OptimarTes

G 6V 4A / 12V 3A D

MODEL : TM320/ TM321/ TM322/ TM327

~UAC: 100-240V " 50-60Hz

0.90A @ 100V / 0.40A @ 240V

—DC: 6V—4A/12V—3A
Thermally adjusted

a 1 x 6V from 3 - 160Ah
+ 1 x 12V from 3 - 120Ah
STD / AGM-MF / GEL

(max. Ah rating based on 48 hour charge).

INSTRUCTIONS FOR USE
IMPORTANT: Read completely
before charging

MODE D’EMPLOI
IMPORTANT: a lire avant

d’utiliser I'appareil

MODO DE EMPLEO
IMPORTANTE: a leer antes de

utilizar el aparato

INSTRUGOES DE UTILIZAGAO
IMPORTANTE: Ler antes de
utilizar.

ANWENDUNGSVORSCHRIFTEN f73
WICHTIG: Vollstandig vor der
Benutzung lesen

GEBRUIKSAANWIJZING
BELANGRIJK: Lees volledig voor
gebruik

ISTRUZIONI PER L'USO
IMPORTANTE: da leggere prima
di utilizzare I'apparecchio

INSTRUKTIONER

VIKTIGT: Ias foljande fullstandiga
instruktioner for anvandningen
innan du anvénder laddaren
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Automatic charger for 6V & 12V lead/acid batteries ¢ Chargeur automatique pour
batteries 6V & 12V plomb-acide e Cargador automatico para baterias 6V & 12V plomo-
acido » Carregador automatico para baterias de 6V & 12V chumbo/acido ¢ Automatische
Ladegerit fiir 6V & 12V Blei-Saure Batterien ¢ Automatische lader voor 6V & 12V
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OPLtIMATE 5 \porran surery
6V 4A/12V3AD INSTRUCTIONS FOR CANADA & USA

SAVE THESE INSTRUCTIONS. THIS PORTION OF THE MANUAL CONTAINS IMPORTANT
SAFETY INSTRUCTIONS FOR THE OPTIMATE 5 6V-12V BATTERY CHARGER. IT IS OF
THE UTMOST IMPORTANCE THAT EACH TIME, BEFORE USING THE CHARGER, YOU
READ AND EXACTLY FOLLOW THESE INSTRUCTIONS.

Automatic charger for 6 & 12V lead-acid batteries

DO NOT USE FOR NiCd, NiMH, Li-lon OR NON-RECHARGEABLE BATTERIES.
1. CAUTION : DO NOT CONNECT TO GROUND.
2. Do not expose charger to rain or snow.

3. Use of an attachment not recommended or sold by the battery charger manufacturer may result in a risk of fire, electric shock, or injury
to persons.
4. To reduce risk of damage to electric plug and cord, pull by plug rather than cord when disconnecting charger.
5. An extension cord should not be used unless absolutely necessary. Use of improper extension cord could result
in arisk of fire and electric shock. If extension cord must be used make sure that :
a) pins on plug of extension cord are the same number, size and shape as those of plug on charger.
b) the extension cord is properly wired and in good electrical condition, and
¢) the conductor wire size is large enough for the AC ampere rating of the charger as specified in the table below.

AC INPUT RATING IN AMPERES LENGTH OF CORD, AWG SIZE
Equal to or greater than But less than FEET (m) OF CORD
2A 3A 25 (17.6) 18
50 (15.2) 18
100 (30.5) 14

6. Do not operate charger with damaged cord or plug — replace the cord or plug immediately.

7. Do not operate charger if it has received a sharp blow, been dropped, or otherwise damaged in any way;
take it to a qualified serviceman.

8. Do not disassemble charger; take it to a qualified serviceman when service or repair is required.
Incorrect reassembly may result in a risk of electric shock or fire.

9. To reduce risk of electric shock, unplug the charger from outlet before attempting any maintenance or cleaning.
Turning off controls will not reduce this risk. Clean only with slightly moist, not wet, cloth. Do not use solvents.

10.WARNING - RISK OF EXPLOSIVE GASES.
a) WORKING IN VICINITY OF A LEAD-ACID BATTERY IS DANGEROUS. BATTERIES GENERATE EXPLOSIVE GASES
DURING NORMAL BATTERY OPERATION. FOR THIS REASON, IT IS OF UTMOST IMPORTANCE THAT YOU FOLLOW THE
INSTRUCTIONS EACH TIME YOU USE THE CHARGER.
b) To reduce risk of battery explosion, follow these instructions and those published by the battery manufacturer
and manufacturer of any equipment you intend to use in vicinity of the battery. Review cautionary marking on
these products and on engine.

11. PERSONAL PRECAUTIONS.
a) Someone should be within range of your voice OR close enough to come to your aid when you work near a lead-acid battery.
b) Have plenty of fresh water and soap nearby in case battery acid contacts skin, clothing or eyes.
c) Wear complete eye protection and clothing protection. Avoid touching eyes while working near battery.
d) If battery acid contacts or enters eye, flood eye with cold running water for at least 10 minutes and get medical
attention immediately. If battery acid contacts skin or clothing, wash immediately with soap and water. If acid enters
an eye, immediately flood eye with running cold water for at least 10 minutes and get medical attention immediately.
e) NEVER smoke or allow a spark or flame in vicinity of battery or engine.
f) Be extra cautious to reduce risk of dropping a metal tool onto battery. It might spark or short-circuit battery or other electrical
part that may cause explosion.
g) Remove personal metal items such as rings, bracelets, necklaces, and watches when working with a lead-acid
battery. A lead-acid battery can produce a short-circuit current high enough to weld a ring or the like to metal,
causing a severe burn.
i) NEVER charge a frozen battery.
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12. PREPARING TO CHARGE

a) If necessary to remove battery from vehicle to charge, always remove grounded terminal from battery first.

Make sure all accessories in the vehicle are off, so as not to cause an arc.

b) Be sure area around battery is well ventilated while battery is being charged. Gas can be forcefully
blown away by using a piece of cardboard or other non-metallic material as a fan.

¢) Clean battery terminals. Be careful to keep corrosion from coming in contact with eyes.

d) Add distilled water in each cell until battery acid reaches level specified by battery manufacturer. This helps purge

excessive gas from cells. Do not overfill. For a battery without cell caps, such as valve regulated lead acid (VRLA) or absorbed glass
mat (AGM) batteries, carefully follow manufacturer’s recharging instructions.

e) Study all battery manufacturer’s specific precautions such as removing or not removing cell caps while charging

and recommended rates of charge.

f) Determine voltage of battery by referring to vehicle or other user’s manual and BEFORE MAKING
THE BATTERY CONNECTIONS, MAKE SURE THAT THE VOLTAGE OF THE BATTERY YOU ARE GOING TO
CHARGE MATCHES THE OUTPUT VOLTAGE OF THE CHARGER. NOTE: This charger has an automatic
safety feature that will not allow charging if battery voltage exceeds 8V when 6V charging mode is
selected or battery voltage is below 8V if 12V charging is selected.

13. CHARGER LOCATION.

a) Locate charger as far away from battery as DC cables permit.

b) Never place charger directly above batterv being charged; gases from battery will corrode and damage the charger.

c) Never allow battery acid to drip on charger when reading gravity or filling battery. Do not operate charger in a closed-in area or
restrict ventilation in any way.

d) Do not set a battery on top of charger. IMPORTANT : Place charger on a hard flat surface or mount onto a vertical surface.

Do not place on plastic, leather or textile surface.

14. DC CONNECTION PRECAUTIONS

a) Connect and disconnect DC output clips only after setting any charger switches to off position and removing AC
cord from electric outlet. Never allow clips to touch each other. However, should this happen, no damage will result to
the charger circuit & the automatic charging programme will just reset to «start».

b) Attach clips to battery and chassis as indicated in 15(e), 15(f), and 16(b) through 16(d).

NOTE : This battery charger has an automatic safety feature that will prevent it from operating if the
battery has been inversely connected. Set charger switches to off position and/or remove AC cord from electrical outlet,
disconnect the battery clips, then reconnect correctly according to the instructions below.

15. FOLLOW THESE STEPS WHEN BATTERY IS INSTALLED IN VEHICLE. A SPARK NEAR A BATTERY MAY CAUSE BATTERY
EXPLOSION. TO REDUCE RISK OF A SPARK NEAR BATTERY :

a) Position AC and DC cords so as to reduce risk of damage by hood, door or moving engine part.

b) Stay clear of fan -blades, belts, pulleys, and other parts that can cause injury to persons.

¢) Check polarity of battery posts.POSITIVE (POS, P, +) battery post usually has larger diameter than NEGATIVE (NEG, N, —) post.
d) Determine which post of battery is grounded (connected) to the chassis. If negative post is grounded to chassis

(as in most vehicles), see (e). If positive post is grounded to the chassis, see (f).

e) For negative-grounded vehicle, connect POSITIVE (RED) clip from battery charger to POSITIVE (POS, P, +)

ungrounded post of battery. Connect NEGATIVE (BLACK) clip to vehicle chassis or engine block away from battery.

Do not connect clip to carburetor, fuel lines, or sheet-metal body parts. Connect to a heavy gage metal part of the

frame or engine block.

f) For positive-grounded vehicle, connect NEGATIVE (BLACK) clip from battery charger to NEGATIVE (NEG. N, -)

ungrounded post of battery. Connect POSITIVE (RED) clip to vehicle chassis or engine block away from battery.

Do not connect clip to carburetor, fuel lines, or sheet-metal body parts. Connect to a heavy gage metal part of the

frame or engine block.

g) When disconnecting charger, turn switches to off, disconnect AC cord,remove clip from vehicle chassis,and then

remove clip from battery terminal.

h) See operating instructions for length of charge information.

16. FOLLOW THESE STEPS WHEN BATTERY IS OUTSIDE VEHICLE. A SPARK NEAR THE BATTERY MAY CAUSE BATTERY
EXPLOSION. TO REDUCE RISK OF A SPARK NEAR BATTERY :

a) Check polarity of battery posts. POSITIVE (POS, P, +) battery post usually has a larger diameter than NEGATIVE

(NEG,N, -) post.

b) This battery charger has an automatic safety feature that will prevent it from operating if the
battery has been inversely connected. The charger does not allow charge current unless a voltage
of at least 0.5V is sensed for a 6V battery and 0.5V for a 12V battery.

¢) Connect POSITIVE (RED) charger clip to POSITIVE (POS, P, +) post of battery.

d) Position yourself and free end of cable as far away from battery as possible. Then connect NEGATIVE(BLACK) charger clip to
NEGATIVE (NEG, N.-) battery post of the battery.

€) Do not face battery when making final connection.

f) When disconnecting charger, always do so in reverse sequence of connecting procedure & break first connection

while as far away from battery as practical.

g) A marine (boat) battery must be removed & charged on shore. To charge it on board requires equipment specially

designed for marine use.
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Optimares
G 6V 4A / 12V 3AD

AUTOMATIC BATTERY CHARGER FOR 6V LEAD-ACID BATTERIES FROM 3 to 160 Ah &
12V LEAD-ACID BATTERIES FROM 3 TO 120Ah

DO NOT USE FOR NiCd, NiMH, Li-lon OR NON-RECHARGEABLE BATTERIES.

IMPORTANT: READ THE FOLLOWING INSTRUCTIONS BEFORE USING THE CHARGER

This appliance can be used by children aged from 8 years and above and persons with reduced
physical,sensory or mental capabilities or lack of experience and knowledge if they have been given
supervision or instruction concerning use of the appliance in a safe way and understand the hazards
involved. Children shall not play with the appliance. Cleaning and user maintenance shall not be made
by children without supervision.

SAFETY WARNING AND NOTES: Batteries emit EXPLOSIVE GASES - prevent flame or sparks near batteries. Disconnect
AC power supply before making or breaking DC/battery connections. Battery acid is highly corrosive. Wear protective clothing and
eyewear and avoid contact. In case of accidental contact, wash immediately with soap and water. Check that the battery posts are
not loose; if so, have the battery professionally assessed. If the battery posts are corroded, clean with a copper wire brush; if greasy
or dirty, clean with a rag dampened in detergent. Use the charger only if the input and output leads and
connectors are in good, undamaged condition. If the input cable is damaged, it is essential to have it
replaced without delay by the manufacturer, his authorised service agent or a qualified workshop, to
avoid danger. Protect your charger from acid and acid fumes and from damp and humid conditions both during use and in
storage. Damage resulting from corrosion, oxidation or internal electrical short-circuiting is not covered by warranty. Distance the
charger from the battery during charging to avoid contamination by or exposure to acid or acidic vapours. If using it in the horizontal
orientation, place the charger on a hard, flat surface, but NOT on plastic, textile or leather. Use the fixing holes provided in the
enclosure base to attach the charger to any convenient, sound vertical surface.

EXPOSURE TO LIQUIDS: This charger is designed to withstand exposure to liquids accidentally spilled or splashed onto the
casing from above, or to light rainfall. Prolonged exposure to falling rain is inadvisable and longer service life will be obtained by
minimizing such exposure. Failure of the charger due to oxidation resulting from the eventual penetration of liquid into the electronic
components, connectors or plugs, is not covered by warranty.

CONNECTING THE CHARGER TO THE BATTERY

1. Disconnect AC power supply before making or breaking DC / battery connections.

2. If charging a battery in the vehicle or craft with the battery clips, before making connections, first check that the battery clips
can be safely and securely positioned clear from surrounding wiring, metal tubing or the chassis. Make connections in the
following order:

First connect to the battery terminal not connected to the chassis (normally positive), then
connect the other battery clip (normally negative) to the chassis well away from the battery and
fuel line. Always disconnect in reverse sequence.

3. When charging a battery out of the vehicle or craft with the battery clips, place it in a well ventilated area. Connect the charger
to the battery: RED clamp to POSITIVE (POS, P or +) terminal and BLACK clamp to NEGATIVE (NEG, N or —) terminal. Make sure
the connections are firm and secure. Good contact is important.

4. If the battery is deeply discharged (and possibly sulphated), remove from the vehicle or craft and inspect the battery
before connecting the charger for a recovery attempt. Visually check the battery for mechanical defects such as a bulging
or cracked casing, or signs of electrolyte leakage. If the battery has filler caps and the plates within the cells can be seen from
the outside, examine the battery carefully to try to determine if any cells seem different to the others (for example, with white
matter between the plates, plates touching). If mechanical defects are apparent do not attempt to charge the battery, have the
battery professionally assessed.

5. If the battery is new, before connecting the charger read the battery manufacturer’s safety and operational instructions
carefully. If applicable, carefully and exactly follow acid filling instructions.

OPERATING INSTRUCTIONS

PROCEEDING TO CHARGE

CHARGING TIME

Charge time on a flat but otherwise undamaged battery: a 70Ah 6V / 50Ah 12V battery should take no more than about 24 hours to
progress to STEP 7 (test after charge).

Deep-discharged batteries may take significantly longer, a full charge may not be achieved within the 72 hour charge safety limit.
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If voltage selection in STEP 1 matches the expected battery voltage and there are no connection errors as described in

STEP 2, then fully automatic operation starts from STEP 3.

STEP 1 LED #1a /1b Confirms AC power supply to the charger and selected battery
Voltage 120 voltage.

Selection . Changing voltage selection: Disconnect charger from battery. Push and
release the pushbutton switch. The mode selection changes when the
button is released. SAVE (#3), CHARGE (#4) and TEST (#5 & 6) LEDs flash
twice to confirm selection is in memory, confirming your battery can now
be connected.

STEP 2 6V LED #2 REVERSE POLARITY: Lights when the battery connections are

Protection 12v +_> | incorrect. The charger is electronically protected so no damage will result,

“ and the output will remain disabled until the connections are corrected.
VOLTAGE SAFETY CHECK:
6V (#1a) is flashing / blinking: 6V is selected and a battery with
voltage exceeding 8V is connected.
Connected battery may be 12V. Action: Disconnect battery, select 12V.
For an overcharged 6V battery: When battery voltage reduces below 8V the
charger will automatically activate. IMPORTANT: an overcharged battery
may have lost electrolyte. In the case of batteries with filler caps on each
Ch il cell, disconnect the battery from the charger, check the level of the
arger wi electrolyte and if necessary, top up the cells (with distilled water, NOT
not proceed | acia), then reconnect.
without user | 12y (#1b) is flashing / blinking: 12V (#1b) selected and a battery with
interaction. | voltage below 8V is connected:
6V 12V~ The connected battery may be 6V or it may be a deep discharged 12V
. +_> | battery.
.. Action: Physically check battery. If nominal voltage is 6V, disconnect
battery and select 6V.
If nominal voltage is 12V, push and hold pushbutton switch. After 3
seconds program will proceed to STEP 3.
STEP 3 Immediately following connection to a battery with voltage of at least 0.5V there may
Preparing be a 1-2 second delay before charging automatically progresses, during which time
to charge battery State Of Charge is measured to determine charge requirement and duration of the
State Of Health test in STEP 7.

STEP 4 LED #3 : RED The SAVE mode engages if the battery state of charge was less than

SAVE n_no ., 50% or the battery was diagnosed as sulphated (as tested in STEP 3).
State of m Charge time: Minimum 15 minutes, maximum 2 hours.

charge: n__n A reconditioning charge is applied; current is delivered in pulses to prepare
less than m pE | the battery to accept normal charge.
50% — CY(| READ the section VERY FLAT NEGLECTED BATTERIES.

STEP 5 LED #4 : The CHARGE mode engages if the battery state of charge was 50% or

CHARGE | YELLOW higher (as tested in STEP 3) or once the battery has been sufficiently

iy, A recovered during STEP 4.
4 The ampmatic™ charge current monitoring and control program
State of automatically determines the most efficient rate of charge current for the
charge: -M connected battery, according to its state of charge, state of health, and
50% or ~|_E electrical storage capacity.
more Maximum charge current: 6V battery => 4A 12V battery => 3A.




STEP6 |LED #4: The OPTIMIZE mode starts when the voltage has reached 7.2V / 14.4V
opPTIMIZE | YELLOW for the first time during CHARGE mode.
i, =0, | The @ampmatic™ current control program now delivers pulses of
State of 4 current to equalise the individual cells within the battery and optimizes
! charge level.
?’gﬂ;g; EP OPTIMIZE mode charging time: minimum 10 minutes up to a maximum of
moore SLE < | 2 hours. NOTE: Charge time is usually extended if there is higher than
expected current draw by connected circuitry or battery health is less than
optimal.
For safety reasons there is an overall charge time limit of 72 hours for
STEP 4,5 and 6.
STEP 7 LED #5 : TEST after charge : Delivery of current to the battery is interrupted for
TEST after | GREEN 30 minutes*to allow the program to determine the battery’s ability
charge to retain charge.
*IF charging started in SAVE mode (LED #3) the voltage retention test is
extended to 12 hours to confirm battery health.
ﬂ LED #5 (green) will remain on for batteries able to hold 50% or higher
====1 | state of charge (S0C%), otherwise the TEST result is adjusted lower (LED
#6) in real time according to the measured battery voltage.
Consult the table on page 2 to match TEST LED indication to an estimated
state of charge percentage (SO0C%).
LED #6 flashing / blinking - The battery voltage has reduced below 6.1V /
12.2V (50% SOC for a STD wet cell battery, 25% SOC for an AGM battery).
The OptiMate will try recharge the battery again and then repeat the test.
Also read section “NOTES ON TEST RESULTS” below.
STEP 8 LED #5 or MAINTENANGE CHARGE: Float voltage setting: For 6V batteries: 6.8V.
OptiMATE |6§|D #5&#6 [ For 12V batteries: 13.6V.
smart LEI’) 46 flashin Continuous float maintenance chgrgg will be applied to the battery !f the
MAINTAIN 9 charger sensed that connected circuitry has a current draw exceeding

200mA, otherwise the charger proceeds with the standard maintenance
mode.

The standard maintenance mode consists of 30 minute float charge
periods followed by and alternating with 30 minute ‘rest’ periods, during
which there is no charge delivered. This “50% duty cycle” prevents loss of
electrolyte in sealed batteries and minimizes gradual loss of water from
the electrolyte in batteries with filler caps, and thereby contributes
significantly to optimizing the service life of irregularly or seasonally used
batteries.

During “float charge” a continuous LOW CURRENT PULSE IS DELIVERED
TO PREVENT SULPHATION, further extending battery power and life.

If the OptiMate senses the battery has suddenly lost charge the
program will revert back to STEP 5 (CHARGE).

VERY FLAT NEGLECTED BATTERIES: If the battery is deeply discharged (and possibly sulfated),
remove from the vehicle or equipment and inspect the battery before connecting the charger for a

recovery attempt.

The charger’s recovery mode may not engage if it senses that the battery is still connected to a
circuit which effectively offers a lower electrical resistance than the battery on its own. However, if the
deep-discharged battery is not removed for recovery, neither battery nor vehicle or equipment electronics

will be damaged.

Pay particularly close attention to the following A battery left deep-discharged for an extended period
may develop permanent damage in one or more cells. Such batteries may heat up excessively during high



current charging. Monitor the battery temperature during the first hour, then hourly there-after. Check for
unusual signs, such as bubbling or leaking electrolyte, heightened activity in one cell compared to others, or
hissing sounds. If at any time the battery is uncomfortably hot to touch or you notice any unusual signs,
DISCONNECT THE CHARGER IMMEDIATELY.

NOTES ON TEST RESULTS:

1. For any test result other than green #5, disconnect the battery from the electrical system it supports, and
reconnect the OptiMate. If a better test result is now obtained, this suggests that the power losses are partly
due to an electrical problem in the electrical system and not in the battery itself. If the poor result persists,
you are advised to take the battery to a professional service workshop equipped with professional equipment
for a more thorough investigation.

2. If the red LED #6 flashes / blinks, a significant problem exists. The battery’s voltage is not being
sustained or despite recovery attempts the battery was irrecoverable. This may be due to a defect in the
battery itself, such as a short-circuited cell or total sulphation, or, in the case of a battery still connected to
the electrical system it supports, the red LED #6 may be signalling a loss of current through deteriorated
wiring or a degraded switch or contact, or in-circuit current-consuming accessories. A sudden load being
switched on while the charger is connected can also cause the battery voltage to dip significantly.

3. GOOD TEST RESULT, but the battery cannot deliver sufficient power: Batteries near end of life may appear
to hold voltage immediately following charging, but cannot any longer deliver power on demand. Permanent
damage within the battery, such as an internal degraded intercell connection, or a poor external battery
terminal, will also inhibit power delivery. Check external connections, or have the battery professionally
tested.

MAINTAINING A BATTERY FOR EXTENDED PERIODS: The OptiMate 24-7 maintenance program will safely
maintain a battery in good condition for months at a time. Recommended: At least once every two weeks,
check that the connections between the charger and battery are secure, and, in the case of batteries with
filler caps on each cell, disconnect the battery from the charger, check the level of the electrolyte and if
necessary, top up the cells (with distilled water, NOT acid), then reconnect. When handling batteries or in
their vicinity, always take care to observe the SAFETY WARNINGS described within this instruction.

ECO POWER SAVING MODE WHEN THE CHARGER IS CONNECTED TO AC SUPPLY:

The power converter switches to ECO mode when the charger is not connected to a battery resulting in a
very low power draw of less than 0.5W, equivalent to power consumption of 0.012 kWh per day. When a
battery is connected to the charger power consumption depends on the current demand of the battery and
its connected vehicle / electronic circuitry. After the battery has been charged and the charger is in long term
maintenance charge mode (to keep the battery at 100% charge) the total power consumption is estimated to
be 0.024kWh or less per day.

LIMITED WARRANTY

TecMate (International) SA, B-3300 Tienen, Belgium, offers this limited warranty to the original purchaser at retail of this
product. This limited warranty is not transferable. TecMate (International) warrants this battery charger for three years from
date of purchase at retail against defective material or workmanship. If such should occur the unit will be repaired or replaced
at the option of the manufacturer. It is the obligation of the purchaser to forward the unit together with proof of purchase (see
NOTE), transportation or mailing costs prepaid, to the manufacturer or its authorized representative. This limited warranty is
void if the product is misused, subjected to careless handling, or repaired by anyone other than the factory or its authorized
representative. The manufacturer makes no warranty other than this limited warranty and expressly excludes any implied
warranty including any warranty for consequential damages.

THIS IS THE ONLY EXPRESS LIMITED WARRANTY AND THE MANUFACTURER NEITHER ASSUMES NOR AUTHORIZES ANYONE TO
ASSUME OR MAKE ANY OTHER OBLIGATION TOWARDS THE PRODUCT OTHER THAN THIS EXPRESS LIMITED WARRANTY. YOUR
STATUTORY RIGHTS ARE NOT AFFECTED.

NOTE: Details at www.tecmate.com/warranty.
WARRANTY in Canada, USA, Central America and South America: TecMate North America,

Oakville, ON, Canada, as a wholy owned subsidiary of TecMate International, assumes the responsibility for product warranty in
these regions. More information on TecMate products can be found at www.tecmate.com.
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INSTRUCTIONS IMPORTANTES CONCERNANT LA SECURITE

H

ONSERVER CES INSTRUCTIONS. CE MANUEL CONTIENT DES INSTRUCTIONS

IMPORTANTES CONCERNANT LA SECURITE ET LE FONCTIONNEMENT DU

H

HARGEUR OPTIMATE 7 6V-12V.

CHARGEUR AUTOMATIQUE POUR BATTERIES 6V & 12V PLOMB-ACIDE

E CONVIENT PAS POUR LES BATTERIES NiCd, NiMH, Li-lon OU NON RECHARGEABLES.

AVERTISSEMENT :

N’
a)

b)

utiliser I'appareil qu’a I'intérieur. Ne pas exposer a la pluie ou a la neige.
CONSERVER CES INSTRUCTIONS. CE MANUEL CONTIENT DES INSTRUCTIONS IMPORTANTES CONCERNANT LA SECURITE
ET LE FONCTIONNEMENT.

IL EST DANGEREUX DE TRAVAILLER A PROXIMITE D’UNE BATTERIE AU PLOMB. LES BATTERIES PRODUISENT DES GAZ
EXPLOSIFS EN SERVICE NORMAL. IL EST AUSSI IMPORTANT DE TOUJOURS RELIRE LES INSTRUCTIONS AVANT D’UTILISER
LE CHARGEUR ET DE LES SUIVRE A LA LETTRE.

POUR REDUIRE LE RISQUE D’EXPLOSION, LIRE CES INSTRUCTIONS ET CELLES QUI FIGURENT SUR LA BATTERIE.

NE JAMAIS FUMER PRES DE LA BATTERIE OU DU MOTEUR ET EVITER TOUTE ETINCELLE OU FLAMME NUE A PROXIMITE DE
CES DERNIERS.

UTILISER LE CHARGEUR POUR CHARGER UNE BATTERIE AU PLOMB UNIQUEMENT. CE CHARGEUR N’EST PAS CONGU POUR
ALIMENTER UN RESEAU ELECTRIQUE TRES BASSE TENSION NI POUR CHARGER DES PILES SECHES. LE FAIT D’UTILISER LE
CHARGEUR POUR CHARGER DES PILES SECHES POURRAIT ENTRAINER L’ECLATEMENT DES PILES ET CAUSER DES
BLESSURES OU DES DOMMAGES.

NE JAMAIS CHARGER UNE BATTERIE GELEE.

S'IL EST NECESSAIRE DE RETIRER LA BATTERIE DU VEHICULE POUR LA CHARGER, TOUJOURS DEBRANCHER LA BORNE DE
MISE A LA MASSE EN PREMIER. S’ASSURER QUE LE COURANT AUX ACCESSOIRES DU VEHICULE EST COUPE AFIN D’EVITER
LA FORMATION D’UN ARC.

PRENDRE CONNAISSANCE DES MESURES DE PRECAUTION SPECIFIEES PAR LE FABRICANT DE LA BATTERIE, P. EX.,
VERIFIER S'IL FAUT ENLEVER LES BOUCHONS DES CELLULES LORS DU CHARGEMENT DE LA BATTERIE, ET LES TAUX DE
CHARGEMENT RECOMMANDES.

S| LE CHARGEUR COMPORTE UN SELECTEUR DE TENSION DE SORTIE, CONSULTER LE MANUEL DE L’'USAGER DE LA
VOITURE POUR DETERMINER LA TENSION DE LA BATTERIE ET POUR S’ASSURER QUE LA TENSION DE SORTIE EST
APPROPRIEE. SI LE CHARGEUR N’EST PAS MUNI D’UN SELECTEUR, NE PAS UTILISER LE CHARGEUR A MOINS QUE LA
TENSION DE LA BATTERIE NE SOIT IDENTIQUE A LA TENSION DE SORTIE NOMINALE DU CHARGEUR.

NE JAMAIS PLACER LE CHARGEUR DIRECTEMENT SOUS LA BATTERIE A CHARGER OU AU-DESSUS DE CETTE DERNIERE.
LES GAZ OU LES FLUIDES QUI S’ECHAPPENT DE LA BATTERIE PEUVENT ENTRAINER LA CORROSION DU CHARGEUR OU
L’ENDOMMAGER. PLACER LE CHARGEUR AUSSI LOIN DE LA BATTERIE QUE LES CABLES C.C. LE PERMETTENT.

NE PAS FAIRE FONCTIONNER LE CHARGEUR DANS UN ESPACE CLOS ET/OU NE PAS GENER LA VENTILATION.

METTRE LES INTERRUPTEURS DU CHARGEUR HORS CIRCUIT ET RETIRER LE CORDON C.A. DE LA PRISE AVANT DE METTRE
ET D’ENLEVER LES PINCES DU CORDON C.C. S’ASSURER QUE LES PINCES NE SE TOUCHENT PAS.

m) SUIVRE LES ETAPES SUIVANTES LORSQUE LA BATTERIE SE TROUVE DANS LE VEHICULE.

UNE ETINCELLE PRES DE LA BATTERIE POURRAIT PROVOQUER L’EXPLOSION DE CETTE DERNIERE. POUR REDUIRE LE
RISQUE D’ETINCELLE A PROXIMITE DE LA BATTERIE :

(i) PLACER LES CORDONS C.A. ET C.C. DE MANIERE A EVITER QU’ILS SOIENT ENDOMMAGES PAR LE CAPOT, UNE PORTIERE
OU LES PIECES EN MOUVEMENT DU MOTEUR ;

(ii) FAIRE ATTENTION AUX PALES, AUX COURROIES ET AUX POULIES DU VENTILATEUR AINSI QU'A TOUTE AUTRE PIECE
SUSCEPTIBLE DE CAUSER DES BLESSURES ;

(iii) VERIFIER LA POLARITE DES BORNES DE LA BATTERIE. LE DIAMETRE DE LA BORNE POSITIVE
(POS, P, +) EST GENERALEMENT SUPERIEUR A CELUI DE LA BORNE NEGATIVE (NEG, N, -) ;

(iv) DETERMINER QUELLE BORNE EST MISE A LA MASSE (RACCORDEE AU CHASSIS). SI LA BORNE

NEGATIVE EST RACCORDEE AU CHASSIS (COMME DANS LA PLUPART DES CAS), VOIR LE POINT (v). SI LA
BORNE POSITIVE EST RACCORDEE AU CHASSIS, VOIR LE POINT (vi) ;
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(v) SI LA BORNE NEGATIVE EST MISE A LA MASSE, RACCORDER LA PINCE POSITIVE (ROUGE) DU
CHARGEUR A LA BORNE POSITIVE (POS, P, +) NON MISE A LA MASSE DE LA BATTERIE. RACCORDER LA
PINCE NEGATIVE (NOIRE) AU CHASSIS DU VEHICULE OU AU MOTEUR, LOIN DE LA BATTERIE. NE PAS
RACCORDER LA PINCE AU CARBURATEUR, AUX CANALISATIONS D’ESSENCE NI AUX PIECES DE LA
CARROSSERIE EN TOLE. RACCORDER A UNE PIECE DU CADRE OU DU MOTEUR EN TOLE DE FORTE
EPAISSEUR ;

(vi) SI LA BORNE POSITIVE EST MISE A LA MASSE, RACCORDER LA PINCE NEGATIVE (NOIRE) DU
CHARGEUR A LA BORNE NEGATIVE (NEG, N, -) NON MISE A LA MASSE DE LA BATTERIE. RACCORDER
LA PINCE POSITIVE (ROUGE) AU CHASSIS DU VEHICULE OU AU MOTEUR, LOIN DE LA BATTERIE. NE
PAS RACCORDER LA PINCE AU CARBURATEUR, AUX CANALISATIONS D’ESSENCE NI AUX PIECES DE LA
CARROSSERIE EN TOLE. RACCORDER A UNE PIECE DU CADRE OU DU MOTEUR EN TOLE DE FORTE
EPAISSEUR ;

(vii) BRANCHER LE CORDON D’ALIMENTATION C.A. DU CHARGEUR ;

(viii) POUR INTERROMPRE L’ALIMENTATION DU CHARGEUR, METTRE LES INTERRUPTEURS HORS
CIRCUIT, RETIRER LE CORDON C.A. DE LA PRISE, ENLEVER LA PINCE RACCORDEE AU CHASSIS ET EN
DERNIER LIEU CELLE RACCORDEE A LA BATTERIE.

SUIVRE LES ETAPES SUIVANTES LORSQUE LA BATTERIE EST A L’EXTERIEUR DU VEHICULE.

UNE ETINCELLE PRES DE LA BATTERIE POURRAIT PROVOQUER L’EXPLOSION DE CETTE DERNIERE. POUR REDUIRE LE

RISQUE D’ETINCELLE A PROXIMITE DE LA BATTERIE : .
(i) VERIFIER LA POLARITE DES BORNES DE LA BATTERIE. LE DIAMETRE DE LA BORNE POSITIVE
(POS, P, +) EST GENERALEMENT SUPERIEUR A CELUI DE LA BORNE NEGATIVE (NEG, N, -) ;

(ii) RACCORDER UN CABLE DE BATTERIE ISOLE No 6 AWG MESURANT AU MOINS 60 CM DE
LONGUEUR A LA BORNE NEGATIVE (NEG, N, -) ;

(iif) RACCORDER LA PINCE POSITIVE (ROUGE) A LA BORNE POSITIVE (POS, P, +) DE LA BATTERIE ;

(iv) SE PLACER ET TENIR L’EXTREMITE LIBRE DU CABLE AUSSI LOIN QUE POSSIBLE DE LA BATTERIE,
PUIS RACCORDER LA PINCE NEGATIVE (NOIRE) DU CHARGEUR A L’EXTREMITE LIBRE DU CABLE ;

(v) NE PAS SE PLACER FACE A LA BATTERIE POUR EFFECTUER LE DERNIER RACCORDEMENT ;
(vi) RACCORDER LE CORDON D’ALIMENTATION C.A. DU CHARGEUR A LA PRISE ;

(vii) POUR INTERROMPRE L’ALIMENTATION DU CHARGEUR, METTRE LES INTERRUPTEURS HORS

CIRCUIT, RETIRER LE CORDON C.A. DE LA PRISE, ENLEVER LA PINCE RACCORDEE AU CHASSIS ET EN
DERNIER LIEU CELLE RACCORDEE A LA BATTERIE. SE PLACER AUSSI LOIN QUE POSSIBLE DE LA BATTERIE
POUR DEFAIRE LA PREMIERE CONNEXION.



Optimares
G 6V 4A / 12V 3AD

CHARGEUR DE BATTERIE AUTOMATIQUE POUR BATTERIES AU PLOMB 6V DE 3 a
160 Ah ET BATTERIES AU PLOMB 12V DE 3 A 120Ah

IMPORTANT : LIRE ENTIEREMENT LES INSTRUCTIONS SUIVANTES AVANT D’UTILISER LE CHARGEUR

Cet appareil n’est pas destiné a étre utilisé par des personnes (y compris des enfants) possédant des
capacités physiques, sensorielles ou mentales réduites, ou manquant d'expérience et de connaissance,
sauf si elles bénéficient d’une surveillance ou ont recu des instructions concernant I'utilisation de
I’appareil d’'une personne responsable de leur sécurité. Les enfants doivent faire I’objet d’une surveillance
pour s’assurer qu’ils ne jouent pas avec I'appareil.

AVERTISSEMENT DE SECURITE et REMARQUES: Les batteries émettent des GAZ EXPLOSIFS - il faut interdire les
flammes ou les étincelles a proximité.

Avant d’établir ou de rompre les connexions de courant continu a la batterie, déconnecter I'alimentation secteur. L'acide des
batteries est un puissant corrosif. Porter des vétements et lunettes protecteurs et éviter tout contact. En cas de contact accidentel,
laver immédiatement a I’eau et au savon. S’assurer que les bornes des batteries ne sont pas branlantes ; le cas échéant la batterie
doit subir une évaluation professionnelle. Si les bornes sont corrodées, nettoyer a I'aide d’une brosse de cuivre ; si elles sont
grasses ou sales, nettoyer a I'aide d’un torchon trempé dans du détergent. Utiliser uniquement le chargeur si les cables et
connecteurs d’entrée et de sortie sont en bon état et non endommagés. Si le cable d’entrée est endommagg, il est essentiel de le
faire remplacer par le constructeur, son agent de service autorisé ou un atelier qualifié, pour éviter tout danger. Protéger le chargeur
contre les acides et fumées acides, I'humidité et un environnement humide, aussi bien durant I'usage que I’entreposage. Les dégats
résultant de la corrosion, de I'oxydation ou de courts-circuits internes ne sont pas couverts par la garantie. Durant le chargement,
éloigner le chargeur de la batterie pour éviter la contamination par I’acide ou les vapeurs acides ou I'exposition a ceux-ci. En cas
d’utilisation horizontale, placer le chargeur sur une surface dure et plane, PAS en plastique, tissu ou cuir. Utiliser les trous de fixation
de la base pour fixer le chargeur sur toute surface verticale appropriée et solide.

EXPOSITION AUX LIQUIDES : Ce chargeur est congu pour résister & I'exposition aux liquides qui tomberaient accidentellement
sur le boitier, ou a une pluie Iégére. Une exposition prolongée a des liquides tombants ou a la pluie est a déconseiller. Une durée de
vie supérieure résultera d’une telle précaution. Une panne due a I'oxydation résultant d’une pénétration de liquide dans les
composants électroniques, bloc connecteurs ou fiches, ne sera pas couverte par la garantie.

BRANCHEMENT DU CHARGEUR A LA BATTERIE

1. Débranchez I'alimentation secteur avant d’effectuer un branchement CC/batterie ou de le débrancher.

2. Sivous chargez une batterie installée dans le véhicule avec les pinces pour batterie, avant les branchements, vérifiez d’abord
que les pinces pour batterie peuvent étre positionnées en toute sécurité loin du cablage voisin, d’un tube métallique ou du
chéssis. Respectez I'ordre qui suit : branchez d’abord la borne de la batterie non raccordée au chéssis (normalement positive)
puis, branchez I'autre pince pour batterie (normalement négative) au chassis & un endroit bien éloigné de la batterie et du
conduit de carburant. Débranchez toujours dans I'ordre inverse.

3. Lorsque vous chargez une batterie hors du véhicule avec les pinces pour batterie, placez-la dans un endroit bien ventilg.
Branchez le chargeur a la batterie : La pince ROUGE sur la borne POSITIVE (POS, P ou +) et la pince NOIRE sur la borne
NEGATIVE (NEG, N ou -). Vérifiez que les branchements sont bien fixés. Un bon contact est important.

4. Si la batterie est complétement déchargée (et probablement sulfatée), retirez-la du véhicule et inspectez la batterie
avant de brancher le chargeur pour une tentative de récupération. Vérifiez visuellement la batterie a la recherche de
défauts mécaniques tels qu’un gonflement ou un boitier craquelé ou encore de signes de fuite d’électrolyte. Si la batterie
présente des bouchons de remplissage et que les plaques des cellules sont visibles de I'extérieur, examinez soigneusement la
batterie pour tenter de déterminer si certaines cellules semblent différentes des autres (par exemple, de la matiere blanche
entre les plagues, les plaques qui entrent en contact). Si vous avez détecté des défauts mécaniques, ne chargez pas la batterie
et faites-la examiner par un professionnel.

5. Si la batterie est neuve, avant de brancher le chargeur, lisez attentivement les instructions d'utilisation et de sécurité fournies
par le fabricant de la batterie. Si besoin est, suivez attentivement et exactement les instructions relatives au remplissage de
I'acide.

COMMENCER LA CHARGE

TEMPS DE CHARGE

Le temps de charge d’une batterie de 70Ah (6 V) / 50Ah (12V) aurait besoin de moins de 24h pour aboutir a I'étape 7 (test aprés
charge).

Ce temps peut étre considérablement plus élevé pour les batteries profondément déchargées.

CHARGE : Si la tension sélectionnée a ’ETAPE 1 correspond a la tension prévue de la batterie, et qu’aucune erreur

de connexion ne survient comme indiqué a PETAPE 2, le fonctionnement entiérement automatisé démarre alors a
partir de I’ETAPE 3.
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ETAPE 1

Tension
sélectionnée

LED n° 1a/1b

.12V '

Confirme P’alimentation secteur vers le chargeur et la tension sélectionnée de
la batterie .

Modification de la tension sélectionnée : Déconnectez le chargeur de la batterie.

Appuyez et relachez le bouton commutateur. La sélection de mode change lorsque

le bouton est relaché. Les LED RECUPERATION (n° 3), CHARGE (n° 4) et TEST (n° 5 &

6) clignotent alors a deux reprises pour confirmer I'enregistrement de la sélection.

ETAPE 2
Protection

6V

.12\’ {E_

La charge ne
s’effectue pas
sans
Iintervention de
Iutilisateur.

6V

.12v &

LED N°2 POLARITE INVERSEE : s’allume lorsque les raccords batterie sont
incorrects. Le chargeur est protégé électroniquement ce qui évite tout dommage.
La sortie demeure désactivée jusqu’a la correction des raccords.

TEST SECURITE TENSION :

6V (n° 1a) clignotent: 6V est sélectionné et la batterie connecté présent une
tension supérieure a 8V.

Il peut s’agir d’une batterie de 12V. Action : déconnectez la batterie, sélectionnez
12V.

En cas de surcharge de la batterie 6V : lorsque la tension de la batterie descend
sous la limite des 8V, le chargeur s’active automatiquement. IMPORTANT : une
batterie surchargée peut avoir perdu de I'électrolyte.

Dans le cas de batteries équipées de bouchons de remplissage sur chaque cellule,
déconnecter la batterie du chargeur, vérifier le niveau d’électrolyte et faire I'appoint
si nécessaire (en eau distillée, PAS en acide), puis reconnecter

12V (n° 1b) clignotent: 12V est sélectionné et la batterie connecté présent une
tension inférieure a 8V.

Il peut s’agir d’une batterie de 6V. Action : Vérifiez la batterie. S'il s'agit d'une
batterie6V, déconnectez la batterie, sélectionnez 6V.

Si la tension nominale est de 12V, appuyez et maintenez le d0|gt sur le bouton
commutateur. Aprés trois secondes le programme se poursuit a I’ ETAPE 3.

ETAPE 3

TEST avant la
charge

Immédiatement aprés le branchement a une batterie avec une tension nominale d'au
minimum 0,5V, il peut y avoir un délai d’une a deux secondes avant que la charge
automathue se progresse. Pendant ce délai, I'état de charge de la batterie et la température
ambiante sont mesures pour déterminer les besoins en charge et la durée du test de diagnostic

présenté a |'étape 7.

ETAPE 4
RECUPERATION

Etat de charge:
Moins de 50 %

LED #3 : ROUGE

RECUPERATION s’enclenche si la batterie est déchargée a hauteur de
plus de 50% ou est sulfatée (selon les résultats du test de PETAPE 3).

Temps de charge : minimum 15 minutes, maximum 2 heures.

Une nouvelle charge est appliquée ; le courant est envoyé par impulsions pour
préparer la batterie a recevoir la charge.

LISEZ la section BATTERIES SEVEREMENT DECHARGEES ET NON ENTRETENUES
ci-dessous.

ETAPE 5
CHARGE

Etat de
charge:
50% - 75%

Le mode de CHARGE s’enclenche si la batterie est d’au moins 50 %
(selon les résultats du test de PETAPE 3), ou si elle est suffisamment
restaurée au cours de ’ETAPE 4.

Le mode de commande et de surveillance du courant de charge ampmatic™
determine automatiquement le taux de charge le plus efficace pour la batterie
connectée, en fonction de I'état de charge, de I'état de santé et de la capacité de
stockage electnque de celle-ci.

Courant de charge maximum : batterie 6V => 4A batterie 12V => 3A.
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ETAPE 6
OPTIMISATION

Etat de charge:
75% - 100%

LED #4 : JAUNE

o S

Le mode d’OPTIMISATION de charge démarre lorsque la tension atteint pour la
premiére fois 7.2V / 14.4V durant la phase de charge principale.

Le mode de commande et de surveillance du courant de charge ampmatic™

délivre des impulsions de courant pour égaliser chaque cellule de la batterie et

optimiser le niveau de charge.

Temps de chargement en mode OPTIMISE : 10 minutes minimum avec un

maximum de un maximum de 2 heures.

REMARQUE : le temps de charge est habituellement étendu si la consommation

électrique de la batterie par circuit raccordé est supérieure aux estimations ou si

I’état général de la batterie n’est pas optimal.

Pour des raisons de sécurité, il y a une limite de charge absolue
de 72 heures pour les ETAPES 4, 5 et 6.

ETAPE 7

TEST aprés
la charge

LED #5: VERT

™ .

TEST APRES CHARGE : L’alimentation de la batterie est interrompue pendant
30 minutes** afin de permettre au programme de déterminer la capacité de la
batterie a retenir la charge.

* Sl la charge a commencé en mode RECUPERATION (LED#3), le test de rétention
de tension est étendu a 12 heures en vue de confirmer I'état de la batterie.

La LED#5 (verte) restera allumée pour les batteries capables de maintenant
un état de charge de 50 % ou supérieur (S0C%). Dans le cas contraire, le
résultat du TEST est corrigé a la baisse (LED n°6) en temps réel en fonction de la
tension mesurée sur la batterie.

Reportez-vous au tableau a la page 2 pour obtenir les indications des LED TEST qui
correspondent a un pourcentage de I'état de charge estimé (% de I'état de charge,
S0C).

LED#6 clignotante — La tension de la batterie est descendue a moins de 6,1V /
12,2V (50 % de I'état de charge pour une batterie a cellule humide STD, 25 % de
I’état de charge pour une batterie AGM). L’OptiMate tentera de recharger a nouveau
la batterie avant d’effectuer le test une nouvelle fois.

Pour de plus amples informations, reportez-vous a la section « NOTES
CONCERNANT LES RESULTATS DES TESTS ».

ETAPE 8

MAINTIEN
intelligent
OPTIMATE

LED #5 ou LED #5 et
LED # 6 ALLUMEES,
LED #6 CLIGNOTENT

Pour des batteries en
bon état, la LED #5
(verte) reste allumée.

CHARGE DE MAINTENANCE - Réglages de la tension de charge flottante: pour les
batteries 6 V : tension nominale de 6,8V, pour les batteries 12V : tension nominale
de 13,6V.

Une charge flottante de maintenance continue est appliquée a la batterie si le
chargeur capte que le circuit connecté sollicite une consommation électrique
supérieure a 200 mA.

Le CYCLE DE CHARGE DE MAINTENANCE consiste en périodes de charge flottante
de 30 minutes suivies par et alternant avec des périodes de repos de 30 minutes
durant lesquelles aucun courant de charge n’est délivré. Ce cycle a 50% de charge
évite la perte d’électrolyte dans les batteries scellées et réduit au minimum la perte
progressive d’eau des batteries a bouchons de remplissage, ce qui contribue de
maniére significative a I'optimisation de la durée utile de batteries utilisées de
maniére irréguliére ou saisonniére. Durant les périodes de charge flottante, UN
PETIT COURANT PULSE EST CONTINUELLEMENT DELIVRE POUR PREVENIR LA
SULFATATION, optimisant encore la puissance et la durée de vie de la batterie.

Si I'OptiMate capte une perte de charge de la batterie soudain, le programme
passe a nouveau en mode CHARGE, soit ’ETAPE 5 (CHARGE).

TEMP

Pour profiter d'une charge contrélée a la bonne température et une maintenance longue durée, installez
I’OptiMate le plus prés possible de la batterie en charge. Par exemple, si la batterie se trouve dans un avion
entreposé a I'extérieur et que I'OptiMate est utilisé pour la maintenance longue durée de celle-ci, installez le
chargeur dans I'avion ou au niveau du compartiment de stockage de la batterie, de sorte que la charge soit
adaptée en fonction de la méme température ambiante que celle percue par la batterie. .

BATTERIES DEGRADEES ET TRES FAIBLES: Si la batterie est complétement déchargée (et peut-étre méme sulfatée),
retirez-la du véhicule ou de ’equipment et examinez-la avant de la connecter au chargeur pour une tentative de

récupération.

Tenir spécialement compte de ce qui suit: Les cellules d’une batterie restée en décharge profonde durant une longue période
peuvent étre endommagées a titre permanent. Ces batteries peuvent chauffer excessivement durant la charge a courant éleve.

Vérifier la température de la batterie durant la premiére heure, puis chaque heure suivante. Vérifier la présence de signes inhabituels
comme des bulles ou fuites d’électrolyte, une activité plus importante d’une cellule par rapport aux autres, ou des sifflements. Si a
un moment quelconque, la batterie devient trop chaude au toucher ou si vous constatez des signes inhabituels, DECONNECTER
IMMEDIATEMENT LE CHARGEUR.

13



REMARQUES SUR LES RESULTATS DU TEST:

1. Pour tout résultat différent d’une LED #5 verte, (ou vert # 5 et rouge # 6 ensemble si la batterie est de type STD avec bouchons de
remplissage) déconnecter la batterie du systeme électrique du véhivcule et reconnecter I'OptiMate. Si on obtient ensuite un meilleur
résultat, cela indique que les pertes de puissance sont dues en partie a un probléme du systeme électrique et non a la batterie. Si
les mauvais résultats persistent, il est conseillé d’amener la batterie dans un atelier professionnel équipé d’appareils de test
professionnels pour procéder & une analyse approfondie.

2. Sila LED 6 rouge clignotent, un probléme significatif existe. Les rouge (ou LED jaune + rouge seul pour batterie scellée) signifie
qu’apres la charge la tension de la batterie n’est pas maintenue ou que malgré des tentatives de récupération, la batterie est
irrécupérable. Ceci peut étre dii & une panne de la batterie comme une cellule court-circuitée ou une sulfatation totale, ou, dans le
cas d’une batterie toujours connectée au systéme électrique supporté, le LED #6 rouge peut signaler la perte de courant via un
céblage détérioré ou un commutateur ou un contact dégradé, ou la présence d’accessoires consommateurs de courant au sein du
circuit. Une consommation soudaine, comme I'allumage des phares du véhicule lorsque le chargeur est connecté, peut également
entrainer une chute de tension significative sur la batterie.

3. BON RESULTAT DU TEST, mais la batterie ne peut pas fournir suffisamment de puissance: Les batteries en fin de vie peuvent
sembler maintenir une tension aussitot apres la charge mais ne peuvent plus fournir une alimentation a la demande. Tout dommage
permanent au sein de la batterie, comme une dégradation des connexions intercellulaires internes ou une borne de batterie externe
de mauvaise qualité, peut également inhiber I'alimentation en énergie. Vérifiez les connexions externes ou faites tester la batterie
par un professionnel.

MAINTENANCE D’UNE BATTERIE DURANT DES PERIODES PROLONGEES: Le programme de maintenance OptiMate

24 h/24 et 7 j/7 permet de maintenir une batterie en bon état, en toute sécurité et durablement. Recommandation : en toute sécurité
durant plusieurs mois. Vérifier au moins une fois par quinzaine la sécurité des connexions entre chargeur et batterie. Dans le cas de
batteries équipées de bouchons de remplissage sur chaque cellule, déconnecter la batterie du chargeur, vérifier le niveau
d’électrolyte et faire I'appoint si nécessaire (en eau distillée, PAS en acide), puis reconnecter. Lors de la manipulation de batteries
ou a proximité de celles-ci, toujours respecter les AVERTISSEMENTS DE SECURITE figurant dans les présentes instructions.

MODE ECONOMIE D’ENERGIE LORSQUE LE CHARGEUR EST CONNECTE A L’ALIMENTATION SECTEUR :

Le convertisseur d'énergie se désactive et passe en mode ECO lorsque le chargeur est déconnecté de la batterie, la puissance
demandée diminue jusque 0.5W, I'équivalent d'une consommation d'énergie de 0,012 kWh par jour. Lorsqu'une batterie est
branchée au chargeur, la consommation d'énergie dépend de la demande en courant de la batterie et du véhicule/des circuits
électroniques raccordés. Une fois que la batterie est chargée et que le programme de charge est en mode de charge d'entretien a
long terme (pour garder la batterie chargée a 100 %), la consommation d'énergie totale est estimée & 0,024 kWh ou moins par jour.

GARANTIE LIMITEE

TecMate International SA, B-3300 Tienen, Belgique, consent la présente garantie au premier client utilisateur de ce produit,
sans possibilité de transfert. TecMate (International) garantit ce chargeur pendant trois ans & compter de la date d’achat au
détail contre les défauts de composants ou d’assemblage. Le cas échéant, le chargeur sera réparé ou remplacé a la discrétion
du fabricant. L’acheteur doit expédier, a ses frais, I'appareil ainsi qu’une preuve d’achat (voir "NOTE") au fabricant ou a son
représentant agréé. Cette garantie limitée devient nulle si I'appareil est utilisé ou manipulé de facon inadéquate ou s'il a été
réparé par toute personne physique ou morale autre que le fabricant ou un représentant agréé. Le fabricant n’offre aucune
autre garantie que la présente, et exclut expressément toute garantie contre les dommages conséquentiels.

CECI EST LA SEULE GARANTIE EXPRESSEMENT CONSENTIE PAR LE FABRICANT. CELUI-CI N'ASSUME ET N'AUTORISE |
QUICONQUE A ASSUMER 0OU ETABLIR TOUTE AUTRE OBLIGATION LIEE A CE PRODUIT, AUTRE QUE CETTE GARANTIE LIMITEE
EXPRESSEMENT CONSENTIE. VOS DROITES STATUTAIRES NE SONT PAS AFFECTEES.

NOTE : Voir www.tecmate.com/warranty ou contactez warranty@tecmate.com

Vous trouverez plus d'informations sur les produits TecMate sur www.tecmate.com.
Garantie applicable en Amérique du Nord (Canada et USA), Amérique Centrale et Amérique du Sud

TecMate North America, Oakville, ON, Canada, en tant que filiale de TecMate (International) S.A., assume toute obligation
légale de garantie et service aprés-vente pour les produits distribués en Amérique du Nord (Canada et USA), Amérique Centrale
et Amérique du Sud.

Vous trouverez plus d'informations sur les produits TecMate sur www.tecmate.com.
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Optimares
G 6V 4A / 12V 3AD

CARGADOR DE BATERIA AUTOMATICO PARA BATERIAS DE PLOMO Y ACIDO DE6 VDE 3 a
160 Ah Y BATERIAS DE ACIDO DE PLOMO DE 12 V DE 3 A 120 AH

NO UTILIZAR CON BATERIAS DE NiCd, NiMH, Li-lon 0 BATERIAS NO RECARGABLES.

LI\}(I%(})\I;J@NTE: LEA COMPLETAMENTE LAS SIGUIENTES INSTRUCCIONES ANTES DE UTILIZAR EL

Este aparato no puede ser utilizado por que lo utilicen personas (incluidos nifios) con capacidades fisicas,
sensoriales 0 mentales disminuidas, o bien con falta de experiencia y conocimientos, a menos que una
persona responsable de su seguridad las supervise o les dé instrucciones sobre el uso del aparato. Es
necesario supervisar a los nifios para asegurarse de que no juegan con el aparato.

AVISOS Y PRECAUCIONES DE SEGURIDAD: Las baterias emiten GASES EXPLOSIVOS, evite la posibilidad de llamas o
chispas cerca de las baterias. Desconecte de la red CA antes de realizar o deshacer conexiones en la bateria. El 4cido de la
bateria es altamente corrosivo. Utilice ropa y gafas de proteccion y evite el contacto con el acido. En caso de contacto accidental,
enjuague inmediatamente la zona afectada con agua y jabén. Compruebe que los polos de la bateria no estén sueltos, y si lo estdn,
lleve la bateria a un servicio técnico. Si los bornes presentan corrosion, limpielos con un cepillo de hilo de cobre, y si presentan
grasa o suciedad, limpielos con un trapo humedecido en detergente. Utilice el cargador solamente si los cables y conectores de
entrada y salida se encuentran en buenas condiciones y sin dafios. Si el cable de entrada estd dafiado, es fundamental que el
fabricante, el servicio técnico autorizado o un taller capacitado lo sustituyan sin demora para evitar riesgos. Proteja el cargador del
4cido y de las emisiones de gases de dcido y de ambientes himedos o superficies mojadas durante su utilizacion y
almacenamiento. La garantia no cubre dafios derivados de la corrosién, oxidacién o cortocircuitos eléctricos internos. Coloque el
cargador a una distancia adecuada de la bateria durante la recarga para evitar la contaminacion o la exposicion al acido o vapores
de dcido. Si se utiliza en posicidn horizontal, coloque el cargador en una superficie dura y plana, PERO NUNCA sobre plastico, tela o
piel. Utilice los orificios de fijacion de la base de la carcasa para fijar el cargador en una superficie comoda y totalmente horizontal.

EXPOSICION A LiQUIDOS: Este cargador fue desarrollado para resistir a liquidos que hubieran sido derramados de form
accidental o a intemperies ligeras. No obstante, no se recomiendan las exposiciones prolongadas, que podrian menguar la duracion
de vida del cargador. Los desgastes, resultado de la oxidacion debida al ataque eventual de liquidos en los componentes
electrénicos, los conectadores o enchufes no se cubren por la garantia.

GONEXION DEL CARGADOR A LA BATERIA

1. Desconecte la alimentacion CA antes de efectuar o deshacer las conexiones en la bateria.

2. Sise va a cargar una bateria montada en el vehiculo con las pinzas, compruebe primero que las pinzas se pueden colocar de
forma segura y correcta, lejos del cableado, los tubos metalicos o del chasis, antes de efectuar las conexiones. Realice las
conexiones en este orden: realice primero la conexion al terminal de la bateria que no esté conectado con el chasis
(normalmente positivo), luego conecte la otra pinza de bateria (normalmente negativa) al bastidor a una distancia sufi ciente de
la bateria y de la tuberia de combustible. Desconecte siempre realizando los pasos anteriores en orden inverso.

3. Cuando cargue una bateria fuera del vehiculo con las pinzas, coldquela en un lugar bien ventilado. Conecte el cargador a la
bateria: pinza ROJA con el terminal POSITIVO (POS, P o +) y pinza NEGRA con el terminal NEGATIVO (NEG, N o -). Asegurese de
que las conexiones son firmes y seguras. Es importante que hagan bien contacto.

4. Sila bateria esta excesivamente descargada (y posiblemente sulfatada), retirela del vehiculo e inspeccionela antes de
conectar el cargador para intentar recuperarla. Examine visualmente la bateria en busca de desperfectos mecdnicos, como
combas o fisuras en la carcasa, o indicios de fugas de electrdlito. Si la bateria tiene tapones de llenado y se pueden ver desde
fuera las placas del interior de las células, examine detenidamente la bateria para comprobar si hay células que parezcan
distintas de las deméds (por ejemplo, con materia blanca entre las placas o placas en contacto). Si se han detectado
desperfectos mecanicos, no intente cargar la bateria, encargue su evaluacion a personal cualificado.

5. Sila bateria es nueva, lea atentamente las instrucciones de seguridad y uso del fabricante de la misma antes de conectar el
cargador. En su caso, siga estrictamente las instrucciones de llenado de acido.

INICIAR LE CARGA

TIEMPO DE CARGA : El tiempo de carga para una bateria de 70Ah (6 V) / 50Ah (12V) no deberia tardar més de 24 horas en
realizar la comprobacion de autodescarga PASO 7 PRUEBA tras la carga.

PROCEDIMIENTO DE CARGA

Si la tension seleccionada en el PASO 1 coincide con la tension esperada para la bateria, y siempre que no exista ninguno de los
errores de conexion que se describen en el PASO 2, el funcionamiento totalmente automatico arrancard desde el PASO 3.
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PASO 1

Seleccion
de la tension

LED n.° 1a/1b

.12\! m

Confirma que el cargador recibe suministro de CA y la tensién de la bateria
seleccionada.

Cambio de la tension seleccionada: desconecte el cargador de la bateria.
Presione y suelte el pulsador interruptor. La seleccion del modo cambia cuando se
suelta el botén. Los LED RECUPERACION (n.° 3), CARGA (n.° 4) y o PRUEBA

(n.° 5 y 6) parpadearan dos veces para confirmar que la opcion seleccionada se ha
guardado en la memoria.

PASO 2
Proteccion

El cargador no
continuara
hasta que el

usuario actie.

6V

.1zv &

LED n.°2 POLARIDAD INVERTIDA: se ilumina cuando las conexiones de la
bateria son incorrectas. El cargador esta protegido electronicamente, con lo que
no se producird ningdn dafio y la salida permanecera desactivada hasta que se
corrijan las conexiones.

COMPROBACION DE SEGURIDAD DE LA TENSION:
6V (n.° 1a) parpadeando: Se selecciona 6V y se ha conectado una bateria con
una tension superior a 8V. Es posible que la bateria conectada sea de 12V.

Para una bateria de 6V sobrecargada: Cuando el voltaje de la bateria disminuya por
debajo de 8V, el cargador se activard automaticamente. IMPORTANTE: una bateria
sobrecargada puede haber perdido electrolitos. En el caso de baterias con un tapén
en cada celda, desconecte la bateria del cargador, compruebe el nivel de electrolito
y si es necesario, rellene las celdas (con agua destilada, NO dcido), y vuelva a
conectarla.

12V (n.° 1b) parpadeando: Se selecciona 12V y se ha conectado una bateria
con una tension abajo a 8V. Es posible que la bateria conectada sea de 6 V, o sea
de 12V pero esté muy descargada.

Qué debe hacer: revise fisicamente la bateria. Si la tensién nominal es de 6V,
desconecte la bateria y seleccione 6V.

Si la tensién nominal es de 12V, presione y mantenga presionado el boton
interruptor. Tras 3 segundos, el programa pasara al PASO 3.

PASO 3

Preparandose
para cargar

Justo después de la conexion a una bateria con voltaje de al menos 0,5V, puede haber de 1 a 2
segundos de retraso antes de que empiece a cargar automaticamente, durante el cual se mide el estado
de carga de la bateria y la temperatura ambiente con objeto de determinar los requerimientos y la duracién de
la carga de la prueba Estado de salud en el PASO 7.

PASO 4

RECUPERACION

Estado de la
carga:

Menos del 50%

LED #3 : ROJO
-m DE

El modo RECUPERACION se activa si el estado de carga de la bateria es
inferior al 50 % o si se ha diagnosticado que esta sulfatada (prueba en el
PASO 3).

Tiempo de carga: minimo 15 minutos, maximo 2 horas.

Se aplicara una carga de reacondicionamiento; se suministra corriente por impulsos
para preparar la bateria para que acepte una carga normal.

Lee la seccion BATERIAS MUY DESCARGADAS.

PASO 5
CARGA

Estado de la
carga:

50% - 75%

LED #4 :
AMARILLO

1 [ n
4" %
2, I S
1S

El modo CARGA se activa si el estado de carga de la bateria es 50 % o
superior (prueba en el PASO 3), o una vez que la bateria se haya recuperado
lo suficiente durante el PASO 4,
El programa de control y supervision de corriente de carga ampmatic™
determina de forma automatica la tasa mas eficiente de corriente de carga para la
bateria conectada, segtin su estado de carga, estado y capacidad de
almacenamiento eléctrico.

Corriente de carga maxima: bateria de 6V => 4A; bateria de 12V => 3A.
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PASO 6
OPTIMIZACION

Estado de la
carga:
75% - 100%

LED #4 : AMARILLO

i S

El modo OPTIMIZACION comienza cuando el voltaje alcanza los 7,2V / 14,4V
por primera vez durante el modo CARGA.

El programa de control de corriente ampmatic™ suministra impulsos de
corriente para ecualizar las células individuales dentro de la bateria y optimiza el
nivel de carga.
OPTIMICE el tiempo de carga del modo: minimo 10 minutosarriba a un méximo de 2
horas. OBSERVACION: el tiempo de carga se suele ampliar si el consumo de
corriente de los circuitos conectados es superior al esperado o si el estado de la
bateria es inferior al dptimo.
Por razones de seguridad hay un limite temporal de carga general de 72 horas
para los PASOS 4,5y 6.

PASO 7

PRUEBA tras
la carga

LED #5: VERDE

A

PRUEBA después de la CARGA: el suministro de corriente se interrumpe
durante 30 minutos* para que el programa pueda determinar
la capacidad de retencion de carga de la bateria.

*Sl la carga se inicio en modo GUARDAR (LED # 3) la prueba de retencion de tension
se ampliard a 12 horas para comprobar el estado de la bateria.

EI LED # 5 (verde) permanecera encendido para baterias de mantener el
estado de carga del 50% 0 mas (S0C%), de lo contrario el resultado de la
PRUEBA es ajustado més bajo (LED #6) en tiempo real de acuerdo con la bateria
medida voltaje.

Consulte la tabla en la pagina 2 para asociar la indicacion de los LED de PRUEBA al
estado de porcentaje de carga estimado (SOC%).

LED #6 parpadeando/destellando - El voltaje de la bateria ha disminuido por debajo
de 6,1V / 12,2V (50% SOC para una bateria de celda hiimeda STD, 25% SOC para
una bateria AGM). OptiMate intentard recargar la bateria de nuevo y repetir la
prueba.

Se proporciona mas informacion en la seccion «0BSERVACIONES SOBRE LOS
RESULTADOS DE LA PRUEBA».

PASO 8
MANTENIMIENTO
INTELIGENTE
OPTIMATE

LED #50LED #5y
LED #6 ACTIVADO,
LED #6
PARPADEANDO

Para las baterias en
buen estado, el LED #5
(verde) permanecera
activado.

CARGA DE MANTENIMIENTO: Configuracion de tension flotante:
con baterias de 6V: 6,8V
con baterias de 12V: 13,6V
Se aplicara carga de mantenimiento flotante continua a la bateria si el cargador ha
detectado que el consumo de corriente de los circuitos conectados es mayor de
200 mA. Si no es asi, el cargador continda con el modo de mantenimiento estandar.
El modo de mantenimiento estandar consiste en periodos de carga flotante de 30
minutos seguidos por periodos alternos de «descanso» de 30 minutos durante los
que no se suministra corriente. Este «ciclo de trabajo del 50 %> evita la pérdida de
electrolito en baterias selladas y minimiza la pérdida gradual de agua del electrolito
en baterias con tapones de relleno, y por tanto, contribuye de forma significativa a
optimizar la vida dtil de baterias usadas de forma irregular o en determinados
periodos.
Durante la «carga flotante», se suministra de forma continua un IMPULSO DE BAJA
CORRIENTE PARA IMPEDIR LA SULFATACION, lo que aumenta la potencia y la vida
Util de la bateria.

Si OptiMate detecta que la bateria ha perdido carga, el programa volvera al

PASO 5 (CARGA).

TEMP

Para una carga precisa con temperatura controlada y un mantenimiento a largo plazo, coloque el
OptiMate lo mas cerca posible de la bateria en carga. Asi, por ejemplo, si la bateria esta en el interior de
una aeronave que se guarda en el exterior y el OptiMate se utiliza para el mantenimiento a largo plazo de la
bateria, coloque el cargador en el interior de la aeronave o del compartimento de la bateria para que la carga se
ajuste a la misma temperatura ambiente que la bateria.

BATERIAS INUTILIZADAS 0 MUY DESCARGADAS: Si la bateria esta excesivamente descargada (y posiblemente sulfatada),
retirela del vehiculo e inspeccidnela antes de conectar el cargador para intentar recuperarla.

Controle la temperatura de la bateria durante la primera hora, a partir de entonces, contrélela cada hora. Permanezca atento a
sefiales inusuales, como pueden ser el burbujeo o la fuga de electrolito, una mayor actividad en una célula en comparacion con las
otras o sonidos silbantes. Si en cualquier momento la bateria esta demasiado caliente o nota cualquier sefial que no sea normal,
DESCONECTE EL CARGADOR INMEDIATAMENTE.

OBSERVACIONES SOBRE LOS RESULTADOS DE LA PRUEBA:
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1. Con cualquier resultado de prueba distinto a #5 verde (o verde # 5 y rojo # 6 juntos si la bateria es del tipo STD con tapas de
llenado), desconecte la bateria del sistema eléctrico al que esta conectado y vuelva a conectar el optimate. si obtiene mejores
resultados esta vez, esto sugiere que las pérdidas de corriente son debidas en parte a un problema eléctrico en el sistema eléctrico
y no en la propia bateria. Si los resultados bajos persisten, se recomienda que llevar la bateria a un taller profesional equipado con
equipos profesionales para que realicen un diagndstico més exhaustivo.

2. Si se ilumina tnicamente el LED #6 parpadeando, esto indica que existe un problema importante. La carga no se mantiene el
voltaje de la bateria o que a pesar de los intentos de recuperacion, la bateria es irrecuperable. Esto puede deberse a un defecto
propio de la bateria, tal como un cortocircuito en una celda o un sulfatado total, o en el caso de una bateria conectada al sistema
eléctrico al que suministra corriente, el LED #6 puede indicar una pérdida de corriente por un cable o contacto defectuoso, o un
accesorio del circuito que esté consumiendo corriente. Una carga repentina como por ejemplo el encendido de las luces mientras el
cargador estd conectado, también puede hacer que el voltaje de la bateria baje de forma significativa.

3. RESULTADO SATISFACTORIO DE LA PRUEBA, pero la bateria no puede suministrar suficiente potencia: Las baterias que estan
cerca del final de su vida util pueden parecer que mantienen el voltaje inmediatamente después de la carga, pero ya no pueden
suministrar energia bajo demanda. Los dafios permanentes dentro de la bateria, como una conexidn interna degradada entre las
celdas o un terminal de bateria externa deficiente, también limitaran el suministro de energia. Compruebe las conexiones externas o
haga que la bateria se pruebe de forma profesional.

MANTENIMIENTO DE LA BATERIA EN PERIODOS PROLONGADOQS DE TIEMPO: El programa de mantenimiento 24-7 de
OptiMate mantendra una bateria en buen estado y de forma segura durante meses. Recomendado: Al menos una vez cada dos
semanas, compruebe que las conexiones entre el cargador y la bateria esté correctas, y en el caso de baterias con un tapén en
cada celda, desconecte la bateria del cargador, compruebe el nivel de electrolito y si es necesario, rellene las celdas (con agua
destilada, NO dcido), y vuelva a conectarla. Al manipular baterias o junto a las mismas, tenga en cuenta las ADVERTENCIAS DE
SEGURIDAD mencionadas anteriormente descritas dentro de esta instruccion.

MODO DE AHORRO DE ENERGIA «ECO» CUANDO EL CARGADOR ESTA CONECTADO AL SUMINISTRO DE CA:

El convertidor de energia pasa al modo ECO cuando el cargador no esta conectado a una bateria, por lo que el consumo de corriente
es muy bajo (inferior a 0.5W), lo que equivale a un consumo de energia de 0.012 kWh al dia. Cuando la bateria esta conectada al
cargador, el consumo de energia varia en funcion de la cantidad de corriente que necesiten la bateria y los circuitos del vehiculo /
electronicos conectados a la misma. Una vez que se ha cargado la bateria y el programa de carga estd en el modo de carga de
mantenimiento prolongado (para mantener la bateria a plena carga), el consumo total de energia estimado es de 0.024 kWh o
menos por dia. En este caso, siga el siguiente procedimiento de reinicio.

GARANTIA LIMITADA

TecMate (International) SA, B-3300 Tienen, Bélgica, establece esta garantia limitada en favor del primer propietario que utilice
este aparato. Esta garantia limitada no es transferible. TecMate (International) garantiza este aparato durante los tres afios
siguientes a la fecha de compra por su primer usuario contra las fallos de materiales y de montaje. En este caso y a discrecion
del fabricante el aparato podra ser reparado 6 reemplazado. La gestion y los costes relativos al transporte del aparato
acompaifiado por una prueba de compra (véase "NOTA") al fabricante 6 a uno de sus representantes autorizados seran por
cuenta del cliente. Esta garantia limitada se anula en caso de uso ¢ tratamiento inadecuado, 6 de reparacion hecha por toda
persona o organizacion otra diferente al fabricante 6 uno de sus representantes autorizados. El fabricante no cumple con otra
garantia que esta garantia limitada y expresamente excluye toda forma de garantia contra otros dafios que los que sufra el
aparato por si mismo.

ESTO CONSTITUYE LA UNICA GARANTIA LIMITADA VALIDA. EI FABRICANTE NO RECONOCE A QUIENQUIERA EL DERECHO DE
EJERCER 0 DE TRANSMITIR NINGUN DERECHO RELATIVO AL PRODUCTO VENDIDO QUE SEA OTRO QUE EL QUE SE DERIVA DE
ESTA GARANTIA LIMITADA EXPRESA. LAS SUS DERECHAS ESTATUTARIAS NO SON AFECTADAS.

NOTA: Véase www.tecmate.com/warranty ¢ contacte warranty@tecmate.com

Se puede encontrar més informacion sobre los productos de TecMate en www.tecmate.com.

GARANTIA en Canada, EE. UU., América Central y América del Sur:

TecMate North America (Oakville, ON, Canada), en calidad de subsidiaria en propiedad absoluta de TecMate International,
asume la responsabilidad relativa a la garantia del producto en dichas regiones.

Se puede encontrar més informacion sobre los productos de TecMate en www.tecmate.com.
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Optimares
G 6V 4A / 12V 3AD

CARREGADOR DE BATERIA AUTOMATICO PARA BATERIAS DE CHUMBO DE ACIDO DE 6V
DE 3 a 160 Ah e BATERIAS DE CHUMBO DE ACIDO DE 12V DE 3 A 120Ah

NAO UTILIZE 0 APARELHO PARA BATERIAS NiCd, NiMH, Li-lon NEM PARA BATERIAS NAO
RECARREGAVEIS.

NOTAS E AVISOS DE SEGURANGA: CASO AINDA NAO O TENHA FEITO, LEIA AS PAGINAS ANTERIORES
COM A INDICAGAO "INSTRUGOES DE SEGURANCA IMPORTANTES" ANTES DE UTILIZAR ESTE CARREGADOR.

Este dispositivo nao se destina a ser utilizado por pessoas (incluindo criancas) com capacidades mentais,

sensoriais ou fisicas diminuidas, nem por pessoas com falta de experiéncia ou conhecimentos, a ndo ser que

recebam supervisao ou instrucées adequadas, dadas por uma pessoa responsavel pela sua seguranca, no que

:‘iqspeit_?_ao seu uso. As criancas devem ser supervisionadas de modo a assegurar que nao brincam com o
ispositivo.

NOTAS E AVISOS DE SEGURANGA: as baterias emitem GASES EXPLOSIVOS - mantenha a bateria afastada de chamas e
faiscas. Desligue a fonte de alimentacéo de CA antes de estabelecer ou desligar as ligagdes de CC a bateria. Os 4cidos da bateria
sao altamente corrosivos. Utilize vestuario e dculos de protecgéo e evite o contacto com a pele. Em caso de contacto acidental, lave
imediatamente com dgua e sabdo. Verifique se os bornes da bateria ndo estdo soltos; se estiverem, mande avaliar a bateria por um
profissional. Se os bornes da bateria estiverem corroidos, limpe-os com uma escova de arame de cobre; se estiverem gordurosos
ou sujos, limpe-os com um pano humedecido com detergente. Utilize o carregador apenas se os condutores de entrada e saida e os
conectores estiverem em boas condices e intactos. Se o cabo de entrada estiver danificado, é essencial que seja substituido
imediatamente pelo fabricante, pelo agente de assisténcia autorizado ou uma oficina qualificada, para evitar o perigo. Proteja o
carregador de écidos, vapores acidos e da humidade tanto durante o uso e como no armazenamento. Os danos resultantes de
corrosdo, oxidacéo ou de curto-circuitos eléctricos internos ndo sao cobertos pela garantia. Afaste o carregador da bateria durante o
carregamento para evitar a contaminagéo por &cido ou a exposi¢éo ao 4cido ou a vapores &cidos. Se utilizar o carregador na
posicao horizontal, coloque-o sobre uma superficie plana e dura, mas NAO sobre uma superficie de plastico, tecido ou couro. Utilize
os orificios de fixacdo existentes na base de caixa para prender o carregador a qualquer superficie vertical resistente e adequada.

EXPOSIGAO A LIQUIDOS: este carregador foi concebido para resistir a exposigao a liquidos acidentaimente derramados ou
salpicados sobre a caixa a partir de cima, ou a chuvas leves. A exposigéo prolongada a chuva néo é aconselhével e, se for
minimizada, é possivel obter uma vida Util mais longa. As falhas do carregador devido a oxidagéo resultante de uma eventual
penetracdo de liquidos nos componentes electronicos, conectores ou fichas, ndo séo cobertas pela garantia.

LIGAGAO DO CARREGADOR A BATERIA

1. Desligue a fonte de alimentagéo CA antes de estabelecer ou desligar as ligagoes de CC a bateria.

2. Se estiver a carregar a bateria no interior do veiculo utilizando os terminais de cabo para bateria, antes de estabelecer as
ligacbes, verifique primeiro se estes podem ser posicionados e fixados de forma segura, afastados de cablagens, tubagens
metdlicas e do chassis. Estabelega as ligacdes pela ordem seguinte: ligue primeiro ao terminal da bateria ndo ligado ao
chassis (normalmente o terminal positivo). De seguida, ligue o outro terminal de cabo para bateria (normalmente negativo) ao
chassis, num local bem afastado da bateria e da linha de combustivel. Desligue sempre pela ordem inversa.

3. Ao carregar a bateria no exterior do veiculo com os terminais de cabo para bateria, coloque-a num local bem ventilado. Ligue o
carregador a bateria: VERMELHO ligue ao terminal POSITIVO (POS, P ou +) e PRETO ligue ao terminal NEGATIVO (NEG, N ou -).
Assegure-se de que as ligagdes estdo firmes e seguras. Um bom contacto é essencial.

4. Caso a bateria esteja muito descarregada (e possivelmente sulfatada), retire-a do veiculo e inspeccione-a antes de
ligar o carregador para uma tentativa de recuperacao. Verifique visualmente a bateria relativamente a defeitos mecanicos,
tais como bojamento ou fendas, ou sinais de derrames de electrélito. Caso a bateria tenha tampas para enchimento e as
placas dentro das células possam ser vistas a partir do exterior, examine cuidadosamente a bateria para determinar se alguma
das células parece estar diferente das outras (por exemplo, depdsitos brancos entre as placas, placas a tocarem-se). Se
verificar que existem defeitos mecénicos, ndo tente carregar a bateria. Leve-a para ser avaliada por um profissional.

5. Se a bateria for nova, leia cuidadosamente as instrucdes de seguranca e de funcionamento do fabricante antes de ligar o
carregador. Caso aplicavel, siga cuidadosa e exactamente as instrugdes de enchimento com &cido.

PROCEDER AO CARREGAMENTO

TEMPO DE CARREGAMENTO : 0 tempo de carregamento de uma bateria de 70Ah (6V) / 50Ah (12V) ndo devera demorar mais de
24 horas para avancar para o teste de auto-descarregamento. As baterias muito descarregadas poderdo demorar bastante mais
tempo.

PROCEDENDO AO CARREGAMENTO: Se a selecéo da tensdo na ETAPA 1 estiver de acordo com a tenséo esperada da bateria e ndo
existirem erros de ligacdo como os descritos na ETAPA 2, inicia-se a operagao totalmente automatica a partir da ETAPA 3.
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ETAPA 1

Selecéo da
tensao

LED #1a/ 1b:

.12V Fa

Confirma o fornecimento de energia CA ao carregador e a tensdo da bateria
selecionada.

Alteracéo da tenséo de carga: Desligue o carregador da bateria. Pressione e solte
0 botdo de pressdo. A selegdo do modo muda quando o botdo é liberado. Os LEDs
SALVAR (3), CARREGAR (4) e TESTAR (5 e 6) piscam duas vezes para confirmar que
a selegdo estd na memdria, confirmando que a bateria agora pode ser conectada.

ETAPA 2
Protecéo

A carga nao se

efetuara sem a

intervencao do
utilizador.

.12\! P

LED #2 POLARIDADE INVERTIDA: Acende-se quando as ligagdes a bateria
estdo erradas. O carregador esta protegido eletronicamente para que nao ocorram
danos, e a alimentag@o permanecera desativada até que as ligagdes sejam
corrigidas.

VERIFICACAQ DE SEGURANGA DA TENSAO:

6V (#1a) piscar: Uma bateria com uma tensao superior a 8V esta conectada / a
bateria pode ser de 12V. Acéo: Desligue a bateria, selecione 12V.

Para uma bateria de 6 V sobrecarregada: Se a tenséo da bateria descer abaixo dos
8V o carregador ativa automaticamente. IMPORTANTE: uma bateria sobrecarregada
pode ter perdido eletrdlito. No caso das baterias com tampas de enchimento em
cada célula, desligue a bateria do carregador, verifique o nivel do electrdlito e, se
necessario, encha as células (com agua destilada, NAO com acido) e, em
seguida, volte a liga-la.

12V (#1b) piscar: esta ligada uma bateria cuja tensao é inferior a 8V.

A bateria ligada podera ser de 6V ou uma bateria de 12V muito descarregada

Acéo: Verifique fisicamente a bateria. Se a tensao nominal for 6V, desconecte a
bateria e selecione 6V.

Se a tensao nominal for 12V, pressione e segure o botdo de pressdo. Apds 3
segundos, 0 programa prosseguird para o PASSO 3.

ETAPA 3

Preparando
carregar

Imediatamente apds a ligacdo a uma bateria com pelo menos 0,5 V de tensao pode haver um atraso de
1-2 segundos antes de o carregamento prosseguir automaticamente; durante este tempo, o Estado de
carga da bateria e a temperatura ambiente sdo medidos para determinar a necessidade de carga e a durago
do teste ao Estado de satide no Passo 7.

ETAPA 4

RECUPERACION

Estado de
carga: Menos
del 50%

LED #3:
VERMELHO

G T

0 modo de RECUPERAGADO ¢ ativado se o estado de carga da bateria for de
50% ou inferior, ou se o diagnéstico indicar uma bateria sulfatada
(de acordo com o teste na ETAPA 3).
Tempo de carga: minimo 15 minutos, maximo 2 horas.
E aplicada uma carga de recuperagdo; é enviada corrente por impulsos para
preparar a bateria para aceitar uma carga normal.
LEIA a seccao BATERIAS MUITO GASTAS.

ETAPA S
CARGA

Estado de
carga:
50% - 75%

LED #4 : AMARELO
o

0 modo de CARGA é ativado se o estado de carga da bateria for de 50% ou superior
(de acordo com o teste na ETAPA 3) ou quando a bateria tiver sido recuperada até um
nivel adequado durante a ETAPA 4.

0 programa de controlo e monitorizagéo da corrente de carga @ampmatic™ determina
automaticamente a taxa de corrente de carga mais eficaz para a bateria ligada, de acordo
com o seu estado de carga, o seu estado geral e a capacidade de armazenamento elétrico.

Corrente méxima de carga: Bateria de 6V -> 4A; Bateria de 12V -> 3A.
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ETAPA 6
OTIMIZAGAO

Estado de
Carga:
75% - 100%

LED #4 : AMARELO

o fEAE

0 modo de OTIMIZAGAO comega quando a tenséo atinge os 7,2V / 14,4V
pela primeira vez durante 0 modo de CARGA.

0 programa de controlo e monitorizagéo da corrente de carga ampmatic™ fornece
agora impulsos de corrente para equalizar as células individuais da bateria e otimizar o
nivel de carga.
Tempo de carregamento do modo OTIMIZAR: minimo 10 minutos até um maximo de 2
horas. NOTA: O tempo de carga é geralmente prolongado caso o circuito ligado apresente
um consumo de corrente superior ao esperado ou se o estado gerla da bateria néo for
ideal.

Por motivos de seguranca, existe um limite de tempo de carga total de
72 horas para as ETAPAS 4,5 ¢ 6.

ETAPA 7

TESTE apds
o0 carga

LED #5 VERDE

T L

TESTE apds a CARGA: 0 fornecimento de corrente a bateria € interrompido durante
30 minutos* para permitir que o programa determine a capacidade de retencao de
carga da bateria.
* Se o carregamento iniciar no modo SAVE (LED # 3), o teste de retencéo de tenso serd
estendido para 12 horas para confirmar a integridade da bateria.
0 LED #5 (verde) permanecera aceso para obter baterias capazes de manter 50% ou
estado de carga superior (S0C%); caso contrdrio, o resultado do TESTE sera ajustado
inferior (LED #6 ) em tempo real de acordo com a bateria medida Voltagem.

Consulte o quadro na pagina 2 para obter a correspondéncia entre a indicagao do LED de
TESTE e a estimativa do estado em percentagem de carga (S0C%).

LED #6 piscar/intermitente - a tenséo da bateria desceu abaixo de 6,1V / 12,2V (50% de
SOC para uma bateria STD de célula himida, 25% de SOC para uma bateria AGM). O
OptiMate tentard recarregar a bateria novamente e depois repetird o teste.

Pode obter mais informagdes, consulte a seccao “NOTAS SOBRE RESULTADOS DE TESTE”.

ETAPA 8

MANUTENGCAO
inteligente
OPTIMATE

LED #50ou LED #5 e
LED #6 LIGADO,

LED #6 PISCAR

iy

No caso de baterias em
bom estado, o LED #5
(verde) continuara
aceso.

CARGA DE MANUTENGAO: Configuragdo de tensdo flutuante: Para baterias de 6V: 6,8V
Para baterias de 12V: 13,6V

Uma carga de manutengdo flutuante continua sera aplicada a bateria caso o carregador
determine que o circuito ligado apresenta um consumo que excede os 200mA. Caso
contrario, o carregamento prossegue com modo de manutencao padréo.

0 modo de manutengao padréo consiste em periodos de carregamento flutuante de 30
minutos seguidos, alternadamente, por periodos de “descanso” de 30 minutos, durante os
quais ndo € fornecida corrente. Este “ciclo de funcionamento a 50%” evita a perda de
electrélito em baterias seladas e minimiza a perda gradual de dgua do electrdlito em
baterias com tampas de enchimento e, desta forma, contribui significativamente para a
otimizago da vida util de baterias utilizadas de forma irregular ou sazonal. Durante os
periodos de "“carregamento flutuante" séo fornecidos continuamente IMPULSOS DE BAIXA
CORRENTE PARA EVITAR A SULFATAGAO, para aumentar ainda mais a poténcia e a
durabilidade da bateria.

Caso o OptiMate determine que a bateria perdeu carga repentinamente, o programa
regressa a ETAPA 5 (CARGA).

TEMP

Controle a temperatura da bateria durante a primeira hora e, posteriormente, todas as horas. Verifique se existem sinais invulgares,

Para usufruir de uma carga regulada a temperaturas exatas e manutencéo a longo prazo, coloque o
OptiMate o mais proximo possivel da bateria a ser carregada, de forma a que a carga seja adaptada a
temperatura do ambiente onde a bateria se encontra

BATERIAS NEGLIGENCIADAS MUITO DESCARREGADAS: caso a bateria esteja muito descarregada (e possivelmente
sulfatada), retire-a do veiculo ou do equipamento e inspeccione-a antes de ligar o carregador para uma tentativa de
recuperacéo. Preste especial atencéo ao seguinte: Uma bateria que esteja muito descarregada durante um periodo prolongado
podera desenvolver danos permanentes numa ou em varias células. Essas baterias poderao aquecer excessivamente durante o
carregamento de alta corrente.

tais como bolhas ou derrames de electrlito, maior actividade numa célula em comparac&o com as outras ou sons sibilantes. Se a
qualquer momento a bateria estiver desconfortavelmente quente ao toque ou se detectar quaisquer sinais invulgares, DESLIGUE
IMEDIATAMENTE O CARREGADOR.

NOTAS SOBRE RESULTADOS DE TESTE:

1. Para qualquer resultado de teste que ndo seja #5 verde (ou #5 verde e #6 amarelo em conjunto se a bateria for do tipo STD com
tampas de enchimento), desligue a bateria do sistema eléctrico que esta suporta, e volte a ligar o OptiMate. Se, em seguida, for
obtido um resultado de teste melhor, significa que as perdas de energia se devem em parte a um problema eléctrico no sistema e
n&o a prépria bateria. Se 0 mau resultado persistir, aconselha-se que leve a bateria a uma oficina de servico profissional, que
disponha de equipamento profissional para uma investigagdo mais completa.

2. Se o LED #6 piscar se acender sozinho existe um problema significativo. Apds o carregamento, a tens@o da bateria ndo ¢ mantida
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ou que, apesar das tentativas de recuperagéo, ndo foi possivel recuperar a bateria. Isto pode ser devido a um defeito na prépria
bateria, como por exemplo uma célula em curto-circuito ou sulfatacdo total, ou, no caso de uma bateria ainda ligada ao sistema
eléctrico que suporta, o LED #6 podera indicar uma perda de corrente através do circuito eléctrico deteriorado, um interruptor ou
um contacto degradado, ou acessorios que consomem corrente em circuito. A ligagdo de uma carga stbita enquanto o carregador
estd ligado também pode provocar uma descida significativa da tenséo da bateria.

3.BOM RESULTADO DE TESTE, mas a bateria ndo consegue fornecer energia eléctrica suficiente: Las baterias que estan cerca del
final de su vida Util pueden parecer que mantienen el voltaje inmediatamente después de la carga, pero ya no pueden suministrar
energia bajo demanda. Los dafios permanentes dentro de la bateria, como una conexidn interna degradada entre las celdas o un
terminal de bateria externa deficiente, también limitaran el suministro de energia. Compruebe las conexiones externas o haga que la
bateria se pruebe de forma profesional.

MANUTENGCAO DE UMA BATERIA POR PERIODOS PROLONGADOS: El programa de mantenimiento 24-7 de OptiMate
mantendrd una bateria en buen estado y de forma segura durante meses. Recomendado:, cuja condigao bdsica seja boa, durante
vérios meses seguidos. Pelo menos uma vez em cada duas semanas, verifique se as ligacdes entre o carregador e a bateria estdo
seguras, €, no caso das baterias com tampas de enchimento em cada célula, desligue a bateria do carregador, verifique o nivel do
electrdlito e, se necessario, encha as células (com agua destilada, NAO com acido) e, em seguida, volte a ligé-la. Quando estiver
a manusear baterias ou se encontrar na sua proximidade, tenha sempre o cuidado de observar os AVISOS DE SEGURANGA acima
descritas dentro de esta instruccion.

MODO ECO DE POUPANCA ENERGETICA QUANDO 0 CARREGADOR ESTA LIGADO A ALIMENTAGAO DE CORRENTE CA:
0 conversor de corrente muda para 0 modo ECO quando o carregador nao esté ligado a uma bateria, resultando num consumo de
energia muito reduzido, inferior a 1,7W, equivalente ao consumo de 0,042 kWh por dia. Quando uma bateria é ligada ao carregador,
o consumo de energia depende da necessidade de corrente da bateria e do veiculo/circuito electrnico ligado. Depois de a bateria
ter sido carregada e o carregador se encontrar no modo de carregamento de manutencéo de longo prazo (para manter a bateria a
100% de carga) o consumo total de energia ¢ estimado em 0,060 kWh por dia ou menos.

GARANTIA LIMITADA

TecMate (International) NV, B-3300, Belgium, consente a presente garantia ao primeiro utilizador deste produto, sem
possibilidade de transferibilidade. TecMate (International) NV garante este carregador durante trés anos a partir da data de
compra ao retalhista, contra os defeitos dos componentes ou de montagem. Se for o caso, o carregador sera reparado ou
substituido a discric@o do fabricante. O comprador deve enviar por sua propria conta, o aparelho assim como uma prova de
compra (veja "NOTA"), ao fabricante ou ao seu representante. Esta garantia limitada, torna-se nula se o aparelho for utilizado
ou manipulado de forma inadequada ou se tiver sido reparado por toda outra pessoa fisica ou moral que o fabricante ou o seu
representante. O fabricante ndo oferece nenhuma outra garantia que a presente, e exclui expressamente toda garantia conta
danos consequenciais.

ESTA E A UNICA GARANTIA EXPRESSAMENTE CONSENTIDA PELO FABRICANTE. ESTE NAO ASSUME E NAO AUTORIZA QUEM
QUER QUE SEJA A ASSUMIR OU ESTABELECER TODA OUTRA OBRIGAGAQ LIGADA A ESTE PRODUTO, OUTRA QUE ESTA
GARANTIA LIMITADA EXPRESSAMENTE CONSENTIDA. SUAS DIREITAS ESTATUTARIAS NAO SAO AFETADAS.

NOTA: Veja www.tecmate.com/warranty o contatem warranty@tecmate.com

Pode-se encontrar mais informagao sobre os produtos de TecMate em www.tecmate.com.

GARANTIA no Canada, EUA, América Central e América do Sul:

A TecMate North America, Oakville, ON, Canada, sociedade filial totalmente detida pela TecMate International, assume a
responsabilidade pela garantia do produto nestas regioes.
Pode-se encontrar mais informagéo sobre os produtos de TecMate em www.tecmate.com.
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Optimares
G 6V 4A / 12V 3AD

AUTOMATISCHES BATTERIE-LADEGERAT FUR 6-V-BLEISAURE-BATTERIEN VON 3 bis
160 Ah und 12-V-BLEISAURE-BATTERIEN VON 3 BIS 120 Ah

NICHT VERWENDEN FUR NiCd-, NiMH-, Li-lon- ODER NICHT WIEDERAUFLADBARE BATTERIEN.

SICHERHEITSWARNUNG UND -HINWEISE: SPATESTENS JETZT DIE ,,WICHTIGEN
gICH(;ERHEITSHINWEISE“ AUF DEN VORAUSGEHENDEN SEITEN LESEN, EHE DAS LADEGERAT IN BETRIEB
ENOMMEN WIRD

Dieses Gerat ist nicht dafiir vorgesehen, von Personen (einschlieBlich Kindern) verwendet zu werden, die

iiber beschrénkte kdrperliche, sensorische und mentale Fahigkeiten oder mangelnde Erfahrung bzw.
unzureichendes Wissen verfiigen, sofern diese nicht durch eine fiir die Sicherheit verantwortliche Person

zur korrekten Verwendung des Gerits eingewiesen wurden. Kinder, die sich in der Néhe des Gerats

befinden, sollten beaufsichtigt werden, um sicherzustellen, dass diese nicht mit dem Gerét spielen.

SICHERHEITSWARNUNG UND -HINWEISE: Batterien erzeugen EXPLOSIVE GASE - offene Flammen oder Funkenflug in
der Umgebung von Batterien sind zu vermeiden. Die Netzstromversorgung muss unterbrochen werden, bevor Sie das Ladegerat
an die Batterie anschlieBen bzw. abklemmen. Batteriesdure ist sehr korrosiv. Tragen Sie Augenschutz und Handschuhe und
vermeiden Sie jeden ungeschiitzten Kontakt. Haut oder Kleidung bei Kontakt mit Batterie-Inhalten sofort griindlich mit Wasser und
Seife ab- bzw. auswaschen. Priifen, dass die Batteriepole sich nicht gelockert haben. Wenn sie locker sind, lassen Sie die Batterie
von einem Fachmann untersuchen. Sind die Batteriepole korrodiert, reinigen Sie die Pole mit einer Kupferdrahtbiirste; wenn sie
fettig sind, verwenden Sie einen mit Lésungsmittel befeuchteten Lappen. Das Ladegerét darf nur verwendet werden, wenn sich die
Eingangs- und Ausgangsleitungen in einem guten, unbeschédigten Zustand befinden. Wenn das Eingangskabel beschédigt ist, muss
es zur Vermeidung jeglicher Gefahr unverziiglich durch den Hersteller, seinen autorisierten Wartungsdienstleister oder eine
qualifizierte Werkstatt ausgetauscht werden. Das Ladegerat muss sowohl wéhrend des Betriebs als auch wahrend der Lagerung vor
Séuren, Sauredédmpfen und Feuchtigkeit geschiitzt werden. Schaden durch Korrosion, Oxidation oder internen Kurzschluss sind nicht
durch die Garantie abgedeckt. Das Ladegerat wéhrend des Ladevorgangs in einem gewissen Abstand zur Batterie aufstellen, um
eine Verunreinigung durch Saure oder saurehaltige Ddmpfe zu vermeiden. Wenn das Ladegerat horizontal aufgestellt wird, muss es
auf einer harten, flachen Fldche platziert werden, die NICHT aus Kunststoff, Stoff oder Leder bestehen darf. Zur Befestigung des
Ladegerats an einer passenden und geeigneten vertikalen Oberfléche die Befestigungsbohrungen unten am Gehduse verwenden.

EINWIRKUNG VON FLUSSIGKEITEN: Dieses Ladegerét halt versehentlich von oben auf das Gehéuse verschiitteten oder
verspritzten Fliissigkeiten sowie leichtem Regen stand. Von einem langeren Aufenthalt im Regen ist abzuraten. Je weniger das Gerét
Regen und sonstigen Fliissigkeiten ausgesetzt ist, desto langer wird seine Betriebsdauer. Ein Ausfall des Ladegerats durch Oxidation
aufgrund des Eindringens von Flissigkeiten in die elektronischen Bauteile, Stecker oder Anschliisse ist nicht durch die Garantie
abgedeckt.

ANSCHLUSS DES LADEGERATS AN DIE BATTERIE

1. Die Netzstromversorgung muss unterbrochen werden, bevor Sie das Ladegerét an die Batterie anschlieBen bzw.
abklemmen.

2. Wenn Sie die Batterie im Fahrzeug belassen und mithilfe der Batterieklemmen aufladen mdchten, miissen Sie zunéchst
sicherstellen, dass die Klemmen in einem sicheren Abstand zu Kabeln, Metallrohren oder dem Fahrgestell positioniert werden
kénnen. Befolgen Sie beim Anschluss die nachstehende Reihenfolge: SchlieBen Sie zunéchst eine Klemme an den
Batterieanschluss, der nicht mit dem Fahrgestell verbunden ist (in der Regel der Pluspol). SchlieBen Sie anschlieBend die andere
Klemme (in der Regel der Minuspol) an das Fahrgestell an, und zwar in einem weiten Abstand zur Batterie und Benzinleitung.
Beim Abklemmen ist immer die entgegengesetzte Reihenfolge einzuhalten.

3. Wenn Sie die Batterie auBerhalb des Fahrzeuges iiber die Batterieklemmen aufladen, miissen Sie fiir eine ausreichende
Beliiftung sorgen. SchlieBen Sie das Ladegeréat an die Batterie an: ROTE Klemme an PLUSPOL (POS, P oder +) und SCHWARZE
Klemme an MINUSPOL (NEG, N oder —).Stellen Sie sicher, dass die Klemmen fest sitzen. Ein guter Kontakt ist wichtig.

4, Eine tiefentladene (und moglicherweise sulfatierte) Batterie ist vor einem Rettungsversuch auszubauen und zu
iiberpriifen. Uberpriifen Sie die Batterie auf mechanische Defekte wie Ausbeulungen oder Risse im Gehéuse oder auf ein
Auslaufen der Sdure. Wenn die Batterie Uber Einfiillverschlusse verfiigt und die Platten zwischen den Zellen von auBen erkennbar
sind, miissen Sie feststellen, ob sich bestimmte Zellen eventuell von den anderen unterscheiden (beispielsweise das weiBe
Material zwischen den Platten, der Abstand der Platten usw.). Laden Sie die Batterie nicht auf, wenn mechanische Defekte
erkennbar sind. Lassen Sie die Batterie in diesem Fall von einem Fachmann untersuchen.

5. Wenn es sich um eine neue Batterie handelt, lesen Sie vor dem Anschluss des Ladegeréts die Sicherheitshinweise und
Betriebsanweisungen des Herstellers genau durch. Befolgen Sie gegebenenfalls die Anweisungen zum Auffiillen der Sdure genau.

EINLEITEN DES LADEVORGANGS

LADEDAUER : Die Ladedauer einer entladenen, aber ansonsten unbeschadigten Batterie betragt etwas weniger als 25 % der
Nennladung der Batterie, also bendtigt eine Batterie mit 70Ah (6V) / 50Ah (12V) nicht mehr als 24 Stunden bis zum SCHRITT 7. Bei
tiefentladenen Batterien kann die Ladedauer erheblich I&nger sein.

EINLEITEN DES LADEVORGANGS: Wenn die Spannungsauswahl in SCHRITT 1 der erwarteten Batteriespannung entspricht und
keine Anschlussfehler vorhanden sind, wie in SCHRITT 2 beschrieben, beginnt der automatische Betrieb ab SCHRITT 3.
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SCHRITT 1

LED #1a/1b

Zeigt die Wechselstromversorgung des Ladegeréts und die gewéhlte
Batteriespannung.

50% - 75%

Spannung- 12\’ ﬁ Andern der Spannungsauswahl: Trennen Sie das Ladegerét von der Batterie. Driicken
sauswahl Sie die Druckknopfschalter und lassen Sie sie los. Die Modusauswahl dndert sich, wenn
die Taste losgelassen wird. Die LEDs SAVE (#3), CHARGE (#4) und TEST (#5 & 6)
zweimal, um zu bestétigen dass die Auswahl abgespeichert wurde.
SCHRITT 2 6V LED #2 UMGEKEHRTE POLARITAT: Leuchtet, wenn die Batterieanschliisse falsch
12v Py sind. Das Ladegerét ist elektronisch geschiitzt, sodass kein Schaden eintritt, der
Schutz . A Ausgang wird automatisch deaktiviert, bis die Verbindungen korrigiert sind.
SPANNUNGSSICHERHEITSPRUFUNG:
6V (#1a) blinkt: 6V ist gewéhlt und eine Batterie mit einer Spannung von mehr als
8V ist angeschlossen.
Angeschlossene Batterie kann 12V-Batterie sein. Aktion: Batterie abklemmen, 12V
wéhlen.
Bei einer Uberladenen 6 V-Batterie: Wenn die Batteriespannung unter 8 V sinkt, wird
das Ladegerat automatisch aktiviert. WICHTIG: eine (iberladene Batterie kann Elektrolyt
verloren haben. Bei Batterien mit Verschlussdeckeln fiir jede Zelle trennen Sie die
Batterie vom Ladegerét und priifen Sie den Fliissigkeitsstand des Elektrolyten und
Das Ladegerat fahrt | fllllen Sie gegebenenfalls die Zellen nach (mit destilliertem Wasser, NICHT mit Séure).
nicht ohne Eingreifen Danach Ladegerét wieder anschlieBen.
des Benutzers fort 12V (#1b) blinkt: 12V ist gewéhit und eine Batterie mit einer Spannung von
* | weniger als 8V ist angeschlossen.
6V Die angeschlossene Batterie kann eine 6V-Batterie sein, oder es kann sich um eine
12v {3_ tiefentladene 12V-Batterie handeln.
... Aktion: Batterie physikalisch priifen. Wenn die Nennspannung 6V betrégt, Batterie
abklemmen und 6V wahlen.
Wenn die Nennspannung 12V betrégt, driicken und halten Sie den Finger auf die
Druckknopfschalter. Nach 3 Sekunden Programm féhrt das Gerat mit SCHRITT 3 fort.
SCHRITT 3 | Unmittelbar nach Anschluss an eine Batterie mit einer Spannung von mindestens 0,5V kann eine 1- bis
TEST vor 2-sekiindige Verzogerung eintreten, ehe der Ladevorgang automatisch fortschreitet, wahrend dieser Zeit
werden der Ladezustand der Batterie und die Umgebungstemperatur gemessen, um die Ladeanforderungen
Laden und die Dauer des Integritatszustands der Batterie in SCHRITT 7 zu ermitteln.
SCHRITT 4 LED #3 : ROT Der RETTUNGS-Modus wird aktiviert, wenn der Ladezustand der Batterie weniger
als 50% warm oder die Batterie als sulfatiert diagnostiziert wurde (im Test in
RETTEN 00, ., SCHRITT 3).
Ladezustand m Ladedauer: Mindestens 15 Minuten, hochstens 2 Stunden.
) n Eine Wiederherstellungsladung wird angewandt; der Strom wird in Impulsen
Weniger bereitgestellt, um die Batterie auf das Akzeptieren einer normalen Ladung
als 50% STD m DE | vorzubereiten. )
| S8 CY( LESEN Sie den Abschnitt TIEF ENTLADENE VERNACHLASSIGTE BATTERIEN.
SCHRITT 5 LED #4 : GELB Der Modus LADEN wird aktiviert, wenn der Ladezustand der Batterie 50% oder
héher war (wie in SCHRITT 3 getestet), oder sobald die Batterie in SCHRITT 4
LADEN RN = o ausreichend wiederhergestellt wurde.
2,1‘4“\\5 Die ampmatic™ Ladestromiiberwachung und -Steuerung wéhit automatisch den
Ladezustand: effizientesten Ladestrom fiir die angeschlossene Batterie entsprechend Ladezustand,

Batteriezustand und Speicherkapazitat.
Maximaler Ladestrom: 6V Batterie => 4A 12V Batterie => 3A
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SCHRITT 6
OPTIMIEREN

Ladezustand:
50% - 75%

LED #4 : GELB

o S

Der Modus OPTIMIERUNGSLADUNG beginnt, wenn erstmalig wéhrend der
HAUPTLADUNG die Spannung von 7,2V / 14,4V erreicht wurde.

Die ampmatic™ Ladestromsteuerung liefert nun Stromimpulse, um die einzelnen
Zellen innerhalb der Batterie auszugleichen und das Ladeniveau zu optimieren.
Ladezeit im OPTIMIEREN-Modus: mindestens 10 Minuten auf maximal 2 Stunden.
HINWEIS: Die Ladedauer wird in der Regel verldngert, wenn von einem
angeschlossenen Verbraucher mehr Strom entnommen wird als erwartet oder wenn der
Gesundheitszustand der Batterie nicht optimal ist.
Aus Sicherheitsgriinden ist die Gesamtladezeit fiir SCHRITT 4, 5 und 6 auf
insgesamt 72 Stunden begrenzt.

SCHRITT 7

TEST nach
Laden

LED #5 GRUN

T L

TEST nach LADEN: Die Stromabgabe an die Batterie wird fiir 30 Minuten*
unterbrochen, damit das Programm die Féhigkeit der Batterie zum
Spannungserhalt priifen kann.

* WENN der Ladevorgang im SAVE-Modus gestartet wurde (LED #3), ist der
Spannungstest Verldngerung auf 12 Stunden zur Uberpriifung des Batteriezustands.
LED #5 (griin) leuchtet, wenn batterien verwendet werden kénnen 50% oder mehr
Ladezustand halten (S0C%), ansonsten ist das TEST-Ergebnis je nach gemessener
Batterie in Echtzeit niedriger eingestellt (LED #6) Stromspannung.

Siehe Tabelle auf Seite 2, um die Anzeige der TEST-LED einem geschatzten
Ladezustand in Prozent (S0C%) anzupassen.

LED #6 blinkt - Die Batteriespannung ist unter 6,1V gefallen / 12,2V (50 % Ladezustand
fiir eine Standard-Nasszellenbatterie, 25 % Ladezustand fiir eine AGM-Batterie). Das
OptiMate versucht, die Batterie wieder zu laden und wiederholt dann den Test.

Weitere Informationen finden Sie im Abschnitt “HINWEISE ZU TESTERGEBNISSEN”.

SCHRITT 8
OPTIMATE
intelligente
WARTUNG-
SLADUNG

LED #5 oder LED #5
und LED #6 AN,
LED#6 BLINKT

Bei Batterien mit gutem
Gesundheitszustand
bleibt LED #5 (griin) an.

WARTUNGSLADUNG: Einstellung Float-Spannung: Fiir 6V-Batterien: 6,8V

Fiir 12V-Batterien: 13,6V

Die Batterie wird einer anhaltenden Float-Wartungsladung unterzogen, wenn das
Ladegeréat ermittelt hat, dass der angeschlossene Verbraucher mehr als 200mA entnimmt,
andernfalls fahrt das Ladegerét mit dem normalen Wartungsladungsmodus fort.

Der Standardwartungsmodus besteht aus 30-miniitigen "Erhaltungsladungszyklen", die
mit 30-minitigen ,Pausen“ abwechseln, in denen kein Ladestrom flieBt.. Dieser “50%
Zyklus” verhindert den Verlust von Elektrolyt in gekapselten Batterien und minimiert den
allméhlichen Verlust von Wasser aus dem Elektrolyt in Batterien mit Verschlusskappen
und trégt damit erheblich zur Optimierung der Lebensdauer von unregelméBig oder
saisonal benutzten Batterien bei.
Wiéhrend der "Erhaltungsladung" wird ein kontinuierlicher IMPULS MIT GERINGER
STROMSTARKE AN DIE BATTERIE GESCHICKT, UM EINE SULFATABLAGERUNG ZU
UNTERBINDEN und damit Lebensdauer sowie Leistungsféhigkeit der Batterie langfristig
sicherzustellen.

Wenn der OptiMate ermittelt, dass die Batterie plotzlich Ladung verloren hat,

wechselt das Programm wieder zu SCHRITT 5 (LADEN).

TEMP

HINWEISE ZU DEN TESTERGEBNISSEN:

Fiir exaktes, temperaturgefiihrtes Laden und langfristige Wartung solite der OptiMate méglichst nahe
an der zu ladenden Batterie platziert werden. Wenn sich die Batterie beispielsweise in einem im Freien
abgestellten Flugzeug befindet und der OptiMate fiir die langfristige Wartung der Batterie eingesetzt wird,
platzieren Sie das Ladegerat im Flugzeug oder im Batteriefach, sodass die Ladung bei der
Umgebungstemperatur erfolgt, der auch die Batterie ausgesetzt ist.

TIEFENTLADENE BATTERIEN: Eine tiefentladene (und mdglicherweise sulfatierte) Batterie ist vor einem Rettungsversuch
auszubauen und zu Gberpriifen.
Bitte beachten: Eine fiir langere Zeit tiefentladene Batterie kann zu dauerhaften Schaden in einer oder mehreren Zellen fiihren.
Entsprechende Batterien kénnen sich wahrend des Ladevorgangs (ibermaBig stark aufheizen.

Wahrend der ersten Stunde immer die Batterietemperatur iberwachen, danach einmal pro Stunde. Auf ungewdhnliche Anzeichen
achten wie blubbernder oder auslaufender Elektrolyt, erhdhte Aktivitdt in einer einzelnen Zelle im Vergleich zu den anderen - oder
Zischgeréusche. Wenn die Batterie zu irgendeinem Zeitpunkt so heiB wird, dass sie nicht mehr problemlos beriihrt werden kann,
oder sonstige ungewohnliche Zeichen erkennbar sind, DAS LADEGERAT SOFORT TRENNEN.

1. Bei Testergebnissen, aufgrund derer LED # 5 nicht griin leuchtet (oder Nr. 5 griin und Nr.6 rot zusammen, falls es sich um eine
STD-Batterie mit Verschlussdeckeln handelt), die Batterie vom Verbraucher abklemmen und das OptiMate wieder anschlieBen.
Wenn nun ein besseres Testergebnis erzielt wird, kann das ein Hinweis darauf sein, dass nicht die Batterie das Problem ist, sondern
der elektrische Verbraucher maglicherweise defekt ist. Wenn das Ergebnis weiterhin schlecht ist, sollte die Batterie von einer
professionellen Service-Werkstatt mit professioneller Ausriistung iiberpriift werden, um so eine griindlichere Untersuchung

durchzufiihren.

25



2. Leuchtet nur die rote LED # 6 blinkt liegt ein erhebliches Problem vor. Das Leuchten der roten bzw. der gelben und roten LED
bedeutet, dass die Batteriespannung nach der Aufladung nicht aufrechterhalten werden kann, oder dass ein Aufladen der Batterie
nicht mehr méglich ist. Der Grund kann ein Defekt in der Batterie selbst sein, wie z. B. ein Kurzschluss in einer Zelle oder eine
vollsténdige Sulfatierung. Falls die Batterie noch an einen Verbraucher angeschlossen ist, kann die rote LED # 6 auch auf einen
Stromverlust durch ein beschadigtes Kabel oder eine Beschédigung eines Schalters, eines Kontakts oder eines Zubehdrteils im
Stromkreis hinweisen. Auch durch das plétzliche Einschalten einer Last bei angeschlossenem Ladegerat kann zu einem erheblichen
Spannungsverlust der Batterie fiihren.

3. GUTES TESTERGEBNIS, aber die Batterie liefert nicht genug Energie: Batterien am Ende ihrer Lebensdauer erwecken
maglicherweise den Eindruck, unmittelbar nach dem Ladevorgang Spannung zu halten, konnen aber keine Leistung mehr liefern.
Dauerhafte Schaden in der Batterie, wie etwa eine erodierte Verbindung zwischen zwei Zellen im Inneren der Batterie oder ein
beschadigter externer Batterieanschluss verhindern ebenfalls, dass die Batterie Leistung liefern kann. Uberpriifen Sie die &uBeren
Anschliisse oder lassen Sie die Batterie professionell

testen.ERHALTUNG EINER BATTERIE UBER LANGERE ZEITRAUME HINWEG: Das OptiMate 24-7-Wartungsprogramm
kann eine Batterie monatelang in einem guten Zustand halten. Empfohlen: eine Batterie im gutem Grundzustand iiber Monate
hinweg. Priifen Sie alle zwei Wochen die Anschliisse zwischen Ladegerat und Batterie. Bei Batterien mit Verschlussdeckeln fiir jede
Zelle trennen Sie die Batterie vom Ladegeréat und priifen Sie den Fliissigkeitsstand des Elektrolyten und fiillen Sie gegebenenfalls die
Zellen nach (mit destilliertem Wasser, NICHT mit Sdure). Danach Ladegerat wieder anschlieBen. Beim Umgang mit Batterien oder
Arbeiten in ihrer Nahe sind die oben angegebenen SICHERHEITSHINWEISE in dieser Anleitung beschrieben!

SPARMODUS, WENN DAS LADEGERAT AN DIE NETZSPANNUNGSVERSORGUNG ANGESCHLOSSEN IST:

Der Stromrichter aktiviert den Sparmodus, wenn das Ladegerét nicht an eine Batterie angeschlossen ist, sodass ein niedriger
Stromverbrauch von weniger als 0.5 W bzw. eine Leistungsaufnahme von 0,012 kWh pro Tag vorliegt. Wenn eine Batterie an das
Ladegerat angeschlossen wird, wird die Leistungsaufnahme vom Verbrauch der Batterie und des angeschlossenen Fahrzeugs bzw.
der elektronischen Verbraucher bestimmt. Wenn die Batterie aufgeladen ist und sich das Ladegerat im langfristigen
Wartungsladungsmodus befindet (um die vollstdndige Ladung aufrechtzuerhalten), betrégt die gesamte Leistungsaufnahme
voraussichtlich héchstens 0,024 kWh pro Tag.

BEGRENZTE GARANTIE

TecMate (International) N.V., B-3300 Tienen, Belgien, gewéhrt dem urspriinglichen Kaufer beim Kauf dieses Produktes diese
begrenzte Garantie. Diese begrenzte Garantie ist nicht tibertraghar. TecMate (International) Gibernimmt fiir drei Jahre ab
Verkaufsdatum die Garantie fiir dieses Batterieladegerét hinsichtlich Material- oder Verarbeitungsfehlern. Sollten solche Fehler
auftreten, wird das Gerat nach ErmeBen des Herstellers repariert oder ersetzt. Es ist Sache des Kaufers, das Gerdt zusammen
mit dem Kaufnachweis (siehe "BEACHTUNG) "an den Hersteller oder seinen erméchtigten Vertreter einzuschicken, wobei der
Kéufer die Transport- oder Portokosten tragt. Diese begrenzte Garantie ist nichtig, wenn das Produkt miBbrauchlich verwendet,
unsachgemaB behandelt oder nicht vom Werk oder einem ermédchtigten Vertreter repariert wurde.

EINWIRKUNG VON FLUSSIGKEITEN: Die Garantie gilt nicht fiir Schéaden am Gerét bzw. den elektronischen Komponenten,
Steckverbindern oder Steckern, die durch eindringende korrosive Fliissigkeiten verursacht wurden.

Der Hersteller gewéhrt auBer dieser begrenzten Garantie keinerlei Garantie und schlieBt ausdriicklich jede implizite
Gewdhrleistung, einschlieBlich jeglicher Garantie gegen Folgeschéden aus.

DIES IST DIE EINZIGE AUSDRUCKLICHE BEGRENZTE GARANTIE, UND DER HERSTELLER UBERNIMMT KEINERLEI
VERPFLICHTUNG GEGENUBER DEM PRODUKT. IHRE GESETZLICHEN RECHTE SIND NICHT BETROFFEN.

BEACHTUNG: Siehe www.tecmate.com/warranty oder kontaktieren Sie warranty@tecmate.com

copyright © 2019 TecMate International

Mehr Informationen (iber TecMate Produkten kénnen bei www.tecmate.com gefunden werden.
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Optimares
G 6V 4A / 12V 3AD

AUTOMATISCHE BATTERIJLADER VOOR 6V LOODZUURBATTERIJEN VAN 3 tot
160 Ah & 12V LOODZUURBATTERIJEN VAN 3 TOT 120Ah

NIET GEBRUIKEN VOOR NiCd-, NiMH-, Li-ion- OF NIET-OPLAADBARE ACCU’S.

VEILIGHEIDSWAARSCHUWING EN OPMERKINGEN: ALS U DE 'BELANGRIJKE
KE"[K"'[?EAD(;SE'E%?&’?T'ES' OP DE VORIGE PAGINA'S NOG NIET HEBT GELEZEN, LEES ZE DAN EERST VOOR U

Dit apparaat is niet bedoeld voor gebruik door personen (met inbegrip van kinderen) met beperkte
lichamelijke, zintuiglijke of mentale vermogens of gebrek aan ervaring en kennis, tenzij ze onder toezicht
staan of instructie hebben gekregen inzake het gebruik van het apparaat van een persoon die
verantwoordelijk is voor hun veiligheid. Kinderen moeten onder toezicht staan om er zeker van te zijn dat
ze niet met het apparaat spelen.

VEILIGHEIDSWAARSCHUWING EN OPMERKINGEN: Accu's stoten EXPLOSIEVE GASSEN uit - voorkom het ontstaan van
vlammen of vonken in de buurt van de accu. De stekker van de lader mag niet in het stopcontact zitten, wanneer gelijkstroom-/
accuverbindingen gemaakt of verbroken worden. Accuzuur is in hoge mate corrosief. Draag beschermende kleding en
oogbescherming en vermijd contact. Bij onbedoeld contact onmiddellijk met water en zeep wassen. Controleer of de
accuaansluitingen vastzitten; als dat niet het geval is, moet u de accu door een vakman laten nakijken. Als de accuaansluitingen
aangetast zijn, reinigt u ze met een koperdraadborstel; als ze vettig of vuil zijn, reinigt u ze met een doek die bevochtigd is met
reinigingsmiddel. Gebruik de lader alleen als de ingangs- en uitgangsdraden en aansluitingen onbeschadigd en in goede staat zijn.
Met het oog op uw veiligheid moet u een beschadigde ingangskabel meteen laten vervangen door de fabrikant of een erkende
reparateur. Bescherm de lader tegen zuur en zuurdampen, en tegen damp en vochtigheid, zowel tijdens het gebruik als bij de
opslag. Schade als gevolg van corrosie, oxidatie of interne elektrische kortsluiting valt niet onder de garantie. Zorg tijdens het
opladen voor voldoende afstand tussen de lader en de accu, om contact met of blootstelling aan zuur of zure dampen te voorkomen.
Als u de lader horizontaal gebruikt, plaatst u hem op een harde, vlakke ondergrond maar NIET op plastic, textiel of leer. Onderaan in
de voetplaat zitten gaten om de lader te bevestigen op een geschikt verticaal oppervlak dat in goede staat verkeert.

BLOOTSTELLING AAN VLOEISTOFFEN: Deze lader is ontworpen om per ongeluk gemorste of spatten van vioeistoffen van
bovenaf op de behuizing, of lichte regenval te weerstaan. Het wordt afgeraden de lader lang aan regen bloot te stellen, met het oog
op een langere levensduur. Defecten aan de lader door oxidatie die het gevolg is van eventuele insijpeling van vloeistoffen in de
elektrische onderdelen, aansluitingen of stekkers, vallen niet onder de garantie.

DE LADER AANSLUITEN OP DE AGCU

1. De stekker van de lader mag niet in het stopcontact zitten, wanneer gelijkstroom-/accuverbindingen gemaakt of verbroken
worden.

2. Indien u een accu in een voertuig met de accuklemmen gaat opladen, dient u, voordat u de lader aansluit, te controleren of de
accuklemmen veilig en op voldoende afstand van de omringende bedrading, metalen buizen en het chassis geplaatst kunnen
worden. Sluit de lader aan in deze volgorde: sluit eerst de pool van de accu aan die niet verbonden is met het chassis (meestal
positief), sluit daarna de andere accuklem aan (meestal negatief) op het chassis op ruime afstand van de accu en de
brandstofleiding. Ontkoppel de lader in omgekeerde volgorde.

3. Plaats de accu in een goed geventileerde ruimte wanneer u een accu met accuklemmen buiten het voertuig gaat opladen. De
lader aansluiten op de accu: RODE klem op de POSITIEVE (POS, P of +) pool en ZWARTE klem op de NEGATIEVE (NEG, N of -)
pool. Zorg dat de klemmen stevig en veilig zijn bevestigd. Een goed contact is belangrijk.

4. Als de accu zwaar ontladen (en mogelijk gesulfateerd) is, dient de accu uit het voertuig verwijderd en gecontroleerd te
worden voordat een poging wordt ondernomen om de accu te herstellen. Controleer de accu visueel op mechanische
defecten zoals bol staan, gescheurde behuizing of tekenen van elektrolytlekkage. Als de accu vuldoppen heeft en de platen in
de cellen vanaf de buitenzijde zichtbaar zijn, kunt u zorgvuldig proberen vast te stellen of bepaalde cellen afwijken van andere
(bijvoorbeeld wit materiaal tussen de platen, platen die elkaar raken). Probeer de accu niet op te laden wanneer mechanische
defecten zichtbaar zijn, maar laat de accu door een vakman nakijken.

5. Voor een nieuwe accu: Lees de veiligheidsinstructies en de gebruiksaanwijzing van de fabrikant zorgvuldig door voordat u de
lader aansluit op een nieuwe accu. Volg, indien van toepassing, de instructies betreffende het vullen van zuur zorgvuldig en
nauwkeurig op.

HET LADEN STARTEN

OPLAADTIJD : De laadtijd voor een lege, maar onbeschadigde accu bedraagt: 70Ah 6V / 50Ah 12V Ah. Zo zou het voor een accu
maximaal 24 uur mogen duren om tot STAP te komen. Voor diep ontladen accu's is de oplaadtijd aanzienlijk langer.

HET LADEN STARTEN : Indien de in STAP 1 geselecteerde spanning overeenkomt met de verwachte batterijspanning en er zich
geen van de in STAP 2 beschreven verbindingsproblemen voordoen, start de werking volledig automatisch vanaf STAP 3.
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STAP1
Spanning
selecteren

LED #1a/1b

.12V G

Bevestigt de AC-voeding naar de lader en geselecteerde accuspanning.

Spanning wijzigen: Koppel de lader los van de accu. Druk de schakelaar-knop in en
laat opnieuw los.

De geselecteerde spanning verandert zodra de knop niet meer ingedrukt wordt.
De leds SPAREN (#3), LADEN (#4) en TEST (#5 & 6) knipperen twee keer om te
bevestigen dat de selectie is opgeslagen in het geheugen.

STAP 2
Bescher-
ming

De lader doet
niets zolang de
gebruiker niet
handelt.

6V

.1 s
b,

LED #2 OMGEKEERDE POLARITEIT: Brandt wanneer de accu verkeerd is
aangekoppeld. De lader is elektronisch beveiligd zodat er geen schade kan worden
aangebracht en de stroomtoevoer blijft uitgeschakeld tot de accu correct is
aangekoppeld.

VEILIGHEIDSCONTROLE VAN DE SPANNING:

6V (#1a) knippert: 6V is geselecteerd en een accu met een voltage van meer dan
8V is geconnecteerd.

De aangesloten accu kan 12V zijn. Instructie: Koppel de accu los en selecteer 12V.
Voor een overladen 6V-accu: Als de spanning van de accu daalt onder 8V, springt de
lader automatisch aan. BELANGRIJK: een overladen accu kan elektrolyt verloren
hebben.

In geval van accu's met vuldoppen op iedere cel, ontkoppel de accu van de lader,
controleer het elektrolytpeil en vul de cellen zo nodig bij (met gedestilleerd water,
NIET met zuur); sluit de accu vervolgens weer op de lader aan.

12V (#1b) knippert: 12V is geselecteerd en een accu met een voltage van minder
dan 8V is geconnecteerd.

De aangesloten accu kan 6V of een sterk ontladen 12V accu kan zijn.

Instructie: Controleer de gegevens van de accu. Als de nominale spanning 6V is, koppel
dan de accu los en selecteer 6V.

Is de nominale spanning 12V, houd dan de SELECT-knop ingedrukt. Na 3 seconden
gaat het programma naar STAP 3.

STAP 3
Voorbereiding

Na het aansluiten op een accu met een spanning van minstens 0,5V kan er een vertraging van 1-2
seconden optreden voordat het laden automatisch vordert, waarin de laadtoestand van de accu en de
omgevingstemperatuur gemeten worden om de laadvereiste en de duur van de gezondheidstest in STAP 7 te

op het laden | bepalen.
STAP 4 | LED #3: ROOD De HERSTELmodus wordt ingeschakeld wanneer de accu meer dan 50%
REDDEN e ontladen of gesulfateerd is (zoals getest in STAP 3).
5 Laadtijd: minimaal 15 minuten, maximaal 2 uur.
Laadstatus - m ’
R W Er wordt een herstellading aangevoerd. Er wordt een stroom geleverd in pulsen om de
M'ndeor dan - accu voor te bereiden op de ontvangst van een normale laadstroom.
50% m DE | LEES het hoofdstuk ZEER PLATTE VERWAARLOOSDE ACCU'S.
STAP 5 LED #4 : GEEL De LAADmodus wordt geactiveerd als de accu meer dan 50% of meer
LADEN N . ontladen is (zoals getest bij STAP 3) of zodra de accu voldoende hersteld is
4 tijdens STAP 4.
TS Het programma ampmatic™ voor de monitoring en controle van de laadstroom
. bepaalt automatisch de efficiéntste laadstroom voor de aangesloten accu op basis van
Laadstatus: -M de laadtoestand, de conditie van de accu en het opslagvermogen.
50% - 75% BI-E Maximale laadstroom: 6V accu => 4A 12V accu => 3A.
STAP6 | LED #4 : GEEL De OPTIMALISEERmodus start wanneer de spanning tijdens
OPTIMALI- de LAADmodus voor de eerste keer 7,2V / 14,4V bedraagt.
Sy £ = Het stroomcontroleprogramma ampmatic™ levert nu stroompulsen om de
SEREN ',,4 ; individuele cellen in de accu op gelijke spanning te brengen en optimaliseert het
laadniveau.
Laadstatus: -m OPTIMALISEER modus oplaadtijd: minstens 10 minuten tot maximaal 2 uur.

75% - 100%

BI.E

Nota: de laadtijd wordt doorgaans verlengd indien het systeem een hoger dan verwacht
stroomgebruik van aangesloten circuits vaststelt of de conditie van de accu verre van
optimaal is.

Om veiligheidsredenen is de totale laadtijd beperkt tot 72 uur voor STAPPEN 4, 5 en 6.
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STAP 7 LED #5 GROEN TEST NA LADEN: De levering van stroom aan de accu wordt gedurende

TEST na 30 minuten* onderbroken, zodat het programma kan bepalen
of de accu in staat is om de lading vast te houden.
Laden *ALS het opladen is gestart in de SAVE-modus (LED #3), is de spanningretentietest
verlengd tot 12 uur om de batterijstatus te bevestigen.
ﬂ LED #5 (groen) blijft branden voor batterijen die dat kunnen
bezit 50% of hogere ladingstoestand (S0C%), anders is het TEST-resultaat

aangepast lager (LED #6) in realtime volgens de gemeten batterij spanning.
Raadpleeg de tabel op pagina 2 voor een vergelijking van de gegevens van de testleds
met de geschatte laadstatus (SOC%).
LED #6 flikkert / knippert - De spanning van de accu is gedaald tot onder 6,1V /
12,2V (50% SOC voor een STD nattecel-accu, 25% SOC voor een AGM-accu).
De OptiMate zal proberen om de accu weer op te laden en herhaalt dan de test.
U vindt meer informatie in het hoofdstuk ‘OPMERKINGEN OVER DE TESTRESULTATEN'.

STAP 8 LED #5 of LED #5 | INTERACTIEF DRUPPELLADEN: Instelling druppellaadspanning: Voor 6V accu's:
OPTIMATE en LED #6 AAN, | 6.8V.Voor 12V accu's: 13,6V
LED#6 KNIPPERT De accu krijgt een continue druppellading aangevoerd indien de lader aangesloten
smart circuits vaststelt die meer dan 200 mA verbruiken. Zo niet voert de lader de standaard
ONDERHOUD onderhoudslaadcyclus uit.
De standaard onderhoudslaadcyclus bestaat uit druppellaadperiodes van 30 minuten
gevolgd door telkens een rustperiode van 30 minuten. Tijdens de rustperiodes is er
z geen laadstroom. Deze ‘50% bedrijfscyclus’ voorkomt verlies van elektrolyten in
: verzegelde accu's en minimaliseert geleidelijk verlies van water uit de elektrolyt in
A accu's met vuldoppen, waardoor een significante bijdrage wordt geleverd aan het
— optimaliseren van de levenscyclus van onregelmatig of seizoensgebonden gebruikte
Voor accu's in een accu’s.
gezonde conditie blijft | Tijdens de druppellaadperiodes wordt een continu LAGE STROOMPULS GELEVERD OM
led #5 (groen) SULFATERING TE VOORKOMEN, het accuvermogen te vergroten en de levensduur te
branden. verlengen.
Als de OptiMate vaststelt dat de accu plots spanning heeft verloren, keert het
programma terug naar STAP 5 (LADEN).

TEMP Plaats de OptiMate zo dicht mogelijk bij de ladende accu voor nauwkeurig temperatuurgeregeld
opladen en langdurig onderhoud. Indien de accu zich bijvoorbeeld bevindt in een vliegtuig dat buiten staat en
de OptiMate wordt gebruikt voor langdurig onderhoud van de accu, plaatst u de oplader in het vliegtuig of het
compartiment voor accuopslag zodat het opladen wordt aangepast aan dezelfde omgevingstemperatuur als die
van de accu.

ZEER PLATTE, VERWAARLOOSDE ACCU'S: Als de accu zwaar ontladen (en mogelijk gesulfateerd) is, dient de accu uit
het voertuig verwijderd en gecontroleerd te worden voordat een poging wordt ondernomen om de accu te herstellen.

Lees aandachtig het volgende: een accu die voor lange tijd diep ontladen is geweest, kan blijvende schade ontwikkelen in een of
meer cellen. Dit soort accu's kan tijdens het opladen met sterke stroom uitzonderlijk warm worden.

Controleer de temperatuur van de accu tijdens het eerste uur, daarna om het uur. Controleer op ongebruikelijke tekenen, zoals
bubbelend of lekkend elektrolyt, sterkere activiteit in één cel in vergelijking met andere cellen, of sisgeluiden. Wanneer de accu op
een bepaald moment zo warm wordt dat u hem niet meer kunt aanraken of er ongewone tekenen zijn, KOPPELT U DE LADER
METEEN LOS.

OPMERKINGEN OVER DE TESTRESULTATEN:

1. Voor een ander testresultaat dan groen #5 (of groen #5 en roodl #6 samen als de accu van het STD type met vuldoppen is),
koppelt u de accu los van het elektrische systeem dat hij ondersteunt en sluit de OptiMate opnieuw aan. Indien het testresultaat nu
beter is, is het stroomverlies gedeeltelijk te wijten aan een elektrisch probleem in het elektrische systeem en niet in de accu zelf. Als
het resultaat nog niet beter is, wordt aangeraden de accu naar een professionele servicewerkplaats met professioneel materiaal te
brengen voor een grondinger onderzoek.

2. Wanneer alleen LED #6 knippert) brandt is er sprake van een ernstig probleem. De rode / gele+rode LEDs betekent dat de
accuspanning na het laden niet wordt vastgehouden of dat ondanks verschillende recuperatiepogingen de accu niet kon worden
gerecupereerd. De oorzaak kan te vinden zijn in de accu zelf, bijvoorbeeld een kortgesloten cel of volledige sulfatie of corrosie.
Wanneer de accu nog op het elektrische systeem dat hij ondersteunt is aangesloten kan de rode LED 8# ook een stroomverlies
betekenen dat te wijten is aan versleten bedrading of een defecte schakelaar of contact, of aan stroomverbruikende accessoires op
hetzelfde circuit. Een plotse belasting die wordt ingeschakeld terwijl de lader is aangesloten, kan ook leiden tot een aanzienlijk
spanningsverlies van de accu.

3. GOED TESTRESULTAAT, maar de accu kan niet voldoende vermogen leveren: Accu's die het einde van hun levensduur bijna
hebben bereikt, kunnen de indruk geven dat ze na het opladen spanning vasthouden, maar ze slagen er niet meer in om stroom te
leveren als dat wordt gevraagd. Permanente beschadiging van de accu, bijvoorbeeld een intern aangetaste intercelverbinding, of
een zwakke externe accuaansluiting kan het leveren van stroom eveneens verhinderen. Controleer de externe aansluitingen of laat
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de accu professioneel testen.

DE ACCU ONDERHOUDEN VOOR LANGERE PERIODEN: Het OptiMate 24-7-onderhoudsprogramma zorgt er op een veilige
manier voor dat de accu maandenlang goed werkt. Aanbevolen: een accu waarvan de basistoestand goed is gedurende maanden
aan een stuk. Controleer ten minste eenmaal per twee weken of de aansluitingen tussen de lader en accu betrouwbaar zijn, en, in
geval van accu's met vuldoppen op iedere cel, ontkoppel de accu van de lader, controleer het elektrolytpeil en vul de cellen zo nodig
bij (met gedestilleerd water, NIET met zuur); sluit de accu vervolgens weer op de lader aan. Neem de
VEILIGHEIDSWAARSCHUWINGEN beschreven in deze instructie altijd in acht wanneer u de accu vastpakt of in de buurt van een accu
bent.

ECO-STROOMBESPARINGSMODUS WANNEER DE LADER OP HET ELEKTRICITEITSNET IS AANGESLOTEN:

De vermogensomzetter gaat in ECO-modus wanneer de lader niet op een accu is aangesloten. Dit resulteert in een stroomopname
van minder dan 0,5 W, wat overeenkomt met een stroomverbruik van 0,012 kWh per dag. Als een accu op de lader is aangesloten is
het stroomverbruik afhankelijk van de stroombehoefte van de accu en het aangesloten voertuig / de elektronische circuits. Wanneer
de accu opgeladen is en het laadprogramma in de langetermijnonderhoudslaadmodus staat (om de accu 100% vol te houden) wordt
het totale stroomverbruik geraamd op 0,024 kWh per dag of minder.

BEPERKTE GARANTIE

TecMate (International) SA, B-3300 Tienen, Belgié, staat deze beperkte garantie toe aan elke eerste koper van dit toestel. Deze
beperkte garantie gaat in op de dag van aankoop en is niet overdraagbaar. De drie jaar geldige garantie aangeboden door
TecMate (International) dekt alle erkende gebreken en arbeidskosten. Indien de lader defect blijkt te zijn tengevolge van een
constructiefout, zal de klant het toestel altijd vooraf en op eigen kosten terugsturen naar de fabrikant of naar de nationale
officiéle verdeler, samen met een kopij van de aankoopfactuur (zie "NOTITIE"). In zulke gevallen, zal de eenheid ter keuze van
de fabrikant worden hersteld of worden vervangen.Onkosten tengevolge van een ongeval, slordigheid, kwaadwilligheid,
misbruik, niet conform gebruik volgens de aanwijzingen van de fabrikant, of herstellingen gedaan door door TecMate
niet-erkende verdelers, zijn niet gedekt door de garantie.

DE BEPERKTE GARANTIE SLUIT UITDRUKKELIJK ALLE VERDERE VERANTWOORDELIJKHEID UIT MET BETREKKING TOT
EVENTUELE SCHADEVERGOEDINGEN VAN WELKE AARD DAN 0OK. UW STATUTAIRE RECHTEN WORDEN NIET BEINVLOED.

NOTITIE: Zie www.tecmate.com/warranty of contacteer warranty@tecmate.com.

Meer informatie over TecMate producten kan op www.tecmate.com worden gevonden.
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Optimares
G 6V 4A / 12V 3AD

CARICABATTERIA AUTOMATICO PER BATTERIE ACIDO PIOMBO DA 6V
DA 3 A 160 Ah E BATTERIE ACIDO PIOMBO DA 3 A 120 Ah

AVVERTENZA DI SICUREZZA E NOTE: SE NON LO SI E ANCORA FATTO, LEGGERE LE PAGINE
EﬁER(II(I;ERER_'rI'_I_ EcI%ETRASSEGNATE COME "ISTRUZIONI DI SICUREZZA IMPORTANTI" PRIMA DI AZIONARE IL

L’utilizzo di quest’apparecchio non é consentito alle persone (bambini inclusi) con ridotte capacita fisiche, sensoriali o
mentali, 0 con mancanza di esperienza e conoscenza, salvo sotto supervisione 0 a meno che non abbiano avuto istruzioni
riguardanti I'uso del apparecchio da parte di persone responsabili della loro sicurezza. | bambini devono essere sorvegliati
affinché non giochino con il apparecchio.

AVVERTENZA DI SICUREZZA E NOTE: Le batterie emettono GAS ESPLOSIVI — prevenire fiamme o scintille in prossimita
di batterie. Scollegare I'alimentazione CA prima di effettuare o interrompere connessioni con la batteria/CC. L'acido della batteria &
altamente corrosivo. Indossare abbigliamento protettivo ed occhiali, ed evitare il contatto. In caso di contatto accidentale, lavare
immediatamente con acqua e sapone. Controllare che i poli della batteria non siano allentati. Se cosi fosse, rivolgersi ad un esperto
per sistemarli. Se i poli della batteria sono corrosi, pulirli con una spazzola di rame; se sono unti oppure sporchi, pulirli con uno
straccio inumidito con detergente. Utilizzare il caricabatterie soltanto se i poli e i connettori di ingresso e di uscita sono in buona
condizione e non danneggiati. Se il cavo di ingresso e danneggiato, & essenziale farlo sostituire immediatamente dal produttore, dal
riparatore autorizzato o da un'officina qualificata, per evitare pericoli. Proteggere il caricabatterie da acido, fumi acidi e umidita sia
durante I'uso che nell'immagazzinamento. | danni derivanti da corrosione, ossidazione o cortocircuiti elettrici interni non sono
coperti dalla garanzia. Distanziare il caricabatterie dalla batteria durante la carica per evitare la contaminazione o I'esposizione
all'acido o ai vapori acidi. Se lo si utilizza nell'orientamento orizzontale, collocare il caricabatterie su una superficie dura e piana, ma
NON su plastica, tessuto o cuoio. Utilizzare i fori di fissaggio forniti nella base dell'involucro per collegare il caricabatterie a
qualunque superficie verticale pratica e comoda.

ESPOSIZIONE Al LIQUIDI: Questo caricabatterie & destinato a sopportare I'esposizione ai liquidi rovesciati o spruzzati
accidentalmente sull'involucro dall'alto, o a una leggera pioggia. L'esposizione prolungata alla pioggia é sconsigliata e si otterra una
maggiore durata riducendo al minimo tale esposizione. Un guasto del caricabatterie dovuto all'ossidazione derivante dalla
penetrazione eventuale di liquido nei componenti elettronici, nei connettori o nelle spine non & coperto da garanzia.

CONNESSIONE DEL GARICABATTERIE ALLA BATTERIA

1. Scollegare I'alimentazione CA prima di effettuare o di eliminare delle connessioni alla batteria/CC.

2. Se si carica la batteria del veicolo con i morsetti della batteria, prima di effettuare le connessioni verificare che i morsetti della
batteria possano essere posizionati in modo sicuro e protetto, distanti da cavi e tubi metallici circostanti o dal telaio. Effettuare
le connessioni procedendo come segue: per prima cosa, collegare il terminale della batteria non collegato al telaio (solitamente
positivo), quindi collegare I'altro morsetto della batteria (solitamente negativo) al telaio, mantenendo le distanze dalla batteria e
dalla linea del combustibile. Scollegare sempre nella sequenza contraria.

3. Quando si carica una batteria smontata dal veicolo utilizzando i morsetti della batteria, posizionare quest'ultima in una zona
ben ventilata. Collegare il caricabatterie alla batteria: morsetto ROSSO a terminale POSITIVO (POS, P o +) e morsetto NERO a
terminale NEGATIVO (NEG, N o -).Verificare che le connessioni siano salde e sicure. Un buon contatto & fondamentale.

4. Se la batteria & molto scarica (e probabilmente solfatata), rimuoverla dal veicolo e ispezionarla prima di collegare il
caricabatterie per effettuare un tentativo di recupero. Effettuare un'ispezione visiva della batteria per rilevare la presenza di
eventuali difetti meccanici, quali una scatola curvata o incrinata, oppure segni di perdite di elettroliti. Se la batteria presenta
tappi per riempimento e le placche nelle celle sono visibili dall'esterno, esaminare attentamente la batteria per cercare di
stabilire se alcune celle hanno un aspetto diverso dalle altre (ad esempio, se presentano del materiale bianco tra le placche o
se le placche sono in contatto tra loro). Qualora vengano rilevati difetti meccanici, non cercare di ricaricare la batteria, ma
sottoporla a una verifica da parte di esperti.

5. Se la batteria & nuova, prima di procedere alla connessione del caricabatterie, leggere attentamente le istruzioni di sicurezza
e di funzionamento del produttore della batteria. Ove necessario, attenersi scrupolosamente alle istruzioni di riempimento di
acido.

ESECUZIONE DELLA CARICA

TEMPO DI CARICA : Il tempo di carica di una batteria da 70Ah (6V) / 50Ah (12V) non dovrebbero essere necessarie pit di 24 ore
per passare al FASE 7.

Le batterie a scarica completa possono richiedere molto pili tempo, una carica completa potrebbe non essere raggiunta entro il
limite di sicurezza di carica di 72 ore.

ESECUZIONE DELLA RICARICA : Se la selezione della tensione alla FASE 1 corrisponde alla tensione della batteria prevista e non
esistono errori di collegamento come descritto nella FASE 2, dalla FASE 3 il funzionamento & completamente automatico.
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FASE 1 LED 1a/1b Conferma che il caricabatterie é collegato all’alimentazione CA e indica quale
Selezione tensione della batteria é selezionata.
della Modifica della tensione selezionata: scollegare il caricabatterie dalla batteria.
t . Spingere e rilasciare il pulsante interruttore. La selezione della modalita cambia quando

ensione il pulsante viene rilasciato. | LED di RECUPERO (3), CARICA (4) e TEST (5 & 6)

lampeggiano due volte per confermare la memorizzazione della selezione.

FASE 2 POLARITA INVERSA LED 2: si accende quando la batteria & collegata in modo

Protezione errato. |l caricabatterie & protetto elettronicamente, per cui non si verifichera alcun
danno e I'uscita rimarra scollegata fino alla correzione dei collegamenti.
CONTROLLO DI SICUREZZA DELLA TENSIONE:
6V (#1a) lampeggiante: 6V é selezionato, la batteria collegata ha una tesione
superiore a 8V.
La batteria collegata potrebbe essere a 12V. Azione: scollegare la batteria, selezionare
12V.
Per una batteria sovraccarica da 6 V: Quando la tensione della batteria scende al di
sotto di 8 V: il caricatore si attivera automaticamente. IMPORTANTE: una batteria
sovraccarica potrebbe aver perso elettroliti. In caso di batterie con tappi di riempimento,
Il caricabatterie | disconnettere la batteria dal caricabatterie, controllare il livello di elettrolito e, se
non entrera in | necessario, riempire le celle (con acqua distillata, NO acido), quindi riconnetterla.
funzione 12V (#1b) lampeggiante: 12V é selezionato, la batteria collegata ha una tensione
se non tramite | "eriore  8V.
s La batteria collegata potrebbe essere a 6V oppure potrebbe essere una batteria a 12V
Pintervento completamente scarica.
de"'Utente Azione: controllare fisicamente la batteria. Se la tensione nominale & 6V, scollegare la
batteria e selezionare 6V.
12" ﬁ Se la tensione nominale & 12V, premere e tenere premuto il pulsante sul pulsante
interruttore. Dopo 3 secondi, il programma passera alla fase 3.

FASE 3 Subito dopo il collegamento a una batterica con una tensione di almeno 0,5 V puo verificarsi un ritardo
TEST prima di 1-2 secondi prima che la ricarica avanzi automaticamente, durante il quale viene misurato lo stato di
della carica carica della batteria e la temperatura ambiente per determinare il fabbisogno di carica e la durata del test di

stato di salute in FASE 7.

FASE 4 LED #3 : ROSSO La modalita di RECUPERO si attiva se la batteria é stata scaricata
RECUPERO . . piu del 50% o & solfatata (come rilevato dal test alla FASE 3).

Stato di m Tempo di carica: minimo 15 minuti, massimo 2 ore.

ricarica: " Viene applicata una carica di ripristino; la corrente viene erogata a impulsi per

Inferiore al - preparare la batteria a sopportare una carica normale.
50% STD DE‘ Leggere la sezione BATTERIE COMPLETAMENTE SCARICHE.
FASE 5 LED #4 : GIALLO La modalita di CARICA si attiva se la batteria & stata scaricata
pit del 50% (come rilevato dal test alla FASE 3) o se é stata sufficientemente

CARICA = o recuperata durante la FASE 4.

5,,,4; Il programma di monitoraggio e controllo della corrente di carica ampmatic™

Stato di W stabilisce automaticamente il livello piu efficiente di corrente di carica per la batteria

ato - collegata in base al suo stato di carica, di funzionamento e alla sua capacita di ritenzione
carica: DLE- dell’energia.
50%-75% Corrente di carica massima: batteria a 6V => 4A batteria a 12V => 3A.
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FASE 6 | LED #4 : GIALLO La modalita di OTTIMIZZAZIONE inizia quando la tensione raggiunge 7,2V / 14,4V
OTTIMIZ- per la prima volta durante la fase di CARICA.
Il programma di controllo della corrente ampmatic™ produce impulsi di corrente per
ZAZIONE iy, (A0 equalizzare le singole celle all'interno della batteria, ottimizzando il livello di ricarica.
;:4 :5 Tempo di ricarica per la modalita OPTIMIZE: almeno 10 minuti a un massimo di 2 ore.
Stato di carica: 7w NOTA: il tempo di ricarica viene generalmente esteso se vi & un assorbimento diretto
g maggiore del previsto da parte della circuiteria connessa, oppure se la batteria non € in
75% - 100% | EP uno stato ottimale.
LE = | per motivi di sicurezza, il limite di tempo di carica totale per le FASI 4,5 e 6 & di 72 ore.
FASE 7 LED #5 VERDE TEST dopo la RICARICA: ’erogazione di corrente alla batteria viene
interrotta per 30’* per consentire al programma di determinare
TEST d_OPO la capacita della batteria di ritenere la carica.
la carica * Se la ricarica € iniziata in modalita SALVA (LED n. 3), il test di mantenimento della
tensione ¢ prolungato a 12 ore per confermare lo stato della batteria.
ﬂ II LED #5 (verde) rimarra acceso per batterie ** ad alte prestazioni in grado di farlo
Rl mantenere lo stato di carica del 50% o superiore (S0C%), altrimenti il risultato del
— | TEST é regolato in basso (LED #6) in tempo reale in base alla batteria misurata voltaggio.
Il LED #5 dovrebbe rimanere acceso insieme al LED # 6.
Consultare la tabella a pag. 2 per abbinare I'indicazione del LED DI TEST a uno stato di
percentuale di carica (SOC%) stimato.
Il LED #6 lampeggia - La tensione della batteria & scesa al di sotto di 6,1V / 12,2V (50%
SOC per una batteria a celle umide, 25% SOC per una batteria AGM). OptiMate provera
nuovamente a ricaricare la batteria, quindi ripetera il test.
Maggiori informazioni sono fornite nella sezione “NOTE SUI RISULTATI DEL TEST”.
FASE 8 LED #5 o LED #5 | CARICA DI MANTENIMENTO: Impostazione della tensione di mantenimento: per batterie
MANUTEN- | € LED #6 ACCESI, | @ 6V: 6,8V. Per batterie a 12V: 13,6V
LED#6 La carica di mantenimento continuo verra applicata alla batteria se il caricabatterie ha
ZIONE LAMPEGGIA rilevato che la circuiteria collegata ha un assorbimento di corrente che supera 200 mA;
OPTIMATE in caso contrario, il caricabatterie continua con il ciclo di carica di mantenimento
smart standard.
La modalita di mantenimento standard consiste in periodi di carica di 30 minuti seguiti
da e alternati con periodi di "riposo” di 30 minuti, durante i quali non si consegna
. nessuna corrente di carica. Questo modo "50% di carica — 50% di riposo” evita la
perdita di elettroliti di batterie sigillate e riduce la graduale perdita di acqua dagli
A elettroliti in batterie con tappi di riempimento, contribuendo cosi in maniera significativa
— a ottimizzare la durata delle batterie usate irregolarmente o stagionalmente. Durante i
periodi di "carica di mantenimento, di 30 minuti viene erogato un IMPULSO DI BASSA
Se le batterie i CORRENTE PER EVITARE LA SOLFATAZIONE, estendendo ulteriormente la potenza e la
) durata della batteria.
trovano in buono Se OptiMate ril he la batteria i . teh ica il
tato. il LED #5 e OptiMate rileva che la batteria improvvisamente ha perso carica, il programma
stato, It tornera alla FASE 5 (CARICA).
(verde) rimane
acceso.
TEMP Per una carica accurata a temperatura controllata e un mantenimento a lungo termine, posizionare

OptiMate il piu vicino possibile alla batteria sotto carica. Ad esempio, se la batteria si trova all'interno di un

aeromobile riposto all'esterno e OptiMate viene utilizzato per un mantenimento a lungo termine della batteria,

posizionare il caricabatterie all'interno dell'aeromobile o nel vano batteria in modo che la carica venga regolata

in base alla stessa temperatura ambiente in cui si trova la batteria.

BATTERIE COMPLETAMENTE SCARICHE: Se la batteria & molto scarica (e probabilmente solfatata), rimuoverla dal
veicolo o dall'apparecchio e ispezionarla prima di collegare il caricabatterie per effettuare un tentativo di recupero.
Dedicare particolare attenzione alla batteria che ha stato lasciata molto scarica per un periodo prolungato; puo sviluppare danni
permanenti a una o pit celle. Questo tipo di batterie puo riscaldarsi eccessivamente durante la carica di corrente elevata.
Controllare la temperatura della batteria durante la prima ora e successivamente ogni ora. Controllare che no vi siano segni insoliti,
come sprizzi o perdite di elettroliti, accentuata attivita in una cella rispetto alle altre o sibili. Se in qualunque momento la batteria &
troppo calda al tatto o si osservano segni insoliti, DISCONNETTERE IMMEDIATAMENTE IL CARICABATTERIE.
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NOTE SUI RISULTATI DEL TEST:

1. Per risultati di test diversi dal LED verde #5 (o LED verde #5 e LED giallo #6 insieme se la batteria & di tipo STANDARD con tappi
di riempimento), scollegare la batteria dal sistema elettrico che supporta e ricollegare I'OptiMate. Se questa volta si ottiene un
risultato di test migliore, cio suggerisce che le perdite di potenza sono parzialmente dovute a un problema elettrico nel sistema
elettrico e non nella batteria. Se il risultato scarso persiste, si consiglia di portare la batteria a un'officina di assistenza dotata di
apparecchiature professionali per un'indagine piu approfondita.

2. Se il LED rosso #6 si accende da solo o se il il LED giallo #7 e quello rosso #8 si accendono simultaneamente (o il LED giallo da
solo in una batteria sigillata), si € in presenza di un problema grave. | LED rosso / giallo+rosso indicano che dopo la carica la
tensione della batteria non viene mantenuta o che malgrado i tentativi di recupero la batteria era irrecuperabile. Cio pud essere
dovuto a un difetto della batteria, come una cella cortocircuitata o la solfatazione totale, o, nel caso di una batteria ancora collegata
al sistema elettrico, il LED rosso #7 potrebbe segnalare una perdita di corrente tramite collegamenti deteriorati, un interruttore o un
contatto danneggiato, 0 ancora accessori in circuito che consumano corrente. Anche un consumo improvviso che viene acceso
mentre il caricabatterie & collegato puo far scendere notevolmente la tensione della batteria.

3. BUONI RISULTATI DI TEST, La fine del ciclo di vita di una batteria puo risultare in una batteria che conserva la tensione subito
dopo la ricarica, ma che non riesce pili a fornire I'energia quando richiesta. Un danno permanente all'interno della batteria, come ad
esempio connessioni delle celle deteriorate, oppure un terminale esterno scadente possono altresi impedire il rilascio della carica.
Verificare i collegamenti esterni della batteria o far valutare la batteria da un professionista.

MANTENIMENTO DELLA BATTERIA PER PERIODI PROLUNGATI: I programma di mantenimento 24-7 di OptiMate
manterra la batteria in buone condizioni, anche per mesi, in tutta sicurezza. Consiglio: terra in vita per mesi una batteria che si
presenti fondamentalmente in buone condizioni. Almeno una volta ogni due settimane, controllare che le connessioni tra il
caricabatterie e la batteria siano sicure e, in caso di batterie con tappi di riempimento, disconnettere la batteria dal caricabatterie,
controllare il livello di elettrolito e, se necessario, riempire le celle (con acqua distillata, NO acido), quindi riconnetterla. Quando si
maneggiano le batterie o anche solo in presenza di batterie, leggere sempre con cura le AWERTENZE DI SICUREZZA descritte nelle
presenti istruzioni.

MODO ECOLOGICO DI RISPARMIO ENERGETICO QUANDO IL CARICABATTERIE E COLLEGATO ALLA RETE CA:
Il convertitore di alimentazione passa in modo ECO quando il caricabatterie non & collegato ad alcuna batteria e consente un
assorbimento di alimentazione molto limitato, inferiore a 0,5 W, pari a un consumo energetico di 0,012 kWh al giorno. Quando una
batteria viene collegata al caricabatterie, il consumo energetico dipende dalla domanda di corrente elettrica della batteria e della
circuiteria elettronica/del veicolo connessa. Dopo aver caricato la batteria e una volta portato il programma di carica in modo di
carica di mantenimento a lungo termine (per mantenere la batteria carica al 100%), si stima che il consumo energetico totale sara
pari o inferiore a 0,024 kWh al giorno.

GARANZIA LIMITATA

TecMate (International) S.A., B-3300 Tienen, Belgio riconosce questa garanzia limitata agli acquirenti originali al dettaglio di
questo strumento. Questa garanzia limitata non e’ trasferibile. TecMate (International) garantische il carica per tre anni dalla
data di acquisto al dettaglio contro difetti di materiale o di manodopera. Se tali difetti fossero riscontrati lo strumento verra’
riparato o sostituito a discrezione dell’Azienda. Sara’ obbligo dell’acquirente rispedire lo strumento, a proprie spese e cura, con
il tagliando di acquisto (vede "NOTA"), al produttore o al distributore autorizzato. Questa garanzia limitata e’ nulla se il prodotto
e’ maltrattato o usate male, soggetto ad incuria nel maneggiamento, o riparato da chiunque esclusi il produttore o il distributore
autorizzato. Il produttore non riconosse altre garanzie se non questa limitata garanzia ed esclude espressamente ogni implicata
garanzia che includa garanzie per conseguenti danneggiamenti.

QUESTA E LA SOLA ED ESPRESSAMENTE LIMITATA GARANZIA E L'AZIENDA PRODUTTRICE NE ASSUME NE AUTORIZZA ALCUNO
AD ASSUMERE 0 FARE ALTRE CONCESSIONI CHE RIGUARDINO IL PRODUTTORE, DIVERSAMENTE DA QUESTA. | VOSTRI DIRITTI
STATUTARI NON SONO COMMOVENTI.

NOTA: Vede www.tecmate.com/warranty o contattate warranty@tecmate.com

Si puo trovare pitl informazione sui prodotti di TecMate da www.tecmate.com..
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CARICABATTERIA AUTOMATICO PER BATTERIE ACIDO PIOMBO DA 6 V DA 3 A 160 Ah
E BATTERIE ACIDO PIOMBO DA 3 A 120 Ah

FAR INTE ANVANDAS FOR NiCd-, NiMH- eller Li-lon-batterier ELLER FOR ICKE
UPPLADDNINGSBARA BATTERIER.

SAKERHETSVARNING OCH SAKERHETSINFORMATION: om bu }{NTE REDAN HAR LAST IGENOM
f\?\lﬁ?« DE%DEASSBREEMARKTA MED "VIKTIGA SAKERHETSANVISNINGAR”, MASTE DU GORA DET INNAN DU

Den hir apparaten ska inte anvéndas av personer (inklusive barn) med nedsatt fysisk, sensorisk eller
mental formaga, eller personer som saknar erfarenhet och kunskap, savida de inte halls under uppsikt
eller instrueras om hur apparaten anvands av en person som ansvarar for deras sakerhet. Hall barn under
uppsikt for att se till att de inte leker med apparaten.

SAKERHETSVARNING OCH SAKERHETSINFORMATION: Batterier utséndrar EXPLOSIVA GASER. Forhindra 6ppen eld eller
gnistor i narheten av batterier. Koppla ifran spanningsforsorjningen (vaxelstrom) innan du ansluter eller lossar likstroms- eller
batterianslutningar. Batterisyra ar mycket fratande. Bar skyddskl&der och skyddsglasdgon och undvik kontakt. Om du av misstag
kommer i kontakt med batterisyran maste du genast tvatta med tvél och vatten. Kontrollera att batteriets elektroder inte sitter Iost. |
sa fall maste batteriet kontrolleras av en expert. Om batteriets elektroder ar rostiga rengdr du dem med en kopparborste. Om de &r
oljiga eller smutsiga tvattar du dem med en trasa fuktad med rengéringsmedel. Anvand endast laddaren om in- och utkablarna och
kontaktdonen ar oskadda och i gott skick. Om inkabeln &r skadad ar det mycket viktigt att den genast byts ut av tillverkaren,
tillverkarens auktoriserade serviceombud eller en kvalificerad verkstad, sa att fara inte uppstér. Skydda laddaren mot syra, syradnga
och fukt, bade vid anvandning och forvaring. Skador till f6ljd av korrosion, oxidering eller invandig elektrisk kortslutning técks inte av
garantin. Hall laddaren pé avstand fran batteriet under laddning for att undvika kontaminering genom eller exponering for syra eller
sura angor. Om du anvénder laddaren i horisontellt Iige méste du placera den pa en hard, plan yta och INTE pa plast, tyg eller lader.
Anvand fixeringshélen i holjets botten for att fasta laddaren pa en lamplig och stabil lodrét yta.

VATSKEEXPONERING: Laddaren ar konstruerad for att st emot Itt regn och vétskor som av misstag spills eller skvimpas ut p&
héljet ovanifrén. Langre exponering for regn ar dock inte att rekommendera, och servicelivsldngden dkar om laddaren inte utsétts for
sadant. Fel pa laddaren, som ett resultat av oxidering orsakad av att vatska trangt in i de elektroniska komponenterna, kontaktdonen
eller stickpropparna, ticks inte av garantin.

ANSLUTA LADDAREN TILL BATTERIET

1. Koppla ifrén spanningsforsorjningen (véxelstrom) innan du ansluter eller lossar likstréms- eller batterianslutningar.

2. Nér ett batteri laddas i fordonet med batterikabelskor méste du, innan du ansluter, kontrollera att batteriklimmorna kan
placeras sakert och att de inte vidror omkringliggande ledningar, metallror eller chassiet. Anslut i foljande ordning: Anslut forst
till den batteriklimma som inte &r ansluten till chassiet (normalt positiv), anslut sedan den andra batterikldmman (normalt
negativ) till chassiet pa ett tillrdckligt avstand fran batteriet och bransleledningar. Lossa alltid anslutningarna i motsatt
ordningsfoljd.

3. Nér ett batteri ska laddas utanfor fordonet med batteriklimmorna maste det placeras i ett utrymme med god ventilation. Anslut
laddaren till batteriet: Anslut den RODA kiimman till PLUS-polen (POS, P eller +) och den SVARTA kiimman till MINUS-polen
(NEG, N eller -).Kontrollera att anslutningarna sitter korrekt och sékert. God kontakt ar viktigt.

4. Om batteriet ar djupurladdat (och eventuellt sulfaterat) méaste det monteras ur fordonet och kontrolleras, innan det
ansluts till laddaren for aterhamtning. Kontrollera batteriet visuellt for att upptacka mekaniska defekter som utbuktningar
eller sprickor samt tecken pa elektrolytldckor. Om batteriet har pafyliningslock och man kan se plattorna i cellerna utifran
maste batteriet undersékas noga for att avgora om nagon cell verkar annorlunda an de andra (t.ex. vitt material mellan
plattorna, plattorna ror vid varandra). Ladda inte batteriet om det 4r mekaniskt skadat. Lat en fackhandlare kontrollera det.

5. Om batteriet ar nytt: Las batteritillverkarens instruktioner om sakerhet och drift noga innan laddaren ansluts till batteriet. Las
och folj instruktionerna for pafylining av syra (om tillampligt).

OVERGANG TILL LADDNING

LADDNINGSTID : Laddningstiden for ett urladdat, men i dvrigt oskadat batteri: 70Ah 6V / 50Ah 12V vilket innebér att det inte bor
ta mer &n 24 timmar for ett 100 Ah-batteri att na sjélvurladdningskontrollen STEG 7.
For nastan helt urladdade batterier kan laddningen ta betydligt langre tid.

OVERGANG TILL LADDNING : om den valda spanningen i STEG 1 dverensstammer med den forvéntade batterispanningen och det
inte finns ndgra anslutningsfel s& som det beskrivs i STEG 2, startar den helautomatiska driften fran STEG 3.
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STEG 1 Lysdiod 1a/1b Bekréftar att laddaren forsorjs med véxelstrom och visar vald
Val av batterlspanmng
P 12V m Andra spanning: Koppla bort laddaren frén batteriet. Tryck och slapp omkopplare-
spanning . knappen.
Modevalet dndras nér knappen sldpps. RECUPERO (nr 3), LADDNING (nr 4) och TEST (nr
5 och 6) blinkar tva ganger for att bekréfta att instéliningen har sparats i minnet.
STEG 2 6V LYSDIOD #2 OMVAND POLARITET: Tands nér batterianslutningarna ar felaktiga.
Skydd 5 Laddaren skyddas elektroniskt sa att inga skador kan uppsta, och utsignalen forblir
inaktiverad tills anslutningarna har korrigerats.
SAKERHETSKONTROLL AV SPANNING:
6V (# 1a) blinkar / blinkar: 6V &r valt och ett batteri med spénning dverstiger 8V
ar ansluten.
Det anslutna batteriet kan vara 12V. i\tgérd: Koppla ur batteriet, vélj 12V.
For ett dverladdat 6 V-batteri: Nar batterispanningen sjunker under 8V aktiveras
laddaren automatiskt. VIKTIGT: ett Gverladdat batteri kan ha forlorat elektrolyt. Bor du
aven koppla fran batteriet fran laddaren, kontrollera elektrolytnivan och vid behov fylla
Laddaren pa cellerna (med destillerat vatten, INTE syra) och sedan &teransluta dem.
aktiveras 12V (# 1b) blinkar / blinkar: 12V (# 1b) vald och ett batteri med spanning under
inte utan att | 8V ér ansluten:
anvindaren Det anslutna batteriet kan vara pa 6V, eller ocksa kan det vara ett djupurladdat
f" t or naaot 12V-batteri.
orst gor nagot. Atgard: Kontrollera batteriet fysiskt. Om den nominella spanningen ar 6V, koppla bort
1 2" batteriet och valj 6V.
£ > 0m nominell spanning ar 12V, tryck och hall fingret pd omkopplare-knappen. Efter 3
sekunder fortsétter programmet till steg 3.
STEG 3 Omedelbart efter anslutning till ett batteri med minst 0,5 V kan det forekomma en 1-2 sekunder lang
TESTA fijre | fordrdjning innan laddningen fortsatter automatiskt, Under denna tid miéts batteriets laddningsstatus
laddning och omgivningstemperatur i syfte att avgéra laddningsbehov och varaktigheten for hélsotestet i STEG 7.
STEG4 |Lysdiod #3: ROD | Laget SAVE aktiveras om batteriet dr urladdat till mer dn 50 % eller om det
Laddnings- ar sulfaterat (enligt testet i STEG 3).
status: Laddningstid: Minst 15 minuter, hogst 2 timmar
Mindre an i Aterstallningsladdning sker. Strém levereras i pulser for att forbereda batteriet for att
50 % L kunna ta normal laddning.
GEL (?YE(‘ Las avsnittet MYCKET URLADDADE BATTERIER.
-
STEG 5 Lysdiod #4 : GUL | Léget CHARGE (Laddning) aktiveras om batteriets laddningsstatus &r 50 % eller
LADDNING hdgre (enligt testet i STEG 3) eller sa snart batteriet har aterstéllts tillrackligt
under STEG 4.
%ﬂ'ﬂ\g % Vilken laddingshastighet som ar mest effektiv for det anslutna batteriet faststélls
Laddnings- automatiskt av @ampmatic™ -programmet for 6vervakning och styrning av
status: EP laddningsstrom, utifrén batteriets laddningsstatus, skick och elektriska
LE )

50% - 75%

laddningskapacitet.
Maximal laddstrom: 6V-batteri -> 4A / 12V-batteri -> 3A.

STEG 6
OPTIMERING

Laddnings-
status:
75% - 100%

Lysdiod #4 : GUL

1w

Laget OPTIMIZE startar nér spanningen nar 7,2V / 14,4V
forsta gangen under CHARGE-l4get.
ampmatic™-programmet for strémstyrning levererar nu strém i pulser for att
utidamna de enskilda cellerna inne i batteriet och maximala 2 timmarna.
0BS! Laddningstiden forléngs vanligtvis om stromforbrukningen orsakad av de anslutna
kretsarna &r hogre an forvantat eller om batteriets skick inte ar optimalt.

i 2

Av sékerhetsskal finns en laddningsgrans pa 72 timmar for STEG 4, 5 och 6.
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STEG 7

TEST efter
laddnin

Lysdiod #5 GRON

~ .7,

TEST efter LADDNING: Stromleveransen till batteriet avbryts i 30 minuter* for
att programmet ska kunna avgora vilken formaga batteriet har att behélla
laddningen.
* OM laddningen startade i SAVE-Idge (LED # 3) &r spdnningsretentionstestet
forldngs till 12 timmar for att bekriéfta batteriets hélsa.

LED # 5 (gron) kommer att vara pa for batterier som kan héll 50% eller hogre
laddningstillstand (S0C%), annars ar TEST-resultatet justeras lagre (LED # 5 & 6 ***) i
realtid enligt det uppmétta batteriet Spanning.
LED #5 ska vara pa tillsammans med LED # 6.
Anvand tabellen pa sidan 2 for att tolka lysdiodernas signaler for den berdknade
laddningsgraden (SOC%).
LED #6 blinkar — batterispanningen har fallit under 6,1V / 12,2V (50 % SOC for ett
STD-vatcellshatteri, 25 % SOC for ett AGM-batteri. OptiMate kommer att forséka ladda
om batteriet pa nytt och darefter upprepa testet.

Mer information finns i avsnittet "INFORMATION OM TESTRESULTAT”.

STEG 8

OPTIMERING
smartn
UNDERHALL

Lysdiod #5 eller
LED #5 och #6 PA,

Lysdiod #6
BLINKAR

7

Om batteriet ar i gott

UNDERHALLSLADDNING: Installd flytspanning: For 6V-batterier: nominellt 6,8V
For 12V-batterier: nominellt 13,6V

Batteriet kommer kontinuerligt att laddas med en flytande underhéllsspanning om
laddaren upptécker att anslutna kretsar har en stromforbrukning som dverstiger 200
mA. | annat fall anvénds den vanliga cykeln for underhallsladdning.

Det vanliga underhallslaget utgors av laddningsperioder om 30 minuter som
omvéxlande fljs av viloperioder om 30 minuter. Den hér 50-procentiga
belastningsgraden forhindrar forlust av elektrolyt i slutna batterier och minimerar den
gradvisa forlusten av vatten i elektrolyten i batterier med pafyliningslock. Detta okar
avsevart livslangden pa batterier som anvands oregelbundet.

Under den 30 minuter Idnga "flytande laddningen” GES EN LAGSTROMSPULS
KONTINUERLIGT FOR ATT FORHINDRA SULFATERING, vilket ytterligare okar batteriets
effekt och livslangd.

skick fortsatter 0m OptiMate upptécker att batteriets plotsligt laddning sjunker kommer
lysdiod #6 (gron) att | programmet att aterga till laddningslaget.
lysa.

TEMP For korrekt temperatur, reglerad laddning och underhalisladdning ska OptiMate placeras sa nira
batteriet som majligt under laddningen. Om batteriet exempelvis sitter pa en bat som forvaras utomhus och
OptiMate ska anvéndas till underhéllsladdning, ska laddaren placeras inuti baten eller batteriforvaringsfacket s&

att laddningen anpassas till den omgivningstemperatur som omger batteriet.

URLADDADE OCH SKADADE BATTERIER: Om batteriet ar djupurladdat (och eventuellt sulfaterat) maste det monteras
ur fordonet och kontrolleras, innan det ansluts till laddaren for aterhdmtning.

Observera sarskilt foljande: Batterier som far sta néstan helt urladdade en langre tid kan f& bestdende skador i en eller flera celler.
Sadana batterier kan bli oerhdrt varma vid hogstromsladdning.

(Overvaka batteriets temperatur hela den frsta timmen och kontrollera det sedan en gang i timmen. Leta efter ovanliga saker som bubblor
eller lackande elektrolytvitska, 6kad aktivitet i en cell jamfért med andra eller pysande ljud. Om batteriet ndgon géng blir sé varmt att det
ar obehagligt att rora vid det, eller om du lagger mérke till nagot annat ovanligt, ska du OMEDELBART KOPPLA BORT LADDAREN.

INFORMATION OM TESTRESULTAT:

1. 0m du far ett annat testresultat &n gron LED #5 (eller gron LED #5 och rod LED #6 tillsammans om det &r ett STD-batteri med
pafyliningslock) bor du koppla bort batteriet fran det elsystem som det stdder och sedan ansluta OptiMate-laddaren igen. Blir
testresultat battre nu antyder det att effektforlusterna delvis beror pa ett elektriskt problem i elsystemet, och inte i sjélva batteriet.
Bestar det daliga resultatet rekommenderar vi att du ldmnar in batteriet for ndrmare granskning pé en serviceverkstad som har
tillgéng till professionell utrustning.

2.0m den roda LED #6 blinkar lyser ensam, tyder det p4 ett allvarligt fel. Den réda/den gula + roda LED-lampan indikerar att
batteriet inte kan halla spanningen efter att det laddats, eller att det inte gick att aterstélla batteriet trots flera forsok. Detta kan bero
pé ett fel i sjélva batteriet, till exempel en kortsluten cell eller total sulfatering. Om batteriet fortfarande &r anslutet till det elsystem
som det stodjer kan den roda LED #6 ocksa indikera stromfriuster till féljd av daliga kablar, strémslukande tillbehdr eller angripna
strombrytare eller kontakter. En plotslig belastning medan laddaren ar ansluten kan ocksa leda till att batterispanningen minskar
betydligt.

3. GODA TESTRESULTAT, Batterier som ar nara slutet av sin livsldngd kan se ut att halla spanningen omedelbart efter laddning, men
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de kan inte langre leverera spanning pa begéran. Permanent skada i batteriet, t.ex. en intern skada pa anslutningar mellan celler
eller skada pa batteriets yttre anslutningar kommer ocksa att forsdmra effekten. Kontrollera de externa anslutningarna eller Iat
batteriet genomga professionellt test.

LANGSIKTIGT BATTERIUNDERHALL: Underhalisprogrammet OptiMate 24-7 ger sakert underhéll av ett batteri under flera
ménader at gangen. Rekommendation: kan bevara ett batteri i gott skick i flera ménader i taget. Du bor kontrollera att kopplingen
mellan laddaren och batteriet &r korrekt minst varannan vecka och, om det &r ett batteri med pafyliningslock pa varje cell, bor du
dven koppla frén batteriet frén laddaren, kontrollera elektrolytnivén och vid behov fylla pa cellerna (med destillerat vatten, INTE syra)
och sedan &teransluta dem. Ta alltid hansyn till de SAKERHETSVARNINGAR beskrivs i dessa anvisningar ovan nar du hanterar eller
befinner dig i ndrheten av batterier.

STROMSPARLAGE NAR LADDAREN AR ANSLUTEN TILL VAXELSTROMSFORSORJNINGEN:

Stromomvandlaren gar dver till stromsparlage nér laddaren inte ar ansluten till nagot batteri. Det gor att den drar mycket lite strom:
mindre dn 0,5 W, vilket motsvarar en energiférbrukning pa 0,012 kWh per dag. Nar ett batteri &r anslutet till laddaren beror
energiférbrukningen pa den strém som batteriet och det anslutna fordonet/de elektroniska kretsarna kraver. Nar batteriet har
laddats och laddaren har Gvergatt till aget langvarig underhéllsladdning (vilket haller batteriet fulladdat) uppgéar den totala
energiforbrukningen till ungefér 0,024 kWh, eller &nu mindre, per dag.

INSKRANKT GARANTI

TecMate (International) NV, B-3300 Tienen, Belgien, utfardar denna garanti till den ursprungliga koparen av produkten.
Garantin kan inte Gverlatas. Denna batteriladdare har av TecMate (International) forsetts med en garanti som galler i tre &r fran
och med det datum den kopts hos en aterforséljare. Garantin omfattar materialfel och tillverkningsfel. Om négot av ndmnda fel
upptécks kommer enheten att repareras eller bytas ut enligt tillverkarens dnskemal. Koparen maste Gverldmna enheten
tillsammans med ett kdpebevis (se "NOTERA") och forbetalda transport- eller portokostnader till tillverkaren eller en
auktoriserad aterforséljare. Garantin galler inte om produkten anvands felaktigt eller vardslost. Den géller heller inte om
produkten reparerats av ndgon annan &n tillverkaren eller en auktoriserad aterforsaljare. Denna garanti &r den enda giltiga och
den omfattar inga implicerade garantikrav, inklusive garantikrav for fﬁljdskador

DETTA AR DEN ENDA GALLANDE GARANTIN OCH TILLVERKAREN VARKEN ATAR SIG ELLER AUKTORISERAR NAGON ANNAN ATT
ATA SIG ELLER UPPRATrA NAGRA SKYLDIGHETER GENTEMOT PRODUKTEN FORUTOM DENNA GARANTI. DINA LAGLIGA
RATTIGHETER PAVERKAS INTE.

NOTERA: Se www.tecmate.com/warranty eller kontakta warranty@tecmate.com

copyright © 2022 TecMate International

Mer information pa TecMate produkter kan finnas pa www.tecmate.com.
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ABTOMATUYECKOE 3APSIBHOE YCTPOWCTBO ANS CBMHLIOBO-KUCNOTHBIX
BATAPEW 6 B (3-160 AY) M 12 B (3-120 AUY)

HE UCNONb30BATb ANA HUKENb-KAOMUEBbIX, HUKENb-METANNTOrUMAPUAHBIX,
NUTUN-NOHHBIX U HENEPE3APAXAEMbIX BATAPEW.

BAXHO: NEPEA UCMONb30BAHWUEM 3APAHOIO YCTPOUCTBA NPOYTUTE
NPUBEOEHHLIE HUXE YKA3AHUA

Wcnonb3oBaHue npubopa AeTbMU cTaplue 8 NeT 1 NULAMM C OrPaHUYEHHbIMU (PU3NYECKUMM, CEHCOPHBIMM UNK
YMCTBEHHbIMM CMIOCOOHOCTAMM, C HEAOCTATOYHbIM YPOBHEM 3HAHWI UMK OMbITa AONYCKAeTCA TONbKO Nopj
NPUCMOTPOM WK NOCNEe NPOBEAEHUS MHCTPYKTaxa No 6e3onacHow IKCnIyaTaLmm, a Takke NPy yCroBUM OCO3HAHUS
nonb3oBaTenemM onacHOCTel, CBA3aHHbLIX ¢ NnpubopoM. He paspeluaitte getsm urpatb ¢ npudopom. fletam
3anpeLaeTcs CaMoCTOATENBLHO MbITb M 06CNYXMBaTb NpUdOp.

MPABUNA TEXHWUKW BE3ONACHOCTU U NOACHEHWUA: AkkymynsitopHble 6atapen ucnyckator B3PbIBOOMACHbIE A3bl,
noaTomy He aonyckaitTe B6nM3u 6atapen OTKPbLITOro OrHs 1 Uckp. Mepea noaknioueHNem/oTKIIYEHEM Lieni NOCTOSIHHOTO Toka K
GaTapee oTkmiouMTe NPUBOP OT SMEKTPOCETU. AKKYMYNSITOpHas KUCNOTa OKa3biBaeT CUMbHOE KOPPO3UOHHOE Bo3aeicTame. Msberaiite
KOHTaKTa C Hel, MCMoMb3yiTe 3aLLUTHYIO CrIeLOAEXKaY W 3aLLUTHbIe 04KM. [Tpu Cy4aitHOM KOHTaKTe HEMELNEHHO BbIMOITE NOPaxeHHOoe
MecTo Bofi0i C Mblniom. MpoBepbTe dukcauyio knemm batapeu, a B cnyyae ux ocnabesanus nepepaiite 6atapeto ceyvanucty Ha
akcnepyay. LLieTKoi 3 MeaHOI NPOBOIOKM YAANUTE Criefibl KOPPO3UM C KremM GaTapew, COTPUTE C HIX TPsiab 1 CMA3KY TKAHbIO, CMOYEHHOM
MOIOLLIMM CPEACTBOM. I'Ionbsywrer 3apAgHbIM yCTpOMCTBOM TONbKO C UCNPABHbIMU BXOAHbIMM/BbIXOAHbIMM
npoesogamMmu u pasbeMamu. Bo usbexaHne HecYacTHbIX cny4yaeB HeMealeHHO 3aMeHuTe I'IOBpE)KAeHHbIM
BXOAHOI;I Ka6enb, OﬁpaTMBI.IJVICb K YNOJIHOMOY4€HHOMY U3roToBUTENIeM CEpBMCHOMY areHTy unu B
cneunanu3MpoBaHHY0 MacTepPCKyH0. B npouecce xpaHeHus 1 akcnnyatauum obeperaiTe 3apsaHOE YCTPOACTBO OT KUCTOT 1
KMCTOTHbIX NapoB, a Takke OT Bnaru i CbIpoCTi. [apaHTis He pacnpoCTPaHSAETCs Ha NOBPEXAEHWS, BO3HWKLLME B pe3ynbTaTe Kopposun,
okucnenms 1 BHyTperHero K3. Mpu 3apsake pasMelLaiite 3apsiHoe YCTPOMCTBO Ha paccTOsHMM OT BaTapeu BO n3bexaHie ero 3arpsaHeHns,
a Takoke BO3AENCTBIS Ha HEro KMCMOThI U KUCTOTHbIX NapoB. Mpy aKcnnyaTalyin B ropu3oHTanbHOM NOMOXEHUY NOMOXVTE 3apsaHOe
YCTPOWCTBO Ha TBEPAYIO POBHYHO MOBEPXHOCTb, HO Tonbko HE Ha mnacTmaccy, TkaHb 1nu KoXy. [ins KpenneHus 3apsgHoro yCTpoicTea Ha
noAXoAiALLEeN BepTUKaNbHOM NOBEPXHOCTM UCTIOMNb3YITE NPeayCMOTPEHHbIE B OCHOBAHMM €ro Kopnyca KpenexHble 0TBepCTHS.

KOHTAKT C XXWOKOCTAMMW: LlanHoe 3apsiaHoe YCTPOICTBO paccUnTaHO Ha Ge30MacHblit KOHTAKT C KUAKOCTbHO, CIyYaitHO MpoMMTON

YN PACTILIEHHOI Ha ET0 KOPNYC CBEPXY, a TakKe Ha HeaHauMTenbHble 0caaku. [INNTenbHoe BO3AEICTBIE AOKAA HE PEKOMEHYeTCS.

OTCyTCTBIE TAaKOTO BO3ENCTBUA NPOANeBaeT CPok CyxBbl. [apaHTUs He pacnpoCTPaHAETCS Ha OTKA3bl 3aPAAHONO YCTPOACTBA, BOHUKILNE m
13-3a OKICTIEHNS B PeaynbTaTe Cy4aitHoro MPOHMKHOBEHIS XUAKOCTA B €r0 3MEKTPOHHbIE KOMMOHEHTbI, THE3/a UMK WTEKepbl.

NOAKNOYEHUE 3APAOHOIO YCTPOUCTBA K BATAPEE

1. Mepepn nogkntoYeHMeM/OTKIIOYEHMEM LIENN MOCTOSHHOIO TOKa k 6aTapee OTKNIOYMUTE NPMOOP OT ANEKTPOCETH.

2. Tpw 3apsake Gatapev Ha aBTOMOBWME UMK CyAHE C UCTIONb30BaHNEM 3aXUMOB YOeanTeCh Nepea NOAKNI0YEHNEM B BO3MOXHOCTY
HaaeXHOro 1 6e3onacHoro pa3meLLieH!s 3aXMMOB, MPeA0TBPALLAILLENO X KOHTAKT C OKpYXKaloLLeil NPOBOAKON, MeTann4eckumm
Tpybkamm 1 waccu. Cobnioaaiite nocneaoBaTenbHOCTb MOAKMOYEHNS.

CHayana noakmniounTeCh K BbIBOAY 6aTapeu, He COeAMHEHHOMY C Wwaccy (06LIYHO NONOXUTENLHOMY), 3aTeM
nogknwo4yute ,D,perM 3aXum (OGbI‘lHO OTpMLIaTeanbIVI) K lWWaccu Ha [oCTaTO4HOM PacCTOAHUU OT 6aTapeM n
TonnueonpoBoga. OTknoyanTe 3aXuMbl B 06paTHON NocrefoBaTeNbHOCTH.

3. Tpu 3apsake 6aTapey BHe aBTOMOGNS UMK Cy[IHa C UCTIOMNb30BAHIEM 3XKIMOB MOMECTHITE e B XOPOLLIO MPOBETPUBagMOe MecTo. MoakmioqeHIne
3apsHoro yctpolicTa k 6atapee: KPACHBIV 3axm — k [TONTOXXUTENIBHOMY bisogy (POS, P unu +), a YEPHBIW 3asum — k
OTPULIATEJTEBHOMY Bbisogy (NEG, N unv —). Y6eauTech B HAAEXHOCTI 1 6e30nacHOCT NoakrkoueHms. OBecrnedbTe XOPOLLINIA KOHTaKT.

4. B cnyyae rny6okoro paspsaa (1 BO3MOXHOM cynbdaTauum) 6aTapen CHUMUTE ee ¢ aBTOMOGMNSA Unu CyaHa U OCMOTpHTE,
npexpe YeM NOAKNIoYaTh 3apsiAHOE YCTPOIHCTBO ANs NOMbITKN BOcCTaHOBNeHUs 6atapen. OcmoTpuTe GaTapeto cHapyxu Ha
npeameT oBHapyXeHIst MexaHU4eckux NOBPEXAEHHIA (B3ayTvE kopnyca Ui TPELLWHbI, Criefbl yTeuky anektponuTa). Ecnn Ha batapee
npeaycMOTPeHbI 3anuBHbIe NPOGKI, @ NNACTUHBI SNEMEHTOB BUAHBI CHAPYXU, BHUMATENbHO OCMOTpUTE 6aTapeto Ha npeameT
BbISIBNIEHVS PA3Nu4mii MeXAay sremMeHTaMu (Hanpumep, Hanuune Genoro BelLEeCTBa Mexay nnacTuHamm, COnpUKOCHOBEHUE NMacTuH).
Tpy HanUuMM SIBHBIX MEXaHUYECKUX NOBPEXAEHUI He NblTaiTeck 3apsiuTh batapelo, a nepeaanTe ee CreumanicTy Ha aKCnepTuay.

5. IMepen noaKmto4eHeM 3apsiaHOrO YCTPOIICTBA k HOBOW GaTapee BHUMATENbHO NPOUTUTE NOCTABNSEMOE ee 3roTOBUTENEM PYKOBOACTBO
1o aKCMyaTaLym 1 TexHuke GesonacHocTi. TOYHO W akkypaTHo cobriofaiiTe ykasaHus no fo6aBReHNIo KUCTOTbI (ECTM MPeAyCMOTPEHO).

PYKOBOACTBO MO 3KCIMNITYATALUA

NPUCTYNAEM K 3APAOKE
NPOLAOIMKUTENBHOCTb 3APAAKN

[MpomomkuTenbHOCTL 3apsiakn paspsikeHHoN Gatapen 6e3 kakux-nnbo noBpexaeHnin: ans 6atapen 6 B 70 Au/ 12 B 50 Au go LATA 7 (tect
rocne 3apsakv) He A0MKHa NpeBbilLaTh 24 Y.
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|-|pI/1 I’nyﬁOKOM paspage 6aTapeM BPEMSA MOXET 3HAYUTENbHO YBENUYUTLCA, U ANA AOCTUXEHWUA NOMHOro 3apsaaa MOXET He XBaTUTb
npefenbHOI NPOAOIKUTENBHOCTY Ge30MacHoi 3apsiaku, CoCTaBnsioLeil 72 .

B cnyyae cootBetcTBUA BbIOpaHHoro B LUATE 1 HanpsikeHus oxvaaeMomy HanpskeHuto 6atapen U npy oTCyTCTBUAN
olwmboK noaknoyeHus B cootBeTcTBMM ¢ LLUAFOM 2 pa6oTa B aBTOMaTU4eCKOM pexume HaumHaetcs ¢ LLATA 3.

LLAT 1
BbiGop
HanpsXeHns

WHpmkatop 1a/ 1b

.12\! P
oy

ﬂonTBep)KnaeT nopknoYveHue 3apagHoro yCTpOﬁCTBa K 3N1eKTpoCceTu n
BbIbpaHHOe HanpsikeHue 6aTapeu.

W3meHeHne Bbl6paHHOI'0 HanpsxeHusa: OtkntouuTte 3apagHoe yCTpOVICTBO oT
Garapen. HIXMIUTE W OTNYCTUTE KHOMKY Bbibopa pexmma. MpousoineT cvexa
pexiMa 3apsakm.

Csetoanogbl SAVE (#3), CHARGE (#4) n TEST (#5 & 6) murHyT ABaxgbl,
MOATBEPXKAAS, YTO BbIGOP COXPAHEH B NaMSTU YCTPOICTBA.

LLIAT 2
3awwura

GV

\@

[ns npoponxexus
paboTbi 3apsiaHoe
YCTPOMCTBO OXUAAET
OencTBun co
CTOPOHbI
nonb3oBarens.

.12V &

WHaukatop 2 MEPEMONIKOCOBKA: 3aropaeTcsi npu HenpaBUibHOM
noAkmnoyerHnm Gatapen. bnaroapsi HanMuMio ANEKTPOHHOI 3aLLWThI 3apsifHoe
YCTPOIICTBO He BbIMAET 13 CTPOS, @ BbIXOZ OCTAHETCS OTKIMIOYEHHbIM 40
YCTPaHEHWs OLUMBOK NOAKMIOYEHMS.

NMPOBEPKA BE30MACHOCTU HANPAXEHUA:

Vnaukarop 6V (1a) BcribixusaeT/muraeT: IMpu BbIGpaHHOM HanpskeHum 6 B
noaknioyeHa 6atapes HanpsokeHnem Gonee 8 B.

Bo3amoxHo, noakntoyeHa 6atapes 12 B. fleiicTeus: Omkaoyums 6amapero u
eblbpamb HanpskeHue 12 B.

[ins upe3amepHo 3apsikeHHol GaTapen 6 B: 3apsigHoe yCTpoiCTBO aBTOMaTUYECKMU
aKTUBMPYETCS Npy NageHun Hanpsxexnst 6atapen ke 8 B. BAXKHO: 8oamoxHo, 8
nepe3apsxeHHol 6amapee He xgamaem anekmponuma. [pu Hamuyuu 8 kaxdom
arieMeHme 6amapeu 3asugHol npobku omksoyume 6amapero om 3aps0H020
ycmpolicmea, nposepbme ypogeHs 31ekmponuma, npu Heobxodumocmu do3anpasbme
areMeHmbI (OucmurnupogarHol 8odol, a HE Kucrmomoti) u goccmaHogume
NOOKITKOYEHUE.

Wnpukarop 12V (1b) Bcnbixuaet/muraer: [pu 8bi6paHHOM HanpsixeHuu 12 B
(1b) nodknioyeHa 6amapesi HanpsikeHuem MeHee 8 B:

Bo3moxHo, noakritoueHa 6atapesi 6 B unu rmy6oko paspsikeHHas Gatapesi 12 B.
[leictaus: OcmoTpeTb 6atapeto. Ecn HOMUHaNBHOE HanpskeHne cocTasnseT 6 B,
oTknounTL 6aTapeto 1 BeIGpaTh HanpskeHue 6 B.

Ecnv HomuHarbHoe Hanpsikeue 12B, HaxmuTe 1 yaepxuBaiite KHOMKY BbiGopa pexuma.
Yepes 3 cekyHabl nporpamMma 3apsiakv nepeiger k LATY 3.

LA 3
MoproToBka k 3apagke

Mexay noakntoueHnem k 6atapee HanpsikeHueM He MeHee 0,5 B 1 Hauanom aBTomaTU4ecKoii 3apsaku
BO3MOXHA 3aAePXKKa NPOAOIKMTENBHOCTLIO 1-2 €, B TEUEHIE KOTOPOI N3MepSIeTes YpoBeHb 3apsida 6atapen
ans onpeaeneHns notpebHOCTY B 3apsizike v oLieHki paboTocnocobHocTu B LUATE 7.

LLIAT 4
BOCCTAHOBIIEHUE
YpoBeHb 3apsapa:
menee 50 %

WHpukarop 3:
KPACHbIV

e

Pexum BOCCTAHOBIEHUE ncnonb3yetcs npu ypoBHe 3apsaa 6atapen
Huxe 50 % vunu B cny4ae npu3HaHms ee cynbaTMPOBaHHOM (MO pe3ynbTaTam
Tecta B LLIATE 3).

MpopomkuTensHOCTb 3apsaaki: MuHMym 15 MUH, Makcumym 2 u.

[Mpon3BoanTCS BocCTaHaBNMBAlOLLAs 3apsiaka; ANeKTpUYeCkuii Tok noaaeTcs
MNynbcamu, 4Tobbl NOArOTOBITL BaTapeto k npreMy HopMarnbHoro 3apsaa.

CM. pazpen OYEHb 3AMYLLEHHBLIE BATAPEN.

LLAr 5
3APAOKA
YpoBeHb 3apspaa: 50 %
1 Gonee

WHpukarop 4:
KENTbIA

-W

EI.E

Pexum 3APAIKA ucnonb3ayetcs npu ypoBHe 3apsiaa 6atapeu 50 % v 6onee
(no pesynbTatam Tecta B LLATE 3) unu nocne ycnewHoro BoCCTaHOBNEHUs
6arapeu B npouecce LLATA 4.

[Mporpamma KOHTPONS W perynupoBaHus 3apspHoro Toka ampmatic™
aBTOMAaTUYECKM ONpEeaEnseT Ans NOAKMIYEHHO baTapey Hanbonee
3hheKTUBHBIN PEXIM 3apSIHOTO TOKa MO ee YPOBHIO 3apsiaa, paboTocnocobHOCTH
11 eMKOCTU.

MakcumanbHbIi 3apsiaHblit Tok: batapes 6 B=>4 A Batapes 12 B => 3 A.
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LLAT 6
ONTUMU3ALNA

YpoBeHb 3apapa: 75 %
1 Gonee

WHpukatop 4:
XENTbIN

1 O u!
iy,
54 z
RoNErS
“rS

on I

Pexum ONTUMU3ALIUA HaumHaeTcs, koraa B npouecce pexuma 3APAOKA
HanpsxeHue BnepBble AoCTUraeT 3HaveHus 7,2 B / 14,4 B.

Tenepb NporpaMma perynupoBaHus Toka ampmatic™ BblaaeT UMMynbCbl Toka Anst
BbIpaBHWBaHWS OTAEMbHbIX 3NIEMEHTOB BaTapen 1 ONTUMU3MPYET YPOBEHb 3apsiaa.
[MpopomkutensHocTb 3apsaku B pexime OMTUMUSALIAA: muHmumym 10 MuH,
makcumym 2 4. [IPUMEYAHME. ObbHO npodomkumenbHocmb 3apsioku
yeenuyusaemcs, ecriu nompebnsiemb It NOOKMOYEHHOU Uenbio MoK npesbiwaem
OXUAaeMoe 3HayeHue unu pabomocnocobHOCMb Gamapeu HuxXe onMuMasHOU.
B uensx Ge3onacHocTy o6ias npoAomkMTeNnbLHOCTL 3apaaku ans LUATOB 4,
51 6 orpaHuyeHa 3HavYeHneM 72 u.

LIAr 7
TECT nocne 3apsaku

WHpukarop 5:
3ENEHbIU

T L

TECT nocne 3apagku: Noaaya Toka B 6aTapeto npepbiBaetcsa Ha 30 MuH*,
4TOGbI NporpamMma Morna onpeaenuTb cnocobHOCTL GaTapen yaepxuBaTh
3apaa.

* ECJN 3apsidka Havanack 6 pexume BOCCTAHOB/TEHUE (undukamop 3),
mo mecm Ha ydepxaHue 3apsida npodnesaemcs do 12 4, ymobbl y6edumscs 8
pabomocnocobHocmu 6amapeu.

WnpukaTop 5 (3eneHblit) ocTaeTcs BKHOYEHHbIM, ecrniu 6aTapesi cnocobHa
yaepxuBatb 3apaa Ha yposHe 50 % u 6onee (SOC%), B npoT1BHOM Cry4ae
pesynbTathl TECTA B peanbHOM BpeMeHI KOPPEKTUPYIOTCH B MEHBLLYIO CTOPOHY
(MHankaTOp 6) B COOTBETCTBIM C U3MEPEHHBIM HanpsikeHnem batapen.

B Tabnuue Ha cTp. 2 nokasaHa 3aBUCMMOCTb MHAKKaLMK B pexume TECT ot
pacyeTHOro OTHOCUTENbHOTO YPoBHS 3apsaa (SOC%).

VHaukaTop 6 BcnbixuBaeT/muraeT — Hanpskenue 6atapen ynano Hike 6,1 B /
12,2 B (25 % SOC pns 6atapen AGM n 50 % SOC gns cTaHgapTHoit 6atapeu
XUBKOCTHbIX anemeHToB). OptiMate nonbiTaeTcst NOBTOPHO 3apsanTs GaTapeto 1
nocrne 3Toro MoBTOPUT TECT.

Cwm. Takxke pasgen «NMOACHEHNA K PE3YIIbTATAM TECTA» Huxe.

LLIAT 8
OptiMATE
WHTennektyanbHas
NPODUNAKTUKA

WHpaukatop Ne 5 unu
Wnpukatop Ne 5 u Ne
6 BKITHOYEH,
WHpmnkaTop Ne6
muraet

MPOGUNAKTUYECKAA 3APANKA: YcTaBka HanpsikeHUs NoaAepKUBaIoLLEro
3apsipa: [ins 6atapeit 6 B: 6,8 B. [ins 6atapeit 12 B: 13,6 B.
Ecnu 3apsigHoe ycTpoicTBO 0BHapyXu1BaeT, 4To NoTpebnseMbli NOSKIOYEHHON
Lienbto Tok npeBbiaeT 200 MA, To Ha 6aTapeto HenpepbIBHO noaaeTcs
noAaepxvIBaoLLMiA npochunakTieckuit 3apsia. B npotieHoM cnyyae sapsiaHoe
YCTPOWCTBO NEPEXOANT B CTAHAAPTHbIIA PEXM NPOUNAKTUKN.
CraHaapTHBbI pexum NpothunakTikin cocTomuT u3 30-MUHYTHBIX NEPUOAOB
noAfepX1BaloLLE 3apsaky, YepeaytoLmxcsi ¢ 30-MUHYTHBIMI Neprosammn
«MOKOSI», BO BPEMS KOTOPbIX HUKaKow 3apsif He noaaeTcs. Takoit «50 % paboumit
LMKn» NpefoTBpaLyaeT MoTepy dNekTponnuTa B repMeTUyHbIX batapesix 1
YMeHbLUAeT NoCTeneHHbIe NOTEPU BOAb! U3 ANeKTponuTa B Gatapesx ¢ 3anmBHbIMU
npo6kamu, Takum 06pa3om 3HaumMTENbHO NPOANEBas CPOK CryxBbl HEPErynsipHo
N CE30HHO MCnonb3ayeMbix baTapeit.
Bo Bpems «noaaepxvsatolLei sapsakuy HenpepbisHo MOJAETCA
MPENOTBPALLAIOLWNA CYNbOATALINIO CABOTOYHBIN UMMNYTLC, yto
IOMOMHUTENBHO MOBBILLAET MOLLHOCTb M MPOANEBAET CPOK CrIyxGbl Gatapen.

Ecnu OptiMate o6HapyxvBaeT BHe3anHyio noTepio 3apsaa, To nporpamMma

Bo3BpaLaetcs Ha LLIAT 5 (3APAOKA).

OYEHb 3ANYLLEHHLIE BATAPEMW: B cnyyae rnyGokoro paspsaa (1 BO3MOXHOM cynbcaTauum) 6atapen CHUMUTE ee ¢ aBToMOGUNA
Unu 060pyAOBaHMA U OCMOTPUTE, MPEXAE YeM NOAKNIoYaThL 3apsAHOE YCTPOWCTBO ANs MOMbITKM BOCCTaHOBMEHUA 6aTapen.
3apsaHoe YCTPOHCTBO MOXET He UCMONb30BaTh PEXMM BOCCTAHOBNEHMS, eCriM 0GHApYXUT, 4To Gatapes BCe eLle NopkmoyeHa K Lenu,
UmetoLLelt Bonee HU3KOe CONPOTUBNEHME, YeM cama GaTtapes. Tem He MeHee, ecriit He CHUMATb TyBOoKo paspsikeHHyto GaTapeto Ans
NpOBE/IEHNst BOCCTAHOBIEHNS, HU cama 6aTtapesi, Hi SNeKTPOHHbIE KOMMOHEHTbI aBTOMOGUNSH v 060pYA0BaHIS He NOCTPafaloT.

Ypenute camoe npucTanbHoe BHUMaHMe cneaytolemy thakTy: B 0CTaBMeHHO Ha AnuTenbHoOe Bpems ryboko paspsikeHHon batapee
BO3MOXHO HEeYCTPpaH/MOe MOBPEXAEHINE OJHOTO MIN HECKOMBKIX 3MEMEHTOB. Takue BaTapen MOryT CIIMLLKOM CUTbHO HarpeBaThesl Mpy 3apsiake
BonbLunm TokoM. KoHTponupyiiTe Temnepatypy 6atapev B Te4eHe Nepeoro Yaca, a 3atem — kaxabli Yac. OBbpalualite BHMMaHMe Ha
HeobbIYHbIE SBMEHNS: LUMNEHIE, KUNEHe UMW YTeUka SMeKTPONUTa, NOBbILLEHHAs akTMBHOCTb OAHOTO 3NieMeHTa OTHOCUTENbHO ApyriX. Ecrnn
6aTapes B Kakoi-TO MOMEHT CTaHOBUTCS HEMPUSTHO rOpSyeil Ha OLLyMb UMM BO3HUKAIOT Miobble HeobbluHble senexms, HEMENEHHO
OTKIOYMTE 3APAHOE YCTPOWCTBO.

NOACHEHUA K PE3YNIbTATAM TECTA:

1. ECI1 N0 OKOHYaHUM TECTa MHAMKATOP 5 He TOpUT 3eMeHbIM CBETOM, OTKMtouMTe Gatapeto oT 0BCIyKMBAEMOIA €/ LNk 1 MOBTOPHO
nogkniounte OptiMate. BoamoxHoe ynyulleHne pe3ynbTaToB TeCTa ykasbiBaeT Ha TO, YTO NOTEPU MOLLHOCTY OTHACTM BbI3BaHbI
HEMCNPaBHOCTbIO 3MEKTPOCUCTEMBI, @ He camoil GaTapen. Mpu CoXpaHeHUM NIOXVX PE3yNbTaToB pekoMeHayeTes nepedats 6arapeto Ha
Gonee TwaTensHoe o6cnefoBaHme B CrieLuaniaupoBaHHyt MacTepckyto, OCHALLEHHYI0 NPOdECCUOHaNbHbIM 06OpPYAOBAHUEM.
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2. Benblwwku/MuraHve nHavkatopa 6 ykasbiBaloT Ha Hannume cepbe3Hoi npobnembl. batapest He nosaepXMBaeT NOCTOSHHOE HanpskeHne
NN HeuenpaBHa, HECMOTPS! Ha MOMbITKM BOCCTAHOBNEHNS. Takoe BOIMOXHO B pe3ynbTaTe HeWUcpaBHOCTI camoli batapeu, Hanpuvep,
KOPOTKOTO 3aMblkaHWs dneMeHTa Unu nonHoit cynbarauun. Ecnm xe 6atapes Bce elue NoaknoyeHa k o6cnyxvBaeMoi eii Lienu, To KpacHbIi
LiBeT MHAVMKaTopa 6 MOXeT yKkasblBaTb HA TOKOBbIE NOTEPY B UCTIOPYEHHO MPOBOAKE, M3HOLLEHHBIV NepeknioyaTenb UK KOHTaKT, a Takke
Hannuve B Lienu TOKOMPUEMHBIX YCTPOACTB. BHe3anHoe nepekmnioyeHne Harpyakit Npi NOAKNIHEHHOM 3apsSAHOM YCTPOCTBE Takke MOXeT
BbI3BATb 3HAUNTENBHOE NafieH1e HanpskeHust batapen.

3. batapes He BblaaeT focTaTtouHoit MotHocTy npu XOPOLIUX PE3YIIbTATAX TECTA: Batapeu Ha ucxofe cpoka cryx6bl MoryT
HerocpeACTBEHHO Mocrie 3apsiakv Co3faBaTh BUANMOCTb NOAAEPKaHMS HYKHOTO HaMPSHKEHMS, HO Yxe He cnocoBHbI BblaaBaTb Tpebyemyto
MOLLHOCTb. HeycTpaHumoe noBpex/aeHne BHYTpU batapew, Takoe Kak yXy/LLeHne BHYTPEHHEro CoeaMHEHIS ANEMEHTOB U U3HOLLEHHBI
BHELLHWI BbIBOA, TakKe NPensTCTBYIOT nepeaaye sHepri. OCMOTPUTE BHELLHME COeANHEHIst Uk HanpaBbTe batapeto Ha
npodeccuoHansHoe obcneaoBaHre.

NOAAEPXXAHUE PABOTOCNOCOBHOCTU BATAPEU B TEYEHWE ANIMTENBHOIO BPEMEHMW: Mporpamma obenyxweanms OptiMate
24-7 no3BONMT B TEYEHWE MHOMVX MECSILIEB rapaHTUPOBAHHO NoaAepkuBaTh pabotocnocobHocTb 6atapen. Pekomengaum: He pexe oaHoro
pa3a B iBe Hefieny NpoBepsiATe HAAEXHOCTb CoeaMHEHs BaTapen ¢ 3apsiaHbIM YCTPONCTBOM, a NpW HaNU4MK B KaXaoM anemeHTe batapen
3anvBHoi npobku oTkmiounTe GaTapeto OT 3apsiaHOTO YCTPOICTBA, NPOBEPbTE YPOBEHD 3MEKTPONUTA, NpU HEOBXOAMMOCTY f03anpaBbTe
3MeMEeHTbI (BUCTUNNMPOBaHHOM Bogoi, a HE kucnoToi) 1 BoccTaHoBIUTE noakntoyeHue. Mpu obenyxvsaxnm 6atapeil v npocTo Haxoasch
OKOMO HUX, HeYKOCHUTENbHO cobntopaliTe npuBeseHHble B HacTosiem pykoBopctse MPABUNA TEXHWKA BESOMACHOCTW.

BHEPIOCBEPEIAOLLMIA PEXWM ECO MPY NOAKMIOYEHHOM K 9NEKTPOCETY 3APSIIHOM YCTPOWUCTBE:

MepeknioyeHme npeobpasoBaTens HanpsikeHus B pexim ECO npu HenoakntoueHHoM k 6atapee 3apsiiHOM YCTPOACTBE NPUBOAWT K
He3Hau1TenbHOMy NafeHunio MoLLHocTI B npesenax 0,5 BT, 4To akBuBaneHTHo cyTouHoMy aHepronoTpebnenuto 0,012 kBTy. Korpa 6arapes
NoAKIIYeHa K 3apsiHOMY YCTPOICTBY, SHEPronoTpebneHe 3aBUCHT OT BENMYMHBI TOka, MoTpebnsiemMoro 6atapeeil v NOAKMOYEHHON K Heit
Lienv aBTomobuns/annapatypbl. Mo OKoHYaHUK 3apsiakv Batapen v nepexoaa 3apsiiHoro YCTPOICTBA B ANNTENbHbIA PEXIM
npochnnakTM4eckon 3apsakn (Ans nopaepxanns sapsaa 6atapen Ha yposHe 100 %) pacieTHoe 3HayeHne NOMHOTO CYTOYHOrO
3HepronoTpebnerus He npesbiwaet 0,024 kBTy.

OrPAHMYEHHAA TAPAHTUA

TecMate (International) SA, B-3300 Tienen, Belgium (benbrus) npegocTaBnseT neppoHayansHoMy PO3HUYHOMY NOKynaTento
[AaHHOrO N3Aenns OrpaHNYeHHYI0 rapaHTuio. [laHHas OrpaHuYeHHas rapaHTus He MOANEXUT Nnepedaye Apyrum nuuam. TecMate
(International) rapaHTUpyeT OTCYTCTBME B AAHHOM 3apSAHOM YCTPOICTBE AEEKTOB MaTEPNUANoB W M3TOTOBMEHNS B TeYeHMe
TPex NeT € AaTbl ro NpuobpeTeHns B pO3HUYHON Toproene. B cnyyae BO3HMKHOBEHNS AedeKTa yCTPOICTBO MOANEXKUT PEMOHTY
1NN 3aMeHe Mo YCMOTPeHuio 13roTosuTens. Mokynatenb AOMKEH HanpaBWTb YCTPONCTBO BMECTE C [J0Ka3aTeNbCTBaMI NOKYMKM
(cm. MPYMEYAHWE) narotoBuUTENtO UMM €10 YNONHOMOYEHHOMY NPELCTaBUTEN!O, ONMaTB AOCTABKY UK nepechinky. laHHas
OrpaHu4eHHas rapaHTIs aHHynupyeTcst B cryyae HebpexHoro obpalleHus C U3aenuem, UCromnb3oBaHIS ero He Mo HasHaueHmio
M PEMOHTa keM-nbo, KpOME M3rOTOBUTENS UMK €0 YNOMHOMOYEHHOr0 NpeacTaBnTens. Varotosutenb He NpefocTasnseT
HUKaKUX MHBIX rapaHTUii, KpOMe AaHHON OrpaHYEHHON rapaHTIK, ¥ ONpeAeneHHo uckmioyaeT Mobble noapasymMeBaemble
rapaHTiu, B T. 4. NI06ble rapaHTUi BO3MELLIEHNS KOCBEHHBIX YObITKOB.

LAHHASA OTPAHUYEHHAS FAPAHTUSA HOCUT UCKIIOUMTENBHBIN XAPAKTEP, A IPOVU3BOAMTENL HE BEPET HA
CEBA HAKAKWX MHBIX OBASATENBCTB U HE YNONHOMOYMBAET HUKOIO BPATb HUKAKWE VHBIE OBASATENBCTBA
B OTHOLWEHWN N3AENNA, KPOME JAHHOW ABHO BbIPAXXEHHOW OrPAHMYEHHOW FTAPAHTN. BALLIX 3AKOHHBIE
MPABA NPX 3TOM HE 3ATPATMBAIOTCA.

MPUMEYAHUE. MogpobHas nHdopmaLms coaepxuTces Ha seb-caiite www.tecmate.com/warranty.
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Optimares

G 6V 4A / 12V 3AD

NICD, NIMH, U B85 U F I LB, ZOMDZ A TOVFILAFVERHERERNAy T —ICEERLEVTEEV. BB THA

OREBEFEAT S UTOFIREHHH L,

@f%m CRMBER1 00— 240 VTY BRANBELADERICHERLEWNTEE L, BB WAL ORRICE

AERBIFOV/1VIEBERARER CT HNERDN\Y T - LN RELE T L ARRDBH KE R N\ T — DR

LEADRREGVES,

ARREKITRIF Y KENMF D LEWTLEEL, KTCEEDNEIRICR VA R S G E KD DO 25 CIdERLE

UWCKREW AR RIE, 2 AL BB IFHOREEEYET,
SZNAGEDIKRDH B BB LOBVFTCIMERLENTEV NNy TU—IBIAUBR S DREEEVET,

AY U A A I EDRIIDEDPES TE—E B RERERIIERE SN TV SRR CIFERLENTEE L AR

SIKRHE T 2RRAEALVET,
FHILDROFOBHEVIHH CHERRELTREN, THPREL L BDHEHDORRICEYET,
AEREDELY BELI) LEVWTREN, THPREL L BOHERDRRICEVES,
A RERBEEEFEALEVTIEVD A EADRREGEVET,
VLV M PERSREDEREZBASEVAZ LEVWTEV. BRADRAEBVET,
BRI-FEEDIF Y EBEICHIF ) - RO LIZEHE RV TEL,

BFEO—RFABEER Va— N BEEAL BRE THDODRERREBVET,

S

AR PERI— MEFD RBHFHBNICEBEEZZLATEV TV, BIE A RAL BB D ORREIC G

XVEED

o

@_g:hf:%?%ﬁjﬁ/j‘@#i%%L’a’rﬁb&b\?d&éb‘oif:f%”ﬂi*ﬁﬁii?ﬁ&%zrﬁLﬁ/u?*"FéL\,E&%’P%kd)ﬁé:t;

757 0RAVFESEIICEY RO TKIEE WV RAVED e EBHE Y a— L TRADRRLGVET,
/N

BREI—FPTSVITEEDHHIRED. 2V MOERADIR T HIRETHEA LGN TEL, Ya— MEIT Lo THRE,

RAFEAL BB APTEORRELYET,

& FHREGTROET) PROFDELETATIRERLEWTEW, EEUWRAE Bz THEBRELEVAIZMhEE

BOTKREV BB D DRREICESENDHYET,

NEBE

Ny T ) =D EmICEEH TN LT ETREITDEEIEUTOFIETIT>TRELY,
AR ERR. RERICIST IV VEIESHTEEL,
ONYTF)—D@HFICHREDNDT =)y THEFT 5.

@I\ T )—DOmFICEBNDT OV )y T &I 5.
BFRBEBOACER(100—-240V)IERIT S,

* RERETIINTEIZ.O—>@—-ODFIET/N\v T )—DSFEBENT,
FlaEBHEZDE 5N BROBRREGVET,

BENDRE: COBESBRAENDREICTHADLICERATN TV FE LA RRBITRAEDNEF B, IRV A KT FT10F

EYBDTERALICE D RBROBEL AREDHRN T,
REHRE/N\YvT)—NER  GHIET—JIVERICERLEVTTEL. REBFEHMRINRIMNBYIET,)
=09y 7=V ERRFEmAT— 7 )b B2y FOMIET /3 ) —r =TI RSN TV E T (1 SAMBE)

SEEFOERAT—T IV 7 —IFFICERRET 27— IV TT DT EE TS5 RIERE. BREERER Al EfZE

BRLLTLEEL,

BE) 0-NBHAT—TIE 1 5AATO71— X TRETNTVE S, 71— AT BHEREL 1 5ADT1—AEJRLTLIEEL,

L FREEEAAOREISU THESNE T ERTIHENL SR TIHRO T2 ICBHTHE ST,
M7= MbEE 2N\ T — DB HEEALERINC Lo TRBIRARE LT,

FELIhBRIEREEZ S HEABRERRITETAHE T, LO L REEREREDOEE TS LBRTICETALIE T DR
A BEOERMITER(L (FIL71—73aV () LILEWBROKE- B8 (BB ZHEL TLEVE Y. &EMICIE HE - TBHR

<) BIEEA G B TLEVET,

M7= 3 b\ 7 )=\ T ) —DRHEL TWS (FIL 71— 3L LTV BRIREEN $5) B EIG BlD 5/\v T

) —Z BN LFIREE T BB L TR ELY,

43



SEFIR
i Eé.ﬂ?.fﬁﬂ

BIRRED /v T 1) — %5 FEE Y 25 (REBBEELDIRAE) (1 12V50Ah (6V70Ah) THNIE. 2485 LINICEE TS
%75\%&7[, STEP7IC#B1TLE T,

BRERED/ Ny 7 ) —%FEEB Y BIHG, 72RB DT BEEFIRUNICTTENMOSE WAL ST VEY (
REDRBICT2ERTEFRONRITONTOET)

STEP1DEEEIR, HEHHELLITONTVBIHEIL. STEP2 25

REEHREHSHBEINET,

STEP 1
BE
ER

LED #1a/1b

.12\! e
iy

At b eELIAHFACIOOVERICERLTVWATE . REE
ZELGERLTOWATEERERLTEEL

REEEDER: /\v7)—HoREBFDI—RZERIALTT
TV, Sy /:L d’x’? VEBLTREW, Sy aRa ot LT
ICRET FIRHE E*ﬂi% B8 #3). REMH 4). 7 AL
(#5& 6) fJ‘ZlEIﬁlJiEL RE ib‘lEL(JE?R*ﬂ DET“**L
feE=ERLET CREH S, f%R LIcREEECREAIETT)

STEP 2
ReENREE

6V

REIZ
1—Y—-n
fETRHET
hig
1’F§JJL$'E‘

‘h

6V 12v

.12v &

LED # 2EBES YT\ T — DT EHEHELLE WS
BICRTLET. RERISEFHICREIN TV Do, 18EE
%‘*gj@:tti?& (AEGEIMEESNAETHARENDT L7
BEYCYATTA—FITVY:!
6V(#la)hEif: 6 VREEE—RHuE
8 VLI EMDIREE,
EHLTWDEMIE 1 2 VEBDORIREEEHAHIE T, 12VEHT
HNE. —BEMEDEFEFERL. 1 2 VREE—NIGERL
BELTTFEWNEHL6VOBMTHNIK.EEN 8 VLITETIET
LIcBEE R CEEMI LL%;h@b\Eﬁtééni?‘o X)BFTEIRRED
MR EMDIGE RED B O TWVWBHBENRTETWVEITD TR
BH5IEDHITFT /'7 L BEABSHEWSEIX. EMDFRIEE
HRAGURDHET %ﬁoT‘F*L\
1ZV(#1b)b\-ﬁ,§£ WVREE

8 VLI T DIREE

_| B Lfc%'-éiﬂztat 6VE

o

HRAPT Ny T —BED

SRET. Ny 7 —BES
St RISBHEBLTLE ST 1 2VE

N7 —%=BEEEL. HL 6 VEMIZ o IIBEd. iz iR
L. 6 VRBE-FZERLTIEEL, ELBHRELCLED

1 2VEMDIZEIE L L7 M REV ZRSHERLTTIEVRD
[RTv 7 3 INEITRLE T,

BMT

STEP 3
RED

("

BEHDOSVILED/NNy 7 — IR T 5L REH BENHICRIIRT BETIC1~27)

DEFZINYTFI—8

SHIZITL. ZDROFTERR. RRCHRMZRELTT,

44




=

STEP 4 LED #3: € Elﬁﬁa(wwI—ya/,eﬁZw )tialﬁwﬁadkib\SO%
i s | (L | o e e s~ e EoRE,
50%LF EEREDHREEE TILEERBOZANS R L—XITEDK
mnss S IVARBETVET,
_— cvel - _ .
* MV 7x—a/beld? 1 DFHBEEEE(CLTIEEL,
STEP 5 LED #4 BEEREE—FRIEHDOFREIREDS50%ULE.XIISTEP 4
EERE | ELOW DEERETEELIREDRICEEENET,
4: BEARMDI 7 IR Ty 7)) DY A X - T EIREE
ZmpkeE | N BERICRAL. B R EE R CABATOCEN HRET,
50%L E EEP-M BAREER AA(GVEM.3A(I 2VEHM),
STEP6 | LED#4: THRE(EE—FIENYTI)—DEEDEBERERICHIHT
i | B 7.2V (6VEith) /14.4V (12VEM) [CREELE. BRThE T,
o o FEFE 7 &t pi
"nE 4- %Eigg%/ VTR TAvINCEV INIVAERTEIVIND VA
REIRIE RIE(LE— RBS: RN 09) ~ RN
5%t |BEEE g | D) EAICEHN T 2B, USREBREOB OB
3% BERFEHARCGSAIEEENT L\i@l 22 FDERLS, 'ﬁ.
BEM (BR) 372BEICHETNTOET, 726MOBIELA
ICREHEDSEWSEIE. Ny T )—I@AH LSRIED HSE
HEMDBVE T, ZDIBSIE/NNyTI—EBALIEE. RISEF
[EICTHREE T &L,
STEP7 [ LED #5: ABHEDOTZ 1302 HOFBHILBH Y, ZOHEERIC
xERD | RE NRyFU—DBERRTAMETVET,
FAk ‘- * E?mab‘%%ﬁ&ébfc%i@ti\ 12EBDEERET AN ETT
L/\
m‘ TREIRRE b\SO%L,U:GD%ALL ILED# 5 () A=/ TLE T,
! =L ZTNLUU T DIREIRAE SlE LED# 6 A/ TLE T,
LED # 6 DU - /\/TU DEEH6.2V(6VEH)/12.4V(12VE
M) EFTETLTWAIRRETY GEMELEA  H75% T BIRRE
(SOQ). ZREARIAGM : #950%S00) , BMIHFE>TETWAD T B
I"_E@TCJ"'E EHEITUDN TARETWVET,
STEP8 | LED# 5 i 12VIN\wF—:13.6VCAY T+ AFRE,
OptiMATE | LED# 5 &#6 | X5+ XA E— R 302D HRECI0D DR E AR IR LIT
22—F =T STWET, ZD50% T 1—T 14— A 7)LIcKV/INy T )—DiR
wuz4z | LED# 6 sl | NWZES/RICHIZ REIDZIFOIETELITBH R, /v Tl
E—p —DEmAEFENIRIETENAREICE>TUVET,

AT FUAE—RFHRO7O—FRETIEARETR VA E /S
XD NNy T =D)L 7z —a b EIHEILTVE T,

Ny T)—HE@ICEHO>TVBREZRERHEMTHE. B2 LOEHAS S, BEFTERIC

DHEATEREREETITED
NCHMHIHFEIREINTND A ZL T,

=K

HERERA, </ T —ZEWICRIT R CRIERBL RS

45



BREDRECEIMBIN /Ny T —x /Ny T—RED ) LA BEL TWAABEEA
BIETA T T4 A Mg Ny T —DIREIXEHE CEE A, ifg(.a)éi’)ti/\/TU—Li
REPICEERIATZIZEENHIEITDOTC. ZOHBEITTICHEEFILELTLEEWL, BE
BERD SRAID BRI/ Ny 7 —DBEA SR L TR E W, ZDR BB ORERE LT
TV, ERBROB/RLADFEELY MOV EBRLT—DD/LDFER A E>TL
2. H5VERENTHEDRERIMENRONGE VDS E T HLENGIET, /\vT )
%Z);@gb\ﬁﬁtz.%w%aﬁﬁ FIKBEDNBSNTAREII T fEBICH T T4 X4 b EEIAL
W
FAMERICETSE:
1. LED 5 (i) LIN D7 X MER DS bimii% I, /\/TU %Eﬁ%b‘ BRUNLT BEA
TTaA* A NNy T ) —|CEGELBEREREHHF TLIEEV, EEFIBICEVTIMERIR
o3B3 a8 EmMEDERRHET ,}%@atb\%i LT L\%)—J“b'l'_%b%‘)i . BERBEH
FHFTENYT)—DEEE T TAMERHDNRLGSLHWEEIL /NNy T —=ZBA LIHIE.
RISEMEICTHE T I,
2.LED 6 (FR) D s L TWBIBEIE. AHOLSORENHEELTWVWBEREELHYE T, TD
Ha N\ T )—REBa—rBEDOYIL T3V FEDORET/\YyT)— b‘ﬁ%’i’mﬁ')\
NIEWV EEEERDRRGE TCEEIMRIF I HIENTETCVWET A, RESRHESS
L\%Bﬁtu%“éf’*xxr\/?%Ah‘cﬁf%b‘wéiﬁﬁ% Ny T )—DEEHKIBITET
L.LED# 6 (R) Bl 9 DREEBEVE T,
3 B GIEREBTOBADN\y T U—D+2E/\T—HEonZzWEE: /Ny T J—RHERD
ARPEMARDOEMENHIE T, FRICHENGWESIL BALZER/E-/\y7)—
A—H—"BEVEDLETILY,
EHEOM DI >EELRBICBEBL T A T 70 X1 |~0)24-7><‘/?‘/7\7°|:|7“5A6i§&b\
BREDGIToIEGLT/N\y T —ZBWREICHIZE LE T, R4, EHIRRET 55
'1\7;<<t%2ﬁFﬁﬂLL\zL7°T4><»r FENY T —DEGEHRETIREICLH B H wfe:flf(<
TV, BEIVTRIEF v T VTV ZRME Ny 7 — D55 Bz /\v T ) —hH
BHXU’,JHI BEEBROBEL NV AR L M ERSSIEEE Kk a@HT L BERERZ/\
W) —|CEHRLTLEEWD, Ny T —EBIIRIBER /N T —ELTIE. Z2DAEE
(CARENEREAZE ., KU/ 7 —EUREREAZ DFEHIBEE F o CLEEL,

RESRDACERICEREINTVWALEER. TANT—E—JE—FICBEYET,

BHZHBRII. TERDN/ Y T —TESEINTUOWEWEEITXECOE—RICHIVEDL

D 05WRBEDIERE ITIEWESEESEY 1HH210. 012kWh(DEaj] HEICHELSLET, /N
W) —HORERICERINTOBEEDEEENIL N\ T —BLUEGRINTUVSER
as) %?@E@@%ﬁ%ﬁﬁgtdﬁﬁbiﬁ_o NYTF)—HDREBEBEIN.FRERDRIAAV TV ARE
TR U\ T)—E100%FTEIREEITIR D) (ITHE O TR DFSEHBEE 7113, 1HH7210.024kWh
LTFICEBEMEESNE T,

FRERIE (A ERRE)
TV YA D) SUBA RN TEE CRAIDBAEICT L CDH BB RORERILZRHLET, C
DIRERISEE CEERAD T AE@R FEERIOTUULERIMNGIE T, Bt A\ 7 —F v —
T —DBPRE EOXBRIC DV NEE COBARDO3F-IRAL L & 9 RAEABAIT, CDLST5E
& EOBEN D OIBE A —H—DBIRIC KV EBL T IBROIETVE T, BAE IS BNESDHE
ASEEZ A A ORI Z BV L e EC AR Z CIBA LTTEREIOX N LTI EL, * BFEEG DR RIE
RFMFTEVET A ARBZER O (ERLIBE NIRGERURWE LI E. TTEERRESEUINT
% Lfoma, CORERLIZENE BV E T, CDRERLEUNDRRERERAL (Bl O — R —E A&/,
BmEERAE) 2 TRIBIRN T,
FHEDRELIPREREE CoY Brtld. LERERIEMUANDERITNToEHZELTVEDEL EfcTn
IIRET VDB HEHFEEDHEVEDELET,

S EEIEwww.tecmate.com/warranty
TecMate B G DFEMIE. www.tecmate.com ZTELFEEL

46



Optimares
G 6V 4A / 12V 3AD

#BAIGS 3 Z 160 Ah By 6V InEAE| A 3 = 120Ah £ 12V SnEE Tt E
BEth T E S

E57F15 NiCd ~ NiMH » EMﬂ%?ﬁﬁTKTR Sech

SERR  FHTERZEREUATERA -

Efﬁﬁm’%Emﬁg:mTﬁmﬁﬁmfmmmFﬁT » AERE T FRSSARIN FHSRE I
ke I&EE'SZIL.\IEﬁEbEEE'%?Z*“‘E&&*D%B:.&E’]AEEFE REAEBHRELRER - REXR

BER ﬁFEMEaTﬁn@%mmﬁﬁ

REESNEEEIE: S SEUSFIERE - BEJJ:%%’MHLFEAI&‘EATE ?"LII‘JZEEF%E%E/@/&?E?%
ZAlRERRER - EEEARBNEN - FZREMERTIRSG - BREE - B—F/JVIEEE » B8
FEEFKER ° T“ﬁ%i’ﬂ?%ii’f}xséff \Ef) 5 ANEANED

SEHEMETERME - MREMIFWREN - FRIER FETER URGREET - SRR LERBIE
TER - REWMATGR LS| GFEERTI RIS AERRER - HBREE - WMASEIRR » WAIAR
SR - HISERBABFINEZENERER - FAERELNAERRIZIRNBREZNEEUNRBRETHR
HIERIE MERFGT - HISEM - ftﬂ:EJZI79%B%ﬁ%ﬁ%ﬂﬁﬁﬁiﬂ'ﬂ?ﬁi%*?ﬂ%ﬂ%éﬁI79 - EREHARBIE R ERE
B RIG—EER - MIBRBNEARE R ERNEE - MKFER > EiSnERMERE - FIENERL - 8
AEREEN ~ BRI KEE E - BEMER AR ARG rftk1ﬁﬁﬁlﬁlm?LH5}E BRETIECAHE - BEN
EHXRH °
REEREE | R ERAERMERIENEHRNRZEPER - BINRERQEAEF T « B
FIEEMERERMRLHREHE - FEREEERA -
BRBIRBIEIIT
1. IR B E R B e Tt &S 2 B BRI E R
2. MRASHRGEEANSIERS > EETEREZH > BAREEEREE IR SN ETERHEARS
R TEEWEBNME - 2RUTIERETEE: ‘
FEETMERENEHIZGE (—RAIEE) > REES—EEthREEER TR
HENESE (—RA8RR) - RRMERNIERERFERE -
3. FREMRABIIMIENRER - FHENEETERRFNMS - SRBRERZIEN : AR IEE
(BP’JOS CPE+) UmF o BREXREEE (NEG-N T —) Inf - BREZRFEERE - RIFVIEBERE
Y o
4. MREMFENRE (LB TERMEEL) » BREH LN TIHRES T  ARBERERRAERETRES
i - BIRBEEN R EEEMEE - 1§U§D»§HF INRIESE BRSNS - IREMEMFOELR
AIAMESMNERE th & P AR Tt ANAIRIR - BT AR E SRR ES R EAEAIE D EEME N RE ()
> EtiRPETEREME *&QT&ZF?’E?&%) o MR IRIERIFEE - FABEHRABHNRSE » 5518
Bt e AT -

5. MRBHEIHM - MEEHER 2 AT EERE LR EEnE2NRERE - n5E - wraveess (1]

TBANELFSER -

HRERER
HERE

7 EAFME
RS2 BERIBIENE MR EAFRT : 70Ah 6V / 50Ah 12V SEERIBIA 24 NIEREANE 7 4 (REER

Fi

FRERENE P EREERNGHE > £ 72 N\BRELZMRENFEREREZRE -

47



ARSI E SR TR E it BRI UCA - it BIR AN E S hFliaEiREeR - RIS =50A

ZHENET -
$ER1 | LED#1a/1b R ERNFMEE NN RERERE -
TEEE | OV gy . | SHEEEE : BREEEAEOOEE - BT IIERURAN
.. | B o IERURSRERRIZ R A o BAUE(#3) « BB (H4)FIE
B | ersse) am B E R ARG T - RGN B
ZERT I o
24 | gy LED #2 RABY : TSR ERISEIE - ZERSHE TR
Jos .12"@ %, EIARERIEE > 1t B iSRS ZRRE  BaEE
.ﬁ EBLRME :
BVIE (#1a) BIM 1 SEIZT 6V BIBIBME BRI oV - BiE
BT EIAEE 12V - $5HE : ARSI - SRR 12V - MISBER
E 6V Bt EEMEERS VIR > ZAERIEETM
8 - SE2T  BEABNENAAECASTRE - WS
) | s e EaENE  BHEENEATR0EE
BERAEE |SEmunt . WELE  SEERINE (BREK > MR
BREESRAL |B) - SREEIEE - 12V B#ib) FI% - BHET 12V (#1b) I
e | BEESnEBESVIUT
7o EIEMEMEIEES 6V - Al FERE 12VEit -
~| 21 - BETMINE - MBEHEEBOV > BIEBIEh IS
h. 6V - MEISTEEES 12V - HIR(EIRMEIR - 3 DAEFEE
GV 12‘, ~ 13’5”"555& 3 °
o
E34 | mEENEEEDA 0.5V WENE e EREERREHE 1-2 B
#ERET | EE  EHANIESNABRENET ZBERAE Mt EST
B R AR A R -
HER4 | LED#3: 41 | WIRBHFEBIREELS
s 2 50% HEMAEZEAREL (S8 3 D) -
ZER D ZERRE : 2 15 98 BS 2 -
e T FEEE IR - BRMIRIEEE B EEIESES
DR | g GEL £ ol
50% AEIE S EERNE RS -
WEES5 | LED#:HE |MREMASZIKNES 50% HES (WSEE 3 FElIEN) F—
7 . . | BENERELSE 4PiE - AEEREANEREFERE
4 EMOFERE  RERENEESE » QIR CEEE M
—— EENAREETRE - BAREER : 6VEiti=>4A 12VEit
AH50% Fc‘fz g =>3Ac

48




WEE6
&1t

FEMNRE:
Ki575%

LED #4: &6

EBEREREERERERIERT7.2V/14. AVESERE -
B IRERANICTE RS E T AR EEE TS
WL REKT - BILERN B - R0 EZIRZ2/)
B - 512 R B EESNEEERYE N REIR T ETEE
= pEREETFIER > - HIERZ2ER > $584,5,6087%
ERFRHERES 72 /EF -

LED #5:
#e

(A

ZERNARE : EHNERSHPERS DiE* HEFEEE
AEEHIEES ©

* NREGRBER TR RE (LED #3)
EZE 12 )\ ERE M i2EE -
HHEESRIT 50% HESE=EHM - LED #5 (4£8) 5%
$H=EE - BEGBIEE £5R (LED#6) ¥ BRI SIS thE
BRI -

B2EE 2 BENERS - SREEEREGFHERTE SR
REE D EE (SOC%) »

LED #6 F9i% - EtWEEEMRZE 6.1vE[12.2V AT (STD &=
A 50% SOC » AGM EBithA 25% SOC) o

OptiMate #EHBRAENTE » REREBEA -

HERE FEN DRIESERRE) 3y -

» BERITRIAEE

E8H
OptiMATE
EEEE

LED #5 &}
LED #5 & #6
LT

LED #6 P

!=

WHETE  FENERRE  HWL 6V it 6.8V

#H5 12V Eith - 13.6V °

IR T E R BT A E R BRI EREERBIE200mA » 7RE2F

BB FHHERE - TRITERFETIEEHEES -

IZHEGEER BIES0 0 Z R MI00E AR ZRIREE

17 REHEABRAEAER - B8 50%MEZELE) 257

Bp LB RE TP AIE K - WRAREMFHENEOZE

T EERRE KR » A EE R RREMER
ZEEERNSETES -

£ NE7) R - IRHEENEERICTEL IERR(L - E—FIE

EEMESNEASa o MR OptiMate RUEZIE AL R

B2 IERERERIE S & (FE) -

BEENTith : WRTHBPORERE (UFTEEREL) > FREFAREPMELBESH > R
EBEETERUERRE -
R B AEMER AR BN EIRE —ELE EtERASERBENERE > A

MENZET - IRAIMERERENEHETNERSE > AIRSIRBEH - EWMREET

i -

49




EHREEEMTEIE RREFERENS I AE S —E=S 2 EEthiE K R EEIE - It
HENESER BB AEE B - EFE—E/NFEIEERE » ARE/NIFEIE—R -
BRREMNTERENS > fINE8mREERE « —E St S EEE T SEIEEe a0y
gﬁ%°W%EEﬁ%@%%ﬁ@%ﬁ%’@%@ﬁﬁﬁﬁﬁﬁm%’%ﬁwﬁﬁﬁﬁﬁm
i

Bt SRR R:

1.1 HESRE®LD #55 (SLUEMEHINHERIEE 4880, 461D #5 FI=ZELDH6—IE
=) ZHSERIEER o BEREMEETIFNERAGIEE AR EHEEOptiMate -
MRIREESEFNAEER - EXRPNRIEEDR D EHIEERZRTNERBEMAEE
§$%°W%%%%%$&’E%@%%%%ﬂMﬁ%%ﬁﬁ%%#ﬁ@ﬁﬁﬁ@@@%ﬁ
2. NR4T@® LED #6 F9% > ISt FERSME - 418 / 26 + 48 LED RnEREERE
MEBEEERIFNREATRELHMES Y » (BINEENE - BRSNS FERR
g > FlUNE SR 2 MBI > iE > WREMNEZICIHFNER RS » 4I& LED
#7 ARERTEANE S R B BIEBARUMIERMFRE - B2 > NBRDESHIME - EiE
FERGEATHEH T TENE T RAEE TR -

3 RIFHRIAAER - (BENERHBEDNINE : Bt LS HERSIESERBEIUA
RISER - (BREEBIRERME S - THAZFH KR EEE > FlaIAZFETREZEELSI
HEHF AR - hZIREHE@ZE - BEINREE > UEEMETERER -

E A ER St 454 B B): OptiMate 24-7 HE4EEE AR B IFIIEM »

HEB—R - EVEMARE AR ERTE N cBNEZEREE » MRSESE -EHE
MEOE > RS EATREE > RESERAORN > WELE RSt (%
Bk - R2E) - RBREFEE - CEES U ENTE  BBREEERET LT REE -

RERERIIZABIRFAEEE BHEN:

ERBFRRERDEMET - BRAGEEFRTNEEEEN  EMERBREIEINFE (VS
QR%/VH) » BEFEE0.012 KWhiVIN#E - ASE M EIRE e Ea30F > IIRBURISENNERIFR
BENSN/ETEE - KEHEEE - FESEREPEERTER (ETHRIFI00%
RE) - BREINFEMFT50.024 KWheiEK

(4

TecM;te (International) SA > Sint-Truidensesteenweg 252 » B-3300 Tienen » Belgium > [@RIGEE
HRMIERNERRE o LLBRRIERTEE - TecMate (International) BB T ERETERE
BZHE=F » AEEMBELTE FRE - IRBEEEER - ASRIEEERNEREREETEENE
- BEEEERHERBERRERE (Ri) - BANERNNSER —RERQNEEyHEERE -
WMREDRER - REAFNRESHR TR EEERRUIMIERIASIE » AL RIEREY -
FRULIRIESL » SBERAMETAEAMIRIE » IREMIRIZMURRINRIE - ERW—NFRRE - BEFREIE
B A E RAVBREE MR - BRETEIAZEE -

FEE : F#IEESR www.tecmate.com/warranty
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MOUNTING NOTICE
NOTICE DE MONTAGE
NOTA PARA EL MONTAJE
NOTA DA MONTAGEM
WANDMONTIERUNG
MUURBEVESTIGING
NOTA DEL MONTAGGIO
VAGGMONTERING

EEmAOIIMIFFR
RERAFE

2m / 7t max.

| WAYAYAVAVAVAV

EXTEND OPTIONS: 0-3 (1.8m / 6ft)

< 0-1370-23 (4.6m / 15f0)
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Optimare

G accessorieshd

Discover our full range of accessories at
optimate1.com

Découvrez notre gamme compléte d’accessoires
sur optimatel.com

Descubra nuestra gama completa de accesorios
en optimate1.com

Descubra toda a nossa gama de acessorios em
optimatel.com

Entdecken Sie unser komplettes Zubehérsortiment
auf optimate1.com

Ontdek ons volledig gamma toebehoren op
optimate1.com

Scoprite la nostra gamma completa di accessori
su optimate1.com

Se vart kompletta sortiment av tillbehor pa
optimatel.com

OTKpoiiTe ana ce6: Hall NOJIHbI ACCOPTUMEHT
akceccyapos Ha Optimate1.com

7o) —2514>7 v 7idoptimatel.comTTHEER &
HSREVLHLET,

FARSHEAMIR 2 R HEC 455 E 8 optimatel.com

Battery Performance
Guaranteed !




